ANEXO |

MINISTERIO DA EDUCACAO
UNIVERSIDADE FEDERAL DA FRONTEIRA SUL
PRO-REITORIA DE ADMINISTRAGAO E INFRAESTRUTURA

“Superintendéncia de Compras e Licitagbes”

TERMO DE REFERENCIA

PREGAO ELETRONICO (SRP) N2 14/2017
Processo n2 23205.002154/2017-91

1. DO OBJETO

1.1. Selecionar propostas para REGISTRO DE PRECOS, visando a aquisi¢do de mobiliario padrdo para atendimento
das demandas da Universidade Federal da Fronteira Sul — UFFS, conforme condi¢Ges, quantidades e exigéncias
estabelecidas neste instrumento:

GRUPO 01 — CADEIRAS E LONGARINA

UNID. DE | REQUISICAO | REQUISICAO VALOR VALOR MAXIMO

ITEM DESCRICAO MEDIDA MiINIMA MAXIMA UNITARIO ESTIMAVEL

A.C1 - CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR

MEDIO, SEM APOIA-BRACOS

1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdo apresentar,
junto a proposta de pregos, Certificados de

Conformidade emitidos pela ABNT ou por

laboratério creditado pelo INMETRO que

obedecem as seguintes normas técnicas:
e NBR 13962:2006 (determina as
caracteristicas fisicas e dimensionais
e classifica as cadeiras para

01 escritério, bem como estabelece os| Unidade 140 140 RS 1.030,50 | RS 144.270,00
métodos para a determinagdo da
estabilidade, resisténcia e
durabilidade de cadeiras para
escritério, de qualquer material,
excluindo-se longarina e poltronas
de auditério e cinema) ou versdes
posteriores;

e NBR 8537:2015 (espuma flexivel de
poliuretano — determinagdo da
densidade) ou versdes posteriores;

e NBR 9176:2003 (espuma flexivel de
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poliuretano — determinagao da forca

de indentacdo) ou versdes

posteriores;

e NBR 9178:2003 (espuma flexivel de
poliuretano — determinagdao das
caracteristicas de queima) ou
versdes posteriores.

e NBR 8094 - Corrosao por exposi¢ao
em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas (material
metalico) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 5841:2015 -
determinagdo de grau de
empolamento de superficies
pintadas ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, essa ABNT cancela
e substitui NBR 5.770/84 ou versdes
posteriores.

OBSERVACAO: A comprovacdo  de
atendimento das referidas NBRs deve ser
realizada através de laudos emitidos por
laboratérios acreditados pelo INMETRO. Os
laudos devem corresponder a andlise do lote
de produtos que sera encaminhado a UFFS e
a data de andlise ndao podera ser superior a
um _ano, salvo em casos de certificacdo de
modo de producdo e ndo a certificacdo do
material em si e para esses casos o fabricante
deve emitir declaracdo, sob as penas da lei,
de que o laudo corresponde ao modo de
producao e permanece valido e vigente.

Os laudos das espumas
apresentados podem ser do fabricante,
fornecedor das mesmas, desde de que
acompanhados de declaragdo devidamente
assinada e com firma reconhecida.

As poltronas deverdao obedecer a NR-
17 — Ergonomia (Estabelecida pela portaria n
3751 de 213 de novembro de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego)
devidamente comprovado por meio de laudo
emitido preferencialmente por profissional
membro da ABERGO (Associagdo Brasileira de
Ergonomia) ou ainda, por médico
ergonomista, fisioterapeuta ou engenheiro
ergonomista.

As madeiras, quando usadas, devem
ter origem legal comprovada, devendo
preferencialmente ser oriundas de areas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de areas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovagao de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagdo
compativel.
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Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos

2. COMPONENTES
2.1 ASSENTO
e Largura: minimo de 460mm
e Profundidade: minimo de 480mm

Nas dimensdes do assento permite-
se uma variagdo maxima de 5%.

A parte interna do assento deve ser
em madeira compensada, moldada
anatomicamente a quente, com espessura de
10 mm, ou em polipropileno estrutural.

A almofada do assento deve ser em
espuma de poliuretano flexivel, injetada,
isenta de CFC, de alta resisténcia,
autoextinguivel, moldada anatomicamente,
sem saliéncias e ondulagdes, alta-tensdo de
alongamento e rupturas.

A espessura da almofada deve ser de
40 mm, podendo estar sua densidade entre
50 e 60 Kg/m3.

A capa do assento deve ser em
polipropileno, resina de poliéster com fibra de
vidro ou polietileno de alta densidade, com
espessura de 3mm, acabamento externo
texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso de perfis de PVC.

A capa do assento deve ser fixada
através de sistema de encaixe interno ou
parafusos, ndo sendo admitida a utilizagdo de
grampos.

Afixacdo do assento no suporte deve
ser por meio de parafusos e buchas metalicas,
com garras cravadas nos chassis do assento.

2.2 ENCOSTO
e largura: minimo de 410 mm
e  Altura: minimo de 440 mm

Raio de curvatura: em formato
anatdmico e ergondmico, minimo 550 mm,
ndo sendo permitido um plano reto.

Nas dimensdes do encosto permite-
se uma variagdo maxima de 5%.

A parte interna do encosto deve ser
em madeira compensada, moldada
anatomicamente a quente, com espessura de
10 mm, ou em polipropileno estrutural.

A almofada do encosto deve ser em
espuma de poliuretano flexivel, injetada,
isenta de CFC, de alta resisténcia,
autoextinguivel, moldada anatomicamente,
sem saliéncias e ondulagdes, alta-tensdo de
alongamento e rupturas.

A espessura da almofada deve ser de
40 mm, podendo estar sua densidade entre
50 e 60 Kg/m?3.
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A capa do encosto deve ser em
polipropileno, resina de poliéster com fibra de
vidro ou polietileno de alta densidade, com
espessura de 3mm, acabamento externo
texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso de perfis de PVC. Deve ser
fixada através de sistema de encaixe interno
ou parafusos, ndo sendo admitida a utilizacdo
de grampos.

A fixagdo do encosto no suporte deve
ser por meio de parafusos e buchas metalicas,
com garras cravadas nos chassis do encosto.

O encosto deve possuir uma
pequena flexibilidade de movimento.

O mecanismo de regulagem de
altura deve ser por meio de catraca, com
acionamento de facil manuseio, sem a
utilizagdo de qualquer botdo ou manipulo,
permitindo uma variagdo minima de 72 mm
em relagdo ao assento.

2.3 MECANISMOS DE REGULAGEM

Back System de 3 alavancas,
confeccionado em chapa de ago SAE
1006/1010 - FQ com 3 mm, permite
regulagem de inclinagdo do assento e encosto
por meio de alavancas independentes, A
regulagem de inclinagdo do encosto minima é
de —1° e maxima de 22° em relagdo a posicdo
vertical do encosto e do assento minima de 2°
e maxima de — 8° em relagdo a posicao
horizontal do assento. Permite regulagem de
altura do encosto com curso minimo de 85
mm, ou minimo de 8 posi¢cdes, através de
sistema de bucha de nylon 6 com 30% fibra de
vidro. Sistema de articulagdo do encosto
utiliza molas confeccionadas em aco classe B
com minimo de 5 mm de diametro e laminas
de aco SAE 1006/1010 BF com 1,20mm de
espessura minima

A coluna a gis deve ser
confeccionada em ago SAE 1020 tubular com
pintura epdxi a po, resistente a corrosdo, e
com conificacdo 1926’ na parte inferior para
encaixe na base giratdria. A haste central deve
ser pressurizada, confeccionada em ago SAE
1045 e com conificagdo 1926’ na parte
superior para encaixe no suporte de fixagdo
do assento da cadeira.

Possuir  sincronismo em  sua
regulagem, mantendo o apoio lombar
permanente e permitindo a circulagdo
sanguinea nas pernas do usuario.

O mecanismo deverd possuir
comandos faceis, permitindo que as
regulagens sejam acessadas sem a
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necessidade de o usuario levantar-se da
poltrona.

Possuir duas alavancas
independentes sob o assento, uma para
regulagem de altura e outra para desbloqueio
do movimento de inclinagdo sincronizado
entre encosto e assento deslocando na
propor¢dao  2:1 respectivamente. Este
movimento deve permitir que o apoio lombar
da poltrona mantenha contato com a regido
lombar do wusuario no movimento de
reclinagdo.

A regulagem de inclinagdo do
encosto deve proporcionar no minimo 4
pontos de parada.

Possuir sistema de livre flutuagdo
sendo a regulagem da tensdo do movimento
de reclinagdo realizada através de um
manipulo localizado sob o assento
possibilitando adequar o movimento relax ao
biotipo do usudrio e sistema anti-impacto
para impedir o choque do encosto com o
usuario ao desbloquear o mesmo.

Acabamento em pintura
eletrostatica  realizado  por  processo
totalmente automatizado em tinta pg,
revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fldor zirconio, para
grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento).

O sistema de acoplamento da coluna
central dar-se-d4 por meio de cone morse,
facilitando a montagem e casos eventuais de
manutengao.

2.4 BASE GIRATORIA

Com 5 patas, fabricada por processo
robotizado de solda sistema MIG em ago
tubular 25 x 25 x 1,50 mm; A medida minima
do comprimento dos pontos de apoio (patas)
deve ser de 300 mm.

Com capa protetora em nylon ou
polipropileno injetado texturizado, sem
emendas, na cor preta fosca. Ou Nylon
poliamida 6.6 na cor preta, reforcadas com
aletas estruturais para aumentar a resisténcia
a cargas estaticas aplicadas, encaixe do pistdo
de regulagem de altura da cadeira através do
sistema de cone Morse.

Com rodizios esféricos duplos, com
rodas de 50 mm de diametro, injetadas em
resina de engenharia poliamida (nylon 6), com
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aditivo anti-ultravioleta e modificador de
impacto, possuir banda de rodagem morbida
em poliuretano, para qualquer tipo de piso,
eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com
didametro de 11 mm e eixo horizontal também
em aco trefilado 1010/1020, na cor preta
fosca.

Deve possuir tubo central fabricado
em ago com mola amortecedora macia, para
evitar impactos bruscos na base da coluna.

O tubo deve possuir rolamento de
esferas de ago, para permitir o movimento
giratorio, com duas buchas autolubrificantes,
que evitam o surgimento de ruidos. Além de
possuir protecdo por meio de blindagem
telescopica em polipropileno.

2.5 COMPONENTES METALICOS

Todos os componentes metdlicos
devem ser tratados por banho de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo.
Em todos os componentes metalicos deve ser
aplicada pintura epoxi po pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizagdo
em estufa.

3. REVESTIMENTOS E CORES

Toda a estrutura e componentes
metalicos devem possuir acabamento
texturizado na cor preta fosca.

Todos os componentes em nylon,
polipropileno, poliestireno, poliéster e PVC
devem ser na mesma tonalidade da estrutura.
Devem ser injetados na cor preta, ndo se
admitindo componentes pintados.

O revestimento do assento e do
encosto deve ser em tecido crepe na cor
verde, (tonalidade a ser definida no momento
da compra), sem costuras aparentes.

O tecido deve ser impermeavel, ou

seja, tratado com produto que repele e
retarda a penetragdo de liquidos a base de
4agua como sucos, refrigerantes, café, molhos,
6leos e demais substancias, evitando
manchas nas fibras.
Marcas de Referéncia: Similar a Marelli —
linha Active, Cavaletti — linha PRO/START,
Caderode linha Corporative New, Flexform -
Erme ou de melhor qualidade.

02

A.C2 - CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR
MEDIO - COM APOIA BRACO
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdao apresentar,
junto a proposta de pregos, Certificados de
Conformidade emitidos pela ABNT ou por
laboratério creditado pelo INMETRO que

Unidade

200

200

RS 1.187,50

RS 237.500,00
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obedecem as seguintes normas técnicas:

e NBR 13962:2006 (determina as
caracteristicas fisicas e dimensionais
e classifica as cadeiras para
escritério, bem como estabelece os
métodos para a determinagdo da
estabilidade, resisténcia e
durabilidade de cadeiras para
escritério, de qualquer material,
excluindo-se longarina e poltronas
de auditério e cinema) ou versdes
posteriores;

e NBR 8537:2015 (espuma flexivel de
poliuretano - determinagdo da
densidade) ou versdes posteriores;

e NBR 9176:2003 (espuma flexivel de
poliuretano — determinagao da forga
de indentagdo) ou  versdes
posteriores;

e NBR 9178:2003 (espuma flexivel de
poliuretano — determinacdo das
caracteristicas de queima) ou
versdes posteriores.

e NBR 8094 - Corrosao por exposi¢ao
em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas (material
metalico) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 5841:2015 -
determinagdo de grau de
empolamento de superficies
pintadas ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, essa ABNT cancela
e substitui NBR 5.770/84 ou versdes
posteriores.

OBSERVACAO: A comprovacdo  de
atendimento das referidas NBRs deve ser
realizada através de laudos emitidos por
laboratdrios acreditados pelo INMETRO. Os
laudos devem corresponder a andlise do lote
de produtos que sera encaminhado a UFFS e
a data de analise ndo podera ser superior a
um _ano, salvo em casos de certificacdo de
modo de producdo e ndo a certificacdo do
material em si e para esses casos o fabricante
deve emitir declaracdo, sob as penas da lei,
de que o laudo corresponde ao modo de
producao e permanece valido e vigente.

Os laudos das espumas
apresentados podem ser do fabricante,
fornecedor das mesmas, desde de que
acompanhados de declaracdo devidamente
assinada e com firma reconhecida.

As poltronas deverdo obedecer a NR-
17 — Ergonomia (Estabelecida pela portaria n2
3751 de 213 de novembro de 1990 do
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Ministério do Trabalho e Emprego)
devidamente comprovado por meio de laudo
emitido preferencialmente por profissional
membro da ABERGO (Associagdo Brasileira de
Ergonomia) ou ainda, por médico
ergonomista, fisioterapeuta ou engenheiro
ergonomista.

As madeiras, quando usadas, devem
ter origem legal comprovada, devendo
preferencialmente ser oriundas de dareas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de dreas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovagao de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagdo
compativel. Garantia de Fabrica de 5 (cinco)
anos

2. COMPONENTES
2.1 ASSENTO
e Llargura: minimo de 460mm
e Profundidade: minimo de 480mm

Nas dimensdes do assento permite-
se uma variagdo maxima de 5%.

A parte interna do assento deve ser
em madeira compensada, moldada
anatomicamente a quente, com espessura de
10mm, ou em polipropileno estrutural.

A almofada do assento deve ser em
espuma de poliuretano flexivel, injetada,
isenta de CFC, de alta resisténcia,
autoextinguivel, moldada anatomicamente,
sem saliéncias e ondulagdes, alta-tensdo de
alongamento e rupturas.

A espessura da almofada deve ser de
40 mm, podendo estar sua densidade entre
50 e 60 Kg/m3.

A capa do assento deve ser em
polipropileno, resina de poliéster com fibra de
vidro ou polietileno de alta densidade, com
espessura de 3mm, acabamento externo
texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso de perfis de PVC.

A capa do assento deve ser fixada
através de sistema de encaixe interno ou
parafusos, ndo sendo admitida a utilizagdo de
grampos.

Afixacdo do assento no suporte deve
ser por meio de parafusos e buchas metalicas,
com garras cravadas no chassis do assento.

2.2 ENCOSTO
e largura: minimo de 410 mm A

e Altura: minimo de 440 mm
Raio de curvatura: em formato
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anatdmico e ergondmico, minimo 550 mm,
ndo sendo permitido um plano reto.

Nas dimensdes do encosto permite-
se uma variagdo maxima de 5%.

A parte interna do encosto deve ser
em madeira compensada, moldada
anatomicamente a quente, com espessura de
10 mm, ou em polipropileno estrutural.

A almofada do encosto deve ser em
espuma de poliuretano flexivel, injetada,
isenta de CFC, de alta resisténcia,
autoextinguivel, moldada anatomicamente,
sem saliéncias e ondulagdes, alta-tensdo de
alongamento e rupturas.

A espessura da almofada deve ser de
40 mm, podendo estar sua densidade entre
50 e 60 Kg/m?.

A capa do encosto deve ser em
polipropileno, resina de poliéster com fibra de
vidro ou polietileno de alta densidade, com
espessura de 3 mm, acabamento externo
texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso de perfis de PVC. Deve ser
fixada através de sistema de encaixe interno
ou parafusos, ndo sendo admitida a utilizagdo
de grampos.

Afixa¢do do encosto no suporte deve
ser por meio de parafusos e buchas metalicas,
com garras cravadas no chassis do encosto.

O encosto deve possuir uma
pequena flexibilidade de movimento.

O mecanismo de regulagem de
altura deve ser por meio de catraca, com
acionamento de facil manuseio, sem a
utilizacdo de qualquer botdo ou manipulo,
permitindo uma variagdo minima de 72 mm
em relagdo ao assento.

2.3 MECANISMOS DE REGULAGEM

Back System de 3 alavancas
confeccionado em chapa de ago SAE
1006/1010 - FQ com 3 mm, permite
regulagem de inclinagao do assento e encosto
por meio de alavancas independentes, A
regulagem de inclinagdo do encosto minima é
de —1° e maxima de 22° em relagdo a posi¢do
vertical do encosto e do assento minima de 2°
e maxima de — 8° em relagdo a posicao
horizontal do assento. Permite regulagem de
altura do encosto com curso minimo de 85
mm, ou minimo de 8 posicdes, através de
sistema de bucha de nylon 6 com 30% fibra de
vidro. Sistema de articulagdio do encosto
utiliza molas confeccionadas em ago classe B
com minimo de 5 mm de didmetro e laminas
de ago SAE 1006/1010 BF com 1,20mm de
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espessura minima.

A coluna a gds deve ser
confeccionada em ago SAE 1020 tubular com
pintura epodxi a po, resistente a corrosdo, e
com conificagdo 1226’ na parte inferior para
encaixe na base giratdria. A haste central deve
ser pressurizada, confeccionada em ago SAE
1045 e com conificagdo 1926’ na parte
superior para encaixe no suporte de fixagdo
do assento da cadeira.

Possuir  sincronismo em  sua
regulagem, mantendo o apoio lombar
permanente e permitindo a circulagdo
sanguinea nas pernas do usuario.

O mecanismo deverd possuir
comandos faceis, permitindo que as
regulagens sejam acessadas sem a
necessidade de o usuario levantar-se da
poltrona.

Possuir duas alavancas
independentes sob o assento, uma para
regulagem de altura e outra para desbloqueio
do movimento de inclinagdo sincronizado
entre encosto e assento deslocando na
propor¢do  2:1  respectivamente. Este
movimento deve permitir que o apoio lombar
da poltrona mantenha contato com a regido
lombar do wusudrio no movimento de
reclinacdo.

A regulagem de inclinagdo do
encosto deve proporcionar no minimo 4
pontos de parada.

Possuir sistema de livre flutuagdo
sendo a regulagem da tensdo do movimento
de reclinagdo realizada através de um
manipulo localizado sob o assento
possibilitando adequar o movimento relax ao
biotipo do usudrio e sistema anti-impacto
para impedir o choque do encosto com o
usuario ao desbloquear o mesmo.

Acabamento em pintura
eletrostatica realizado  por  processo
totalmente automatizado em tinta pg,
revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fldor zircénio, para
grande resisténcia mecénica e
excelente acabamento).

O sistema de acoplamento da coluna
central dar-se-d4 por meio de cone morse,
facilitando a montagem e casos eventuais de
manutengao.

Universidade Federal da Fronteira Sul
Avenida Fernando Machado, N° 108E, Centro,
Chapect - Santa Catarina
Brasil - CEP 89.802-112

www.uffs.edu.br

10de 93



http://www.uffs.edu.br/

2.4 BASE GIRATORIA

Com 5 patas, fabricada por processo
robotizado de solda sistema MIG em ago
tubular 25 x 25 x 1,50 mm;

A medida minima do comprimento
dos pontos de apoio (patas) deve ser de 300
mm.

Com capa protetora em nylon ou
polipropileno injetado texturizado, sem
emendas, na cor preta fosca. Ou Nylon
poliamida 6.6 na cor preta, reforcadas com
aletas estruturais para aumentar a resisténcia
a cargas estaticas aplicadas, encaixe do pistdo
de regulagem de altura da cadeira através do
sistema de cone Morse.

Com rodizios esféricos duplos, com
rodas de 50 mm de didmetro injetadas em
resina de engenharia poliamida (nylon 6), com
aditivo anti-ultravioleta e modificador de
impacto, possuir banda de rodagem maérbida
em poliuretano, para qualquer tipo de piso,
eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com
didmetro de 11 mm e eixo horizontal também
em aco trefilado 1010/1020, na cor preta
fosca.

Deve possuir tubo central fabricado
em ago com mola amortecedora macia, para
evitar impactos bruscos na base da coluna.

O tubo deve possuir rolamento de
esferas de aco, para permitir o movimento
giratorio, com duas buchas autolubrificantes,
que evitam o surgimento de ruidos. Além de
possuir prote¢do por meio de blindagem
telescépica em polipropileno.

2.5 APOIA BRACOS

Bracos regulaveis com alma
(estrutura interna) de ago revestido em
poliuretano  pré-polimero integral skin
texturizado e espumas em poliuretano
injetado. Possuir alta resisténcia ao rasgo.

Suporte do apoia braco reguldvel
injetado em termoplastico texturizado e
estrutura de ago estampada com 6 mm de
espessura.

O comprimento do apoia bragos
deve ser minimo de 218 mm e sua largura
minima de 75 mm.

O recuo do apoia bragos deve ser de
100 mm em relagdo a parte frontal do
assento.

O brago deve possuir mecanismo de
regulagem de altura variandode 190 mm a
250 mm em relagdo ao assento, com
travamento multiponto. Deve ser garantido a
perfeita regulagem de ambos os bragos, ndo
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se admitindo o sistema tipo borboleta com
rosca.

2.6 COMPONENTES METALICOS

Todos os componentes metdlicos
devem ser tratados por banho de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo.
Em todos os componentes metalicos deve ser
aplicada pintura epdxi po pelo processo de
deposicdo eletrostdtica com polimerizagdo
em estufa.

3. REVESTIMENTOS E CORES

Toda a estrutura e componentes
metalicos devem possuir acabamento
texturizado na cor preta fosca.

Todos os componentes em nylon,
polipropileno, poliestireno, poliéster e PVC
devem ser na mesma tonalidade da estrutura.
Devem ser injetados na cor preta, nao se
admitindo componentes pintados.

O revestimento do assento e do
encosto deve ser em tecido crepe na cor
verde, (tonalidade a ser definida no momento
da compra), sem costuras aparentes.

O tecido deve ser impermeavel, ou

seja, tratado com produto que repele e
retarda a penetragdo de liquidos a base de
4agua como sucos, refrigerantes, café, molhos,
6leos e demais substancias, evitando
manchas nas fibras.
Marcas de Referéncia: Similar a Marelli —
linha Active, Cavaletti — linha PRO/START,
Caderode linha Corporative New, Flexform -
Erme ou de melhor qualidade.

03

CADEIRA  GIRATORIA TIPO DIRETOR

ESPALDAR ALTO COM APOIA BRACO

1. CERTIFICAC@ES
Os licitantes deverdo apresentar

junto a proposta de pregos Certificados de

Conformidade emitidos pela ABNT ou por

laboratério acreditado pelo INMETRO de que

obedecem as seguintes normas técnicas:

e NBR 13962:2006 (determina as
caracteristicas fisicas e dimensionais
e classifica as cadeiras para
escritorio, bem como estabelece os
métodos para a determinagdo da
estabilidade, resisténcia e
durabilidade de cadeiras para
escritério, de qualquer material,
excluindo-se longarina e poltronas
de auditério e cinema) ou versdes
posteriores;
e NBR 8537:2015 (espuma flexivel de

poliuretano — determinagdo da

Unidade

60

60

RS 1.353,00

RS 81.180,00
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densidade) ou versdes posteriores;

e NBR 9176:2003 (espuma flexivel de
poliuretano — determinagao da forga
de indentagdo) ou  versdes
posteriores;

e NBR 9178:2003 (espuma flexivel de
poliuretano — determinag¢do das
caracteristicas de queima) ou
versdes posteriores.

e NBR 8094 - Corrosao por exposi¢ao
em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas (material
metalico) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 5841:2015 -
determinagdo de grau de
empolamento de superficies
pintadas ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, essa ABNT cancela
e substitui NBR 5.770/84 ou versdes
posteriores.

Observacao: A comprovacgdo de atendimento
das referidas NBRs deve ser realizada através
de laudos emitidos por laboratérios
acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem
corresponder a andlise do lote de produtos
que sera encaminhado a UFFS e a data de
analise ndo podera ser superior a um ano,
salvo em casos de certificacdo de modo de
producdo e nao a certificacdo do material em
si e para esses casos o fabricante deve emitir
declaracao, sob as penas da lei, de que o
laudo corresponde ao modo de producao e
permanece valido e vigente.

Os laudos das espumas
apresentados podem ser do fabricante,
fornecedor das mesmas, desde de que
acompanhados de declaragdo devidamente
assinada e com firma reconhecida.

As poltronas deverdo obedecer a NR-
17 — Ergonomia (Estabelecida pela portaria n
3751 de 213 de novembro de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego)
devidamente comprovado por meio de laudo
emitido preferencialmente por profissional
membro da ABERGO (Associagdo Brasileira de
Ergonomia) ou ainda, por médico
ergonomista, fisioterapeuta ou engenheiro
ergonomista.

As madeiras, quando usadas, devem
ter origem legal comprovada, devendo
preferencialmente ser oriundas de areas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de areas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovagao de origem legal da madeira CTF
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do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagdo
compativel.
Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos

2. DESTINACAO
Setores da Universidade Federal da Fronteira
Sul.

3. COMPONENTES
3.1 ASSENTO
e largura: minima de 490 mm
e Profundidade: minima de 500 mm

Nas dimensdes do assento permite-
se uma variagdo maxima de 5%.

A parte interna do assento deve ser
em madeira compensada, moldada
anatomicamente a quente, com espessura de
10 mm, ou em polipropileno estrutural.

A almofada do assento deve ser em
espuma de poliuretano flexivel, injetada,
isenta de CFC, de alta resisténcia,
autoextinguivel, moldada anatomicamente,
sem saliéncias e ondulagdes, alta-tensdo de
alongamento e rupturas.

A espessura da almofada deve ser de
40 mm, podendo estar sua densidade entre
50 e 60 Kg/m?3.

A capa do assento deve ser em
polipropileno, resina de poliéster com fibra de
vidro ou polietileno de alta densidade, com
espessura de 3 mm, acabamento externo
texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso de perfis de PVC.

A capa do assento deve ser fixada
através de sistema de encaixe interno ou
parafusos, ndo sendo admitida a utilizagdo de
grampos.

Afixacdo do assento no suporte deve
ser por meio de parafusos e buchas metalicas,
com garras cravadas no chassis do assento.
3.2 ENCOSTO

e largura: minima de 470 mm
e Altura: minima de 530 mm
e Raio de curvatura: 550 mm

Nas dimensdes do encosto permite-
se uma variagdo maxima de 5%.

A parte interna do encosto deve ser
em madeira compensada, moldada
anatomicamente a quente, com espessura de
10 mm, ou em polipropileno estrutural.

A almofada do encosto deve ser em
espuma de poliuretano flexivel, injetada,
isenta de CFC, de alta resisténcia,
autoextinguivel, moldada anatomicamente,
sem saliéncias e ondulagdes, alta-tensdo de
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alongamento e rupturas.

A espessura da almofada deve ser de
40 mm, podendo estar sua densidade entre
50 e 60 Kg/m?.

A capa do encosto deve ser em
polipropileno, resina de poliéster com fibra de
vidro ou polietileno de alta densidade, com
espessura de 3 mm, acabamento externo
texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso de perfis de PVC. Deve ser
fixada através de sistema de encaixe interno
ou parafusos, ndo sendo admitida a utilizacao
de grampos.

Afixagdo do encosto no suporte deve
ser por meio de parafusos e buchas metalicas,
com garras cravadas no chassis do encosto.

O encosto deve possuir uma
pequena flexibilidade de movimento.

O mecanismo de regulagem de
altura deve ser por meio de catraca, com
acionamento de facil manuseio, sem a
utilizacdo de qualquer botdo ou manipulo,
permitindo uma variagdo minima de 72 mm
em relagdo ao assento.

3.3 MECANISMOS DE REGULAGEM

Possuir  sincronismo em  sua
regulagem, mantendo o apoio lombar
permanente e permitindo a circulagdo
sanguinea nas pernas do usuario.

O mecanismo deverd possuir
comandos faceis, permitindo que as
regulagens sejam acessadas sem a
necessidade de o usudrio levantar-se da
poltrona.

Possuir duas alavancas
independentes sob o assento, uma para
regulagem de altura e outra para desbloqueio
do movimento de inclinagdo sincronizado
entre encosto e assento deslocando na
propor¢do  2:1  respectivamente. Este
movimento deve permitir que o apoio lombar
da poltrona mantenha contato com a regidao
lombar do wusudrio no movimento de
reclinagdo.

A regulagem de inclinagdo do
encosto deve proporcionar no minimo 3
pontos de parada.

Possuir sistema de livre flutuacdo
sendo a regulagem da tensdo do movimento
de reclinacdo realizada através de um
manipulo localizado sob o assento
possibilitando adequar o movimento relax ao
biotipo do usudrio e sistema anti-impacto
para impedir o choque do encosto com o
usuario ao desbloquear o mesmo.
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A coluna a gis deve ser
confeccionada em ago SAE 1020 tubular com
pintura epdxi a po, resistente a corrosdo, e
com conificagdo 1226’ na parte inferior para
encaixe na base giratdria. A haste central deve
ser pressurizada, confeccionada em ago SAE
1045 e com conificagdo 1926’ na parte
superior para encaixe no suporte de fixacdao
do assento da cadeira.

Acabamento em pintura
eletrostatica  realizado  por  processo
totalmente automatizado em tinta pg,
revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzirconio, para
grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento).

O sistema de acoplamento da coluna
central dar-se-4 por meio de cone morse,
facilitando a montagem e casos eventuais de
manutengao.

3.4 BASE GIRATORIA

Com 5 patas, fabricada por processo
robotizado de solda sistema MIG em aco
tubular 25 x 25 x 1,50 mm;

A medida minima do comprimento
dos pontos de apoio (patas) deve ser de 300
mm.

Com capa protetora em nylon ou
polipropileno injetado texturizado, sem
emendas, na cor preta fosca. Ou Nylon
poliamida 6.6 na cor preta, reforcadas com
aletas estruturais para aumentar a resisténcia
a cargas estdticas aplicadas, encaixe do pistdao
de regulagem de altura da cadeira através do
sistema de cone Morse.

Com rodizios esféricos duplos, com
rodas de 50 mm de diametro injetadas em
resina de engenharia poliamida (nylon 6), com
aditivo anti-ultravioleta e modificador de
impacto, possuir banda de rodagem moérbida
em poliuretano, para qualquer tipo de piso,
eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com
diametro de 11 mm e eixo horizontal também
em aco trefilado 1010/1020, na cor preta
fosca.

Deve possuir tubo central fabricado
em ago com mola amortecedora macia, para
evitar impactos bruscos na base da coluna.

O tubo deve possuir rolamento de
esferas de ago, para permitir o movimento
giratorio, com duas buchas autolubrificantes,
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que evitam o surgimento de ruidos. Além de
possuir protecdo por meio de blindagem
telescdpica em polipropileno.

3.5 APOIA BRAGOS

Bracos regulaveis com alma
(estrutura interna) de ago revestido em
poliuretano pré-polimero integral skin
texturizado e espumas em poliuretano
injetado. Possuir alta resisténcia ao rasgo.

Suporte do apoia brago reguldvel,
injetado em termopldstico texturizado, e
estrutura de ago estampada com 6 mm de
espessura.

O comprimento deve ser de 218 mm
e sua largura de 75 mm.

O recuo do apoia bragos deve ser de
100 mm, em relagdo a parte frontal do
assento.

O bracgo deve possuir mecanismo de
regulagem de altura variandode 190 mm a
250 mm em relagdo ao assento, com
travamento multiponto. Deve ser garantido a
perfeita regulagem de ambos os bragos, ndo
se admitindo o sistema tipo borboleta com
rosca.

3.6 COMPONENTES METALICOS

Todos os componentes metadlicos
devem ser tratados por banho de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo.
Em todos os componentes metdlicos deve ser
aplicada pintura epoxi po pelo processo de
deposicdo eletrostdtica com polimerizagdo
em estufa.

4. REVESTIMENTOS E CORES

Toda a estrutura e componentes
metalicos devem possuir acabamento
texturizado na cor preta fosca.

Todos os componentes em nylon,
polipropileno, poliestireno, poliéster e PVC
devem ser na mesma tonalidade da estrutura.
Devem ser injetados na cor preta fosca, ndo se
admitindo componentes pintados.

O revestimento do assento e do
encosto deve ser em tecido crepe na cor
verde, (tonalidade a ser definida no momento
da compra), sem costuras aparentes.

O tecido deve ser impermeavel, ou
seja, tratado com produto que repele e
retarda a penetragdo de liquidos a base de
4dgua como sucos, refrigerantes, café, molhos,
6leos e demais substancias, evitando
manchas nas fibras.

Marcas de Referéncia: Similar a Marelli -
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linha Active, Cavaletti — linha PRO/START,
Caderode linha Corporative New, Flexform —
Erme ou de melhor qualidade.

04

C.C1 - CADEIRA FIXA SEM APOIA BRACOS
COM ESPALDAR MEDIO
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdo apresentar,
junto a proposta de pregos, Certificados de
Conformidade emitidos pela ABNT ou por
laboratério creditado pelo INMETRO que
obedecem as seguintes normas técnicas:

e NBR 13962:2006 (determina as
caracteristicas fisicas e dimensionais
e classifica as cadeiras para
escritorio, bem como estabelece os
métodos para a determinagdo da
estabilidade, resisténcia e
durabilidade de cadeiras para
escritério, de qualquer material,
excluindo-se longarina e poltronas
de auditério e cinema) ou versdes
posteriores;

e NBR 8537:2015 (espuma flexivel de
poliuretano — determinagdo da
densidade) ou versdes posteriores;

e NBR 9176:2003 (espuma flexivel de
poliuretano — determinacdo da forca
de indentacdo) ou versdes
posteriores;

e NBR 9178:2003 (espuma flexivel de
poliuretano — determinagdo das
caracteristicas de queima) ou
versdes posteriores.

e NBR 8094 - Corrosdo por exposi¢cao
em cdmara de névoa salina de no
minimo 500 horas (material
metalico) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 5841:2015 -
determinagao de grau de
empolamento de superficies
pintadas ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, essa ABNT cancela
e substitui NBR 5.770/84 ou versdes
posteriores.

Observacao: A comprovagao de atendimento
das referidas NBRs deve ser realizada através
de laudos emitidos por laboratérios
acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem
corresponder a analise do lote de produtos
que sera encaminhado a UFFS e a data de
andlise ndo podera ser superior a um ano,
salvo em casos de certificacdo de modo de
producdo e nao a certificacdo do material em
si e para esses casos o fabricante deve emitir
declaracdo, sob as penas da lei, de que o

Unidade

410

410

RS 840,00

RS 344.400,00
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laudo corresponde ao modo de producdo e

permanece valido e vigente.

Os laudos das espumas
apresentados podem ser do fabricante,
fornecedor das mesmas, desde de que
acompanhados de declaragdo devidamente
assinada e com firma reconhecida.

As poltronas deverdao obedecer a NR-
17 — Ergonomia (Estabelecida pela portaria n2
3751 de 213 de novembro de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego)
devidamente comprovado por meio de laudo
emitido preferencialmente por profissional
membro da ABERGO (Associagdo Brasileira de
Ergonomia) ou ainda, por médico
ergonomista, fisioterapeuta ou engenheiro
ergonomista.

As madeiras, quando usadas, devem
ter origem legal comprovada, devendo
preferencialmente ser oriundas de areas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de areas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovagao de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagdo
compativel.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. COMPONENTES
2.1 ASSENTO
e largura: minima de 490 mm
e Profundidade: minima de 490 mm

Nas dimensdes do assento permite-
se uma variagdo maxima de 5%.

A parte interna do assento deve ser
em madeira compensada, moldada
anatomicamente a quente com espessura de
10 mm ou em polipropileno estrutural.

A almofada do assento deve ser em
espuma de poliuretano flexivel, injetada,
isento de CFC, de alta resisténcia,
autoextinguivel, moldada anatomicamente,
sem saliéncias e ondulagdes, alta-tensdo de
alongamento e rupturas.

A espessura da almofada deve ser de
no minimo de 60 mm e sua densidade ser de
50 a 60 kg/m3.

A capa do assento deve ser em
polipropileno, resina de poliéster com fibra de
vidro ou polietileno de alta densidade com
espessura de 3mm, com acabamento externo
texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso de perfis de PVC.

Deve ser fixada através de sistema de
encaixe interno ou parafusos, ndo sendo
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admitida a utilizagdo de grampos.

A fixacdo do assento no suporte deve
ser por meio de parafusos e buchas metalicas,
com garras cravadas no chassis do encosto.

2.2 ENCOSTO
e largura: minima de 430 mm.
e  Altura: minima de 365 mm.

Nas dimensdes do encosto permite-
se uma variagdo maxima de 5%.

A parte interna do encosto deve ser
em madeira compensada, moldada
anatomicamente a quente, com espessura de
10mm, ou em polipropileno estrutural.

A almofada do encosto deve ser em
espuma de poliuretano flexivel, injetada,
isenta de CFC, de alta resisténcia,
autoextinguivel, moldada anatomicamente,
sem saliéncias e ondulagdes, alta-tensdo de
alongamento e rupturas.

A espessura da almofada deve ser de

no minimo 50 mm, e sua densidade ser de 50
a 60 kg/m3.
A capa do encosto deve ser em polipropileno,
resina de poliéster com fibra de vidro ou
polietileno de alta densidade, com espessura
de 3mm, acabamento externo texturizado e
bordas arredondadas que dispensam o uso de
perfis de PVC.

Deve ser fixada através de sistema de
encaixe interno ou parafusos, ndo sendo
admitida a utilizagdo de grampos.

Afixa¢do do encosto no suporte deve
ser por meio de parafusos e buchas metalicas,
com garras cravadas no chassis do encosto.

O encosto deve possuir uma
pequena flexibilidade de movimento.

2.3 ESTRUTURA

Estrutura metalica fixa continua, tipo
balancim, em tubo de aco SAE 1020 de £
1"x2,25 mm, com sapatas deslizantes
injetadas em polietileno ou nylon, com 10mm
de altura. Fixagdo do estofado a estrutura
através de chapa de ago SAE 1020 estampada
com 3 mm de espessura soldada na estrutura.
Acabamento atrds do encosto em
polipropileno, sem qualquer aparéncia de
parafusos ou engates.

A sustenta¢do do assento e encosto
deve ser por meio de estrutura vazada
revestida de capa em polipropileno, resina de
poliéster com fibra de vidro ou polietileno de
alta densidade, com espessura de 3mm, com
acabamento texturizado e bordas
arredondadas, executada em perfil de ago em
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sec¢do tubular ovalada.

2.4 COMPONENTES METALICOS

Todos os componentes metalicos
devem ser tratados por banho de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao.

Em todos os componentes metalicos
deve ser aplicada pintura epdxi po pelo
processo de deposicdo eletrostidtica com
polimerizacao em estufa.

3. REVESTIMENTOS E CORES

A estrutura e os
metalicos devem  possuir
texturizado na cor preta fosca.

Todos os componentes em nylon,
polipropileno, poliestireno, poliéster e PVC
devem ser na mesma tonalidade da estrutura.
Devem ser injetados na cor preta fosca, ndo se
admitindo  componentes  pintados. O
revestimento do assento e do encosto deve
ser em tecido crepe na cor verde, (tonalidade
a ser definida no momento da compra), sem
costuras aparentes.

O tecido deve ser impermeavel, ou
seja, tratado com produto que repele e
retarda a penetragdo de liquidos a base de
4agua como sucos, refrigerantes, café, molhos,
6leos e demais substancias, evitando
manchas nas fibras.
Marcas de Referéncia: Similar a Marelli —
linha Active, Cavaletti — linha PRO/START,
Caderode linha Corporative New, Flexform —
Erme ou de melhor qualidade.

componentes
acabamento

05

C.C2 - CADEIRA DE AUDITORIO
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdo apresentar,
junto a proposta de precgos, Certificados de
Conformidade emitidos pela ABNT ou por
laboratério creditado pelo INMETRO que
obedecem as seguintes normas técnicas:

e NBR 13962:2006 (determina as
caracteristicas fisicas e dimensionais

e classifica as cadeiras para

escritorio, bem como estabelece os

métodos para a determinagdo da

estabilidade, resisténcia e
durabilidade de cadeiras para
escritério, de qualquer material,

excluindo-se longarina e poltronas
de auditério e cinema) ou versdes
posteriores;

e NBR 8537:2015 (espuma flexivel de
poliuretano — determinagdo da
densidade) ou versdes posteriores;

800

Unidade 800 RS 668,20

RS 534.560,00
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e NBR 9176:2003 (espuma flexivel de
poliuretano — determinacgao da forca
de indentagdo) ou  versdes
posteriores;

e NBR 9178:2003 (espuma flexivel de
poliuretano — determinag¢do das
caracteristicas de queima) ou
versdes posteriores.

e NBR 8094 - Corrosao por exposi¢ao
em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas (material
metalico) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 5841:2015 -
determinagdo de grau de
empolamento de superficies
pintadas ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, essa ABNT cancela
e substitui NBR 5.770/84 ou versdes
posteriores.

Observacao: A comprovacgdo de atendimento
das referidas NBRs deve ser realizada através
de laudos emitidos por laboratdrios
acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem
corresponder a andlise do lote de produtos
que sera encaminhado a UFFS e a data de
analise ndo podera ser superior a um ano,
salvo em casos de certificacdo de modo de
producdo e nao a certificacdo do material em
si e para esses casos o fabricante deve emitir
declaracao, sob as penas da lei, de que o
laudo corresponde ao modo de producao e
permanece valido e vigente.

Os laudos das espumas
apresentados podem ser do fabricante,
fornecedor das mesmas, desde de que
acompanhados de declaragdo devidamente
assinada e com firma reconhecida.

As poltronas deverdo obedecer a NR-
17 — Ergonomia (Estabelecida pela portaria n2
3751 de 213 de novembro de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego)
devidamente comprovado por meio de laudo
emitido preferencialmente por profissional
membro da ABERGO (Associa¢do Brasileira de
Ergonomia) ou ainda, por médico
ergonomista, fisioterapeuta ou engenheiro
ergonomista.

As madeiras, quando usadas, devem
ter origem legal comprovada, devendo
preferencialmente ser oriundas de areas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de areas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovagao de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagdo
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compativel.
Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos

1.1 CERTIFICACAO ESPECIFICA

De acordo com a NBR 9050-
11102015 - Acessibilidade a edificagGes,
mobilidrio, espagos e equipamentos urbanos,
os assentos para pessoa obesa (P.0.) devem
ter:

e largura equivalente a de 2 (dois)
assentos adotados no local, possuir
um espaco livre frontal de no minimo
600 mm e devem suportar uma carga
de no minimo 250 kg.

e Profundidade minima do assento de
470 mm e maxima de 510 mm.

e largura minima do assento de 750
mm, medida entre as bordas laterais
no tergo mais préximo do encosto.

e Altura do assento entre 365 mm e
450 mm, medida na sua parte mais
alta e frontal.

e Os apoia bragos devem ter altura
entre 230 mm e 270 mm em relagao
ao assento.

As demais caracteristicas sdo as
mesmas.

2. DESTINACAO
Auditorios e salas de treinamento da UFFS.

3. COMPONENTES:
3.1 ASSENTO
e largura: minima de 490 mm
e Profundidade: minima de 460 mm

A parte interna do assento deve ser
em madeira compensada, moldada
anatomicamente a quente com espessura de
10 mm ou em polipropileno estrutural.

A almofada do assento deve ser em
espuma de poliuretano flexivel, injetada,
isento de CFC, de alta resisténcia,
autoextinguivel, moldada anatomicamente,
sem saliéncias e ondulagdes, alta-tensdo de
alongamento e rupturas.

A espessura da almofada deve ser de
no minimo 60 mm e sua densidade ser de 50
a 60 kg/m3.

A capa do assento deve ser em
polipropileno, resina de poliéster com fibra de
vidro ou polietileno de alta densidade com
espessura de 3mm, com acabamento externo
texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso de perfis de PVC.

Deve ser fixada através de sistema de
encaixe interno ou parafusos, ndo sendo

Universidade Federal da Fronteira Sul
Avenida Fernando Machado, N° 108E, Centro,
Chapect - Santa Catarina

Brasil - CEP 89.802-112
www.uffs.edu.br

23 de 93


http://www.uffs.edu.br/

admitida a utilizagdo de grampos.

A fixacdo do assento no suporte deve
ser por meio de parafusos e buchas metalicas,
com garras cravadas no chassis do encosto.

3.2 ENCOSTO
e  Altura: minima de 460 mm
e Largura: minima de 430 mm

Nas dimensdes do assento e do
encosto permite-se uma variagdo maxima de
5%.

A parte interna do encosto deve ser
em madeira compensada, moldada
anatomicamente a quente, com espessura de
10mm, ou em polipropileno estrutural.

A almofada do encosto deve ser em
espuma de poliuretano flexivel, injetada,
isenta de CFC, de alta resisténcia,
autoextinguivel, moldada anatomicamente,
sem saliéncias e ondulagdes, alta-tensdo de
alongamento e rupturas.

A espessura da almofada deve ser de

no minimo 50 mm, e sua densidade ser de 50
a 60 kg/m3.
A capa do encosto deve ser em polipropileno,
resina de poliéster com fibra de vidro ou
polietileno de alta densidade, com espessura
de 3mm, acabamento externo texturizado e
bordas arredondadas que dispensam o uso de
perfis de PVC.

Deve ser fixada através de sistema de
encaixe interno ou parafusos, ndo sendo
admitida a utilizagdo de grampos.

Afixagdo do encosto no suporte deve
ser por meio de parafusos e buchas metalicas,
com garras cravadas no chassis do encosto.

O encosto deve possuir uma
pequena flexibilidade de movimento.

3.3 ESTRUTURA

Estrutura metalica fixa continua, tipo
balancim, em tubo de aco SAE 1020 de £
1"x2,25 mm, com sapatas deslizantes
injetadas em polietileno ou nylon, com 10mm
de altura. Quando se tratar de assentos para
pessoa obesa, a estrutura deve ser em 4 pés
em tubo de acgo preferencialmente oblongo
SAE 1020 16x30x1,5mm. Terminais dos tubos
com ponteiras injetadas em polietileno de alta
resisténcia a abrasdo. Travessas estruturais
fabricadas em tubo de 3/4”x1, 2 mm com o
mesmo acabamento da estrutura. Assento e
encosto unidos por meio deRlaco duas
estruturas equidistantes do centro feitas de
tubo de a¢o oblongo SAE 1020 16x30x1,5mm.
Fixacdo do estofado a estrutura através de
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chapa de ago SAE 1020 estampada com 3 mm
de espessura soldada na estrutura.
Acabamento atrdas do encosto em
polipropileno, sem qualquer aparéncia de
parafusos ou engates.

A sustenta¢do do assento e encosto
deve ser por meio de estrutura vazada
revestida de capa em polipropileno, resina de
poliéster com fibra de vidro ou polietileno de
alta densidade, com espessura de 3mm, com
acabamento texturizado e bordas
arredondadas, executada em perfil de ago em
sec¢do tubular ovalada.

3.4 APOIA BRAGCOS

Apoia bragos fixo a base e injetado
em termoplastico de alta resisténcia ou em
poliuretano integral skin de alta resisténcia
mecdnica, na cor preta, e alma (estrutura
interna ) de ago estrutural. Quando se tratar
de assentos para pessoa obesa, os apoia
bracos devem ter altura entre 230 mm e 270
mm em relagdo ao assento.

3.5 PRANCHETA

Prancheta escamotedavel em MDP
com espessura de 18 mm, injetada em
polipropileno texturizado estrutural, com
sistema antipanico, o qual atende as normas
de seguranca em ambientes coletivos, tais
como auditorios, salas de aula e treinamento,
com corpo de fixagdo da prancheta ao apoia
brago injetado em nylon com fibra de vidro. A
mesma deve apresentar cor preta nas duas
faces, e bordas com perfil de PVC ou em
termopldstico na mesma cor da prancheta.
DimensGes: 260 mm (largura) e 330 mm
(profundidade)

3.6 COMPONENTES METALICOS

Todos os componentes metdlicos
devem ser tratados por banho de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo.

Em todos os componentes metalicos
deve ser aplicada pintura epoxi pd pelo
processo de deposicdo eletrostdtica com
polimerizagdo em estufa.

4. REVESTIMENTOS E CORES

A estrutura e o0s componentes
metalicos devem possuir acabamento
texturizado na cor preta fosca.

Todos os componentes em nylon,
polipropileno, poliestireno, poliéster e PVC
devem ser na mesma tonalidade da estrutura.
Devem ser injetados na cor preta fosca, ndo se
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admitindo  componentes  pintados. O
revestimento do assento e do encosto deve
ser em tecido crepe na cor verde, (tonalidade
a ser definida no momento da compra), sem
costuras aparentes.

O tecido deve ser impermeavel, ou
seja, tratado com produto que repele e
retarda a penetragdo de liquidos a base de
agua como sucos, refrigerantes, café, molhos,
6leos e demais substancias, evitando
manchas nas fibras.
Marcas de Referéncia: Similar a Marelli —
linha Active, Cavaletti — linha PRO/START,
Caderode linha Corporative New, Flexform —
Erme, ou de melhor qualidade.

06

D. L1 - POLTRONA SOBRE LONGARINA DE 3
LUGARES - SEM APOIA BRACOS
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdao apresentar,
junto a proposta de pregos, Certificados de
Conformidade emitidos pela ABNT ou por
laboratério creditado pelo INMETRO que
obedecem as seguintes normas técnicas:

« NBR 16031:2012 ou versdes
posteriores;

e NBR 8537:2015 (espuma flexivel de
poliuretano - determinacdo da
densidade) ou versGes posteriores;

e NBR 9176:2003 (espuma flexivel de
poliuretano — determinagdo da forga
de indentagdo) ou  versdes
posteriores;

e NBR 9178:2003 (espuma flexivel de
poliuretano — determinag¢dao das
caracteristicas de queima) ou
versdes posteriores.

e NBR 8094 - Corrosdao por exposi¢cao
em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas (material
metalico) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 5841:2015 -
determinacdo de grau de
empolamento de superficies
pintadas ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, essa ABNT cancela
e substitui NBR 5.770/84 ou versdes
posteriores.

OBSERVACAO: A comprovacio  de
atendimento das referidas NBRs deve ser
realizada através de laudos emitidos por
laboratérios acreditados pelo INMETRO. Os
laudos devem corresponder a andlise do lote
de produtos que sera encaminhado a UFFS e
a data de andlise ndo podera ser superior a
um ano, salvo em casos de certificacdo de

Unidade

70

70

RS 2.439,17

RS 170.741,90
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modo de producdo e nao a certificacdo do
material em si e para esses casos o fabricante
deve emitir declaracao, sob as penas da lei,
de que o laudo corresponde ao modo de
producdo e permanece valido e vigente.

As madeiras, quando usadas, devem
ter origem legal comprovada, devendo
preferencialmente ser oriundas de areas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de dreas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovagao de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificacdo
compativel.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. COMPONENTES
2.1 ASSENTO
e Largura: minima de 490 mm
e Profundidade: minima de 460 mm

Nas dimensdes do assento permite-
se uma variagdo maxima de 5%.

A parte interna do assento deve ser
em madeira compensada, moldada
anatomicamente a quente com espessura de
10mm ou em polipropileno estrutural.

A almofada do assento deve ser em
espuma de poliuretano flexivel, injetada,
isento de CFC, de alta resisténcia,
autoextinguivel, moldada anatomicamente,
sem saliéncias e ondulagdes, alta-tensdo de
alongamento e rupturas.

A espessura da almofada deve ser de
no minimo 60 mm e sua densidade ser de 50
a 60 kg/m3.

A capa do assento deve ser em
polipropileno, resina de poliéster com fibra de
vidro ou polietileno de alta densidade com
espessura de 3mm, com acabamento externo
texturizado e bordas arredondadas. Deve ser
fixada através de sistema de encaixe interno
ou parafusos, ndo sendo admitida a utilizacdo
de grampos.

A fixacdo do assento na estrutura em
longarina deve ser por meio de parafusos e
buchas metalicas, com garras cravadas no
chassis do encosto.

2.2 ENCOSTO
e Largura: minima de 430 mm
e  Altura: minima de 460 mm
Nas dimensdes do encosto permite-
se uma variagdo maxima de 5%.
A parte interna do encosto deve ser
em madeira compensada, moldada
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anatomicamente a quente, com espessura de
10mm, ou em polipropileno estrutural.

A almofada do encosto deve ser em
espuma de poliuretano flexivel, injetada,
isenta de CFC, de alta resisténcia,
autoextinguivel, moldada anatomicamente,
sem saliéncias e ondulagdes, alta-tensdo de
alongamento e rupturas.

A espessura da almofada deve ser de
no minimo 50 mm, sendo sua densidade de
50 a 60 kg/m?3.

A capa do encosto deve ser em
polipropileno, resina de poliéster com fibra de
vidro ou polietileno de alta densidade, com
espessura de 3 mm, acabamento externo
texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso de perfis de PVC. Deve ser
fixada através de sistema de encaixe interno
ou parafusos, ndo sendo admitida a utilizagao
de grampos.

Afixa¢do do encosto no suporte deve
ser por meio de parafusos e buchas metalicas,
com garras cravadas no chassis do encosto.

O encosto deve possuir uma
pequena flexibilidade de movimento.

A peca de unido entre o assento e
encosto deve ser em ago estampado chapa %"
(6,33 mm).

2.3 ESTRUTURA

Deve ser estruturada com longarina
horizontal em tubo de ago SAE 1020 minimo
de 40x50x1,50mm, colunas verticais em tubo
de ago SAE 1020 minimo de 30x90x 1,5 mm,
e pés de apoio ao piso em tubo de aco SAE
1020 minimo de 25x35x 1,5 mm.

Os pés devem possuir capas
protetoras de polipropileno, na cor preta.

O assento deve ser fixado a estrutura
da longarina através de bragadeira em chapa
de ago de no minimo 1,50mm de espessura.

Os pés devem possuir sapatas
reguladoras de altura na mesma tonalidade
da estrutura, fixadas na parte inferior dos
mesmos e que permitam intervalo de
regulagem minimo de 10 mm.

2.4 COMPONENTES METALICOS

Todos os componentes metdlicos
devem ser tratados por banho de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacao.

Em todos os componentes metadlicos
deve ser aplicada pintura epdxi po pelo
processo de deposicdo eletrostidtica com
polimerizagdao em estufa.
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3. REVESTIMENTOS E CORES

A estrutura e o0s componentes
metdlicos devem possuir acabamento
texturizado na cor preta fosca.

Todos os componentes em nylon,
polipropileno, poliestireno, poliéster e PVC
devem ser na mesma tonalidade da estrutura.
Devem ser injetados na cor preta fosca, ndo se
admitindo componentes pintados.

O revestimento do assento e do
encosto deve ser em tecido crepe na cor
verde, (tonalidade a ser definida no momento
da compra), sem costuras aparentes.

O tecido deve ser impermeavel, ou

seja, tratado com produto que repele e
retarda a penetragdo de liquidos a base de
agua como sucos, refrigerantes, café, molhos,
6leos e demais substancias, evitando
manchas nas fibras.
Marcas de Referéncia: Similar a Marelli —
linha Active, Cavaletti — linha PRO/START,
Caderode linha Corporative New, Flexform —
Erme, ou de melhor qualidade.

Total maximo Estimado para o Grupo 01: | R$ 1.512.651,90

GRUPO 02 - MOBILIARIO EM MDP/MDF

UNID. DE | REQUISICAO | REQUISICAO VALOR VALOR MAXIMO

ITEM DESCRICAO MEDIDA MiNIMA MAXIMA UNITARIO ESTIMAVEL

F.A1 - ARMARIO ALTO COM PRATELEIRA
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdo apresentar
junto a proposta de precos Certificados de
Conformidade emitidos pela ABNT ou por
laboratério acreditado pelo INMETRO de que
obedecem as seguintes normas técnicas:

e NBR 13961:2010 - (Especifica as
caracteristicas fisicas e dimensionais
dos armarios para escritérios, bem
como estabelece os métodos para a
determinacdo da  estabilidade,
resisténcia e durabilidade. Se aplica,
independentemente do tipo de
material, a todos os tipos de
armarios para escritério, exceto
arquivos deslizantes) ou versdes
posteriores;

e NBR 8094 — corrosdao por exposi¢cao
em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas; (material
metalico)

e ABNT NBR 5841:2015 -
(determinacdo de grau de
empolamento de superficies
pintadas);

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, esta ABNT cancela e

07 Unidade 220 220 RS 1.424,25 | RS 313.335,00
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substitui NBR 5.770/84.
Observacao: A comprovacao de atendimento

das referidas NBRs deve ser realizada através

de laudos emitidos por laboratdrios

acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem

corresponder a andlise do lote de produtos

que sera encaminhado a UFFS e a data de

andlise ndo podera ser superior a um ano,

salvo em casos de certificacdo de modo de

producao e ndo a certificacio do material em

si e para esses casos o fabricante deve emitir

declaracdo, sob as penas da lei, de que o

laudo corresponde ao modo de producdo e

permanece valido e vigente.

e NR-17 - Ergonomia, estabelecida
pela portaria n2 3751 de 213 de
novembro de 1990 do Ministério do
Trabalho e Emprego, devidamente
comprovado por meio de laudo
emitido, preferencialmente, por
profissional membro da ABERGO
(Associacdo Brasileira de Ergonomia)
ou ainda, por médico ergonomista,
fisioterapeuta ou engenheiro
ergonomista.

A madeira utilizada para fabricagdo
do mobvel, deve ter origem legal,
preferencialmente proveniente de dareas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de areas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovacgdo de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagdo
compativel.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DIMENSOES
e largura: 800 mm
e Profundidade: 500 mm
e Altura: 1600 mm

3. COMPONENTES
3.1 TAMPO
Confeccionado em MDP ou MDF,
com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces por laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) na cor argila.
Acabamentos das bordas em fita de
poliestireno de 2 mm de espessura coladas
pelo processo “hot melt”, na cor do laminado.
Tampo fixado a estrutura por meio
de sistema minifix/rotofix.

3.2 ESTRUTURA
Fechamentos do fundo, laterais e
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parte posterior em MDP ou MDF com 18 mm
de espessura, fixadas entre si por sistema
minifix/rotofix, podendo ser o fundo com
15mm de espessura.

Revestimento do fundo, laterais e
parte posterior em ambas as faces com
laminado de baixa pressao, na cor preta fosca
e com acabamento texturizado. Bordas
acabadas em fitas de poliestireno de 0,45 mm
de espessura, coladas pelo processo “hot
melt” na cor do laminado.

Nas laterais internas possuem
furagdes distanciadas, eixo a eixo, em 32 mm
que possibilitem a regulagem da fixagdo das
prateleiras, furos com acabamento de borda
em material plastico na mesma tonalidade do
laminado e os parafusos de montagem devem
ser parafusos ocultos tipo girofix.

Devem ser instaladas pecas de
reforgo interno sendo:

- Cantoneiras em aco de
50x50x50 mm chapa de no minimo 1,2 mm de
espessura nos 04 cantos, fixando a parte
posterior, laterais, tampo e fundo, através de
parafuso com buchas metdlicas cravadas no
MDP ou MDF. As cantoneiras devem ser
cobertas por placas removiveis na mesma cor
do acabamento interno do movel.

- Rodapé confeccionado em chapa
metalica SAE 1010/1020 perfilada tipo “U”
com minimo de 18x37 mm com 1,2 mm de
espessura, com tratamento anticorrosivo,
pintura epoxi e secagem em estufa e sapatas
regulaveis em forma octogonal com rosca M6
e injetadas em polietileno copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo, e que
permitam intervalo de regulagem minimo de
10 mm. Cor preta fosca.

3.3 DIVISOES INTERNAS

04 prateleiras em MDF ou MDP,
formando 05 vdos de alturas iguais, com
possibilidade de regulagem de altura a cada
32 mm.

3.4 PRATELEIRAS

Prateleiras em MDP ou MDF de 18
mm de espessura, revestido em ambas as
faces em melaminico texturizado baixa
pressdo. O acabamento das 04 bordas das
prateleiras deve ser em fita de poliestireno de
0,45 mm de espessuras coladas pelo processo
“hot melt” na cor preta.

3.5 PORTAS
O armadrio deve possuir duas portas
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de abrirr com giro minimo de 1109,
confeccionadas em MDP ou MDF com 18 mm
de espessura, revestido em ambas as faces
em laminado melaminico texturizado baixa
pressao, cor argila.

O acabamento das 04 bordas das
portas deve ser em fita de poliestireno de 2
mm de espessura, coladas pelo processo “hot
melt” na cor do laminado.

3.6 FERRAGENS

Fechadura sobrepor para armadrios
verticais, rotacdo da chave 1802 com dois
pontos de extragdo da chave (02 e 1809).
Sistema de travamento das portas com
batente interno na porta esquerda, fixado
através de parafusos rosca autocortante tipo
chipboard para madeira. Deve vir
acompanhada de 02 chaves em ag¢o niquelada
com capa plastica preta modelo escamotedvel
dupla face, com encabecamento plastico
dobravel. Acabamento cromado. Deve estar
situada na parte superior da porta.

Puxadores das duas portas do tipo
alga com minimo de 75 mm de comprimento
e minimo 25 mm de profundidade, com
variacdo de medidas de 5%, metalico de liga
ndo-ferrosa, instalados no sentido horizontal
na parte superior da porta. Cor prata fosca.

As dobradicas das portas devem ser
de tipo caneco diametro minimo de 35 mm
para portas de armarios, confeccionada em
aco de alta resisténcia, automatica,
preferencialmente com tecnologia Silent
System, que permite fechamento suave da
porta através de um sistema com micro pistdo
hidraulico, com amortecedor integrado a
dobradica, impedindo as tradicionais
pancadas da porta ao fechar. Sistema de
montagem com calgo tipo click, evitando o
uso de parafusos, sendo no minimo 02 em
cada porta para o armario baixo e 03 em cada
porta para o armario alto, fixadas por meio de
parafusos para madeira.

3.7 COMPONENTES METALICOS

Todos os componentes metdlicos
devem ser tratados por banho de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo.

Em todos os componentes metdlicos
deve ser aplicada pintura epdxi po pelo
processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagao em estufa.

Em todos os componentes
metalicos, onde for necessario, deve ser
executada solda tipo MIG, sem rebarbas,
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saliéncias e cordado de solda aparente. Ndo é
admitida solda por pontos.

Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini,
Marelli, Use Méveis ou de melhor qualidade.

08

F.A2 — ARMARIO BAIXO COM PRATELEIRA
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdo apresentar
junto a proposta de pregos Certificados de
Conformidade emitidos pela ABNT ou por
laboratério acreditado pelo INMETRO de que
obedecem as seguintes normas técnicas :

e NBR 13961:2010 - (Especifica as
caracteristicas fisicas e dimensionais
dos armarios para escritdrios, bem
como estabelece os métodos para a
determinagdo da  estabilidade,
resisténcia e durabilidade. Se aplica,
independentemente do tipo de
material, a todos os tipos de
armarios para escritério, exceto
arquivos deslizantes) ou versdes
posteriores;

e NBR 8094 — corrosao por exposi¢ao
em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas; (material
metalico)

e ABNT NBR 5841:2015 -
(determinacdo de grau de
empolamento de superficies
pintadas);

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, esta ABNT cancela e
substitui NBR 5.770/84.

Observacao: A comprovacao de atendimento
das referidas NBRs deve ser realizada através
de laudos emitidos por laboratdrios
acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem
corresponder a andlise do lote de produtos
que sera encaminhado a UFFS e a data de
analise ndo podera ser superior a um ano,
salvo em casos de certificacdo de modo de
producdo e nao a certificacdo do material em
si e para esses casos o fabricante deve emitir
declaracdo, sob as penas da lei, de que o
laudo corresponde ao modo de producgdo e
permanece valido e vigente.

e NR-17 — Ergonomia, estabelecida
pela portaria n? 3751 de 213 de
novembro de 1990 do Ministério do
Trabalho e Emprego, devidamente
comprovado por meio de laudo
emitido, preferencialmente, por
profissional membro da ABERGO
(Associagdo Brasileira de Ergonomia)
ou ainda, por médico ergonomista,
fisioterapeuta ou engenheiro

Unidade

140

140

RS 963,51

RS 134.891,40
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ergonomista.

A madeira utilizada para fabricacdao
do movel, deve ter origem legal,
preferencialmente proveniente de dareas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de areas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovagao de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagdo
compativel.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DIMENSOES
e largura: 800 mm
e Profundidade: 500 mm
e  Altura: 730 mm

3. COMPONENTES
3.1 TAMPO
Confeccionado em MDP ou MDF,
com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces por laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) na cor argila.
Acabamentos das bordas em fita de
poliestireno de 2 mm de espessura coladas
pelo processo “hot melt”, na cor do laminado.
Tampo fixado a estrutura por meio
de sistema minifix/rotofix.

3.2 ESTRUTURA

Fechamentos do fundo, laterais e
parte posterior em MDP ou MDF com 18 mm
de espessura, fixadas entre si por sistema
minifix/rotofix, podendo ser o fundo com
15mm de espessura.

Revestimento do fundo, laterais e
parte posterior em ambas as faces com
laminado de baixa pressdo, na cor preta fosca
e com acabamento texturizado. Bordas
acabadas em fitas de poliestireno de 0,45 mm
de espessura, coladas pelo processo “hot
melt” na cor do laminado.

Nas laterais internas possuem
furagdes distanciadas, eixo a eixo, em 32 mm
que possibilitem a regulagem da fixacdo das
prateleiras, furos com acabamento de borda
em material plastico na mesma tonalidade do
laminado e os parafusos de montagem devem
ser parafusos ocultos tipo girofix.

Devem ser instaladas pecas de
reforgo interno sendo:

- Cantoneiras em aco de
50x50x50 mm chapa de no minimo 1,2mm de
espessura nos 04 cantos, fixando a parte
posterior, laterais, tampo e fundo, através de
parafuso com buchas metdlicas cravadas no

Universidade Federal da Fronteira Sul
Avenida Fernando Machado, N° 108E, Centro,
Chapect - Santa Catarina
Brasil - CEP 89.802-112

www.uffs.edu.br

34 de 93



http://www.uffs.edu.br/

MDP ou MDF. As cantoneiras devem ser
cobertas por placas removiveis na mesma cor
do acabamento interno do movel.

- Rodapé confeccionado em chapa
metalica SAE 1010/1020 perfilada tipo “U”
minimo de 18x37 mm com 1,2 mm de
espessura, com tratamento anticorrosivo,
pintura epdxi e secagem em estufa e sapatas
regulaveis em forma octogonal com rosca M6
e injetadas em polietileno copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo, e que
permitam intervalo de regulagem minimo de
10 mm. Cor preta fosca.

3.3 DIVISOES INTERNAS

Uma prateleira reguldvel, formando
02 vdos de alturas iguais, com possibilidade
de regulagem de altura a cada 32 mm.

3.4 PRATELEIRAS

Prateleiras em MDP ou MDF de 18
mm de espessura, revestido em ambas as
faces em melaminico texturizado baixa
pressdo. O acabamento das 04 bordas das
prateleiras deve ser em fita de poliestireno de
0,45 mm de espessura, coladas pelo processo
“hot melt” na cor preta.

3.5 PORTAS

O armario deve possuir duas portas
de abrirr com giro minimo de 1109,
confeccionadas em MDP ou MDF com 18 mm
de espessura, revestido em ambas as faces
em laminado melaminico texturizado baixa
pressao, cor argila.

O acabamento das 04 bordas das
portas deve ser em fita de poliestireno de 2
mm de espessura colada pelo processo “hot
melt” na cor do laminado.

3.6 FERRAGENS

Fechadura sobrepor para armarios
verticais, rotacdao da chave 1802 com dois
pontos de extracdo da chave (02 e 1809).
Lingueta com acionamento vertical, com furo
na extremidade que possibilita a adaptagdo
de barra para travamento. Sistema de
travamento das portas com batente interno
na porta esquerda, fixado através de
parafusos rosca autocortante tipo chipboard
para madeira. Deve vir acompanhada de 02
chaves em ago niquelada com capa plastica
preta modelo escamoteavel dupla face, com
encabegamento plastico dobravel.
Acabamento cromado. Deve estar situada na
parte superior da porta.
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Puxadores das duas portas do tipo
alca com minimo de 75 mm de comprimento
e minimo de 30 mm de profundidade,
metdlico de liga ndo-ferrosa ou embutido
confeccionado em ABS, instalados no sentido
horizontal na parte superior da porta. Cor
prata fosca.

As dobradicas das portas devem ser
de tipo caneco diametro minimo de 35 mm
para portas de armarios, confeccionada em
aco de alta resisténcia, automatica,
preferencialmente com tecnologia Silent
System, que permite fechamento suave da
porta através de um sistema com micro pistdo
hidraulico, com amortecedor integrado a
dobradica, impedindo as tradicionais
pancadas da porta ao fechar. Sistema de
montagem com calgo tipo click, evitando o
uso de parafusos, sendo no minimo 02 em
cada porta para o armario baixo e 03 em cada
porta para o armario alto, fixadas por meio de
parafusos para madeira.

3.7 COMPONENTES METALICOS

Todos os componentes metadlicos
devem ser tratados por banho de
desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo.

Em todos os componentes metalicos
deve ser aplicada pintura epdxi po pelo
processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizacao em estufa.

Em todos os componentes
metalicos, onde for necessario, deve ser
executada solda tipo MIG, sem rebarbas,
saliéncias e cordao de solda aparente. Ndo é
admitida solda por pontos.

Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini,
Marelli, Use Mdveis ou de melhor qualidade.

09

F.A3 — ARMARIO ALTO SEMIABERTO
1. CERTIFICAC@ES

Os licitantes deverdo apresentar
junto a proposta de precos Certificados de
Conformidade emitidos pela ABNT ou por
laboratério acreditado pelo INMETRO de que
obedecem as seguintes normas técnicas:

e NBR 13961:2010 - (Especifica as
caracteristicas fisicas e dimensionais
dos armarios para escritdrios, bem
como estabelece os métodos para a
determinacdo da  estabilidade,
resisténcia e durabilidade. Se aplica,
independentemente do tipo de
material, a todos os tipos de
armarios para escritério, exceto
arquivos deslizantes) ou versdes
posteriores;

Unidade

40

40

RS 1.238,33

RS 49.533,20
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e NBR 8094 — corrosao por exposi¢ao
em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas; (material
metalico)

e ABNT NBR 5841:2015 -
(determinagdo de grau de
empolamento de Superficies
pintadas);

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, esta ABNT cancela e
substitui NBR 5.770/84.

Observacao: A comprovacgao de atendimento
das referidas NBRs deve ser realizada através
de laudos emitidos por laboratdrios
acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem
corresponder a andlise do lote de produtos
gue sera encaminhado a UFFS e a data de
analise ndo podera ser superior a um ano,
salvo em casos de certificacdo de modo de
producdo e nao a certificacdo do material em
si e para esses casos o fabricante deve emitir
declaracdo, sob as penas da lei, de que o
laudo corresponde ao modo de producdo e
permanece valido e vigente.

e NR-17 — Ergonomia, estabelecida
pela portaria n2 3751 de 213 de
novembro de 1990 do Ministério do
Trabalho e Emprego, devidamente
comprovado por meio de laudo
emitido, preferencialmente, por
profissional membro da ABERGO
(Associacdo Brasileira de Ergonomia)
ou ainda, por médico ergonomista,
fisioterapeuta ou engenheiro
ergonomista.

A madeira utilizada para fabricacdo
do movel, deve ter origem legal,
preferencialmente proveniente de areas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de dreas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovagao de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagdo
compativel.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DIMENSOES
e largura: 800 mm
e Profundidade: 500 mm
e Altura: 1600 mm

3. COMPONENTES
3.1 TAMPO

Confeccionado em MDP ou MDF,
com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces por laminado melaminico de
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baixa pressao (BP) na cor argila.
Acabamentos das bordas em fita de
poliestireno de 2 mm de espessura coladas
pelo processo “hot melt”, na cor do laminado.
Tampo fixado a estrutura por meio
de sistema minifix/rotofix.

3.2 TAMPO INTERMEDIARIO

Confeccionado em MDP ou MDEF,
com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces por laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) na cor argila.

Acabamentos das bordas posterior e
laterais em fita de poliestireno de 2 mm de
espessura, coladas pelo processo “hot melt”,
na cor do laminado.

3.3 ESTRUTURA

Fechamentos do fundo, laterais e
parte posterior em MDP ou MDF com 18 mm
de espessura, fixadas entre si por sistema
minifix/rotofix, podendo ser o fundo com
espessura de 15mm de espessura.

Revestimento do fundo, laterais e
parte posterior em ambas as faces com
laminado de baixa pressdao e com acabamento
texturizado, na cor argila. Bordas acabadas
em fitas de poliestireno de 0,45 mm de
espessura, coladas pelo processo “hot melt”
na cor do laminado.

Nas laterais internas possuem
furagdes distanciadas, eixo a eixo, em 32 mm
que possibilitem a regulagem da fixagao das
prateleiras, furos com acabamento de borda
em material plastico na mesma tonalidade do
laminado e os parafusos de montagem devem
ser parafusos ocultos tipo girofix.

Devem ser instaladas pecgas de
reforgo interno sendo:

- Cantoneiras em acgo de 50 x 50
X 50 mm chapa minima de 1,2mm de
espessura nos 04 cantos, fixando a parte
posterior, laterais, tampo e fundo, através de
parafuso com buchas metdlicas cravadas no
MDP ou MDF. As cantoneiras devem ser
cobertas por placas removiveis na mesma cor
do acabamento interno do movel.

- Rodapé confeccionado em chapa
metdlica SAE 1010/1020 perfilada tipo “U”
medidas minimas de 18x37 mm com 1,2 mm
de espessura, com tratamento anticorrosivo,
pintura epdxi e secagem em estufa e sapatas
regulaveis em forma octogonal com rosca M6
e injetadas em polietileno copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo, e que
permitam intervalo de regulagem minimo de
10 mm. Cor preta fosca.
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3.4 DIVISOES EXTERNAS E INTERNAS
Uma prateleira reguldvel externa e
uma prateleira regulavel interna.

3.5 PRATELEIRAS

Prateleiras em MDP ou MDF de 18
mm de espessura, revestido em ambas as
faces em melaminico texturizado baixa
pressdo. O acabamento das 04 bordas das
prateleiras deve ser em fita de poliestireno de
0,45 mm de espessura, coladas pelo processo
“hot melt” na cor argila.

3.6 PORTAS

O armario deve possuir duas portas
de abrir, com giro minimo de 1109,
confeccionadas em MDP ou MDF com 18 mm
de espessura, revestido em ambas as faces
em laminado melaminico texturizado baixa
pressdo, cor argila.

O acabamento das 04 bordas das
portas deve ser em fita de poliestireno de 2
mm de espessura, coladas pelo processo “hot
melt” na cor do laminado.

3.7 FERRAGENS

Fechadura sobrepor para armarios
verticais, rotacdo da chave 1802 com dois
pontos de extracdo da chave (02 e 1809).
Lingueta com acionamento vertical, com furo
na extremidade que possibilita a adaptagdo
de barra para travamento. Sistema de
travamento das portas com batente interno
na porta esquerda, fixado através de
parafusos rosca autocortante tipo chipboard
para madeira. Deve vir acompanhada de 02
chaves em ago niquelada com capa plastica
preta modelo escamotedvel dupla face, com
encabegamento plastico dobravel.
Acabamento cromado. Deve estar situada na
parte superior da porta.

Puxadores das duas portas do tipo
alca com minimo de 75 mm de comprimento
e minimo de 30 mm de profundidade,
metalico de liga ndo-ferrosa ou embutido
confeccionado em ABS, instalados no sentido
horizontal na parte superior da porta. Cor
prata fosca.

As dobradicas das portas devem ser
de tipo caneco didmetro minimo de 35 mm
para portas de armarios, confeccionada em
aco de alta resisténcia, automdtica,
preferencialmente com tecnologia Silent
System, que permite fechamento suave da
porta através de um sistema com micro pistdao
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hidraulico, com amortecedor integrado a
dobradica, impedindo as tradicionais
pancadas da porta ao fechar. Sistema de
montagem com calgo tipo click, evitando o
uso de parafusos, sendo no minimo 02 em
cada porta para o armario baixo e 03 em cada
porta para o armario alto, fixadas por meio de
parafusos para madeira.

3.8 COMPONENTES METALICOS

Todos os componentes metdlicos
devem ser tratados por banho de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagao.

Em todos os componentes metalicos
deve ser aplicada pintura epdxi po pelo
processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizacao em estufa.

Em todos os componentes
metalicos, onde for necessario, deve ser
executada solda tipo MIG, sem rebarbas,
saliéncias e corddo de solda aparente. Ndo é
admitida solda por pontos.

Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini,
Marelli, Use Mdveis ou de melhor qualidade.

10

G. M1 - MESA (ESTACAO DE TRABALHO) EM
L
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdo apresentar
relatério de desempenho do produto com
caracteristicas dimensionais, requisitos de
seguranga, usabilidade, estabilidade,
resisténcia e durabilidade em conformidade
com:

e ABNT NBR 13966:2008 - Mdveis para
escritério — Mesas - classificacdo e
caracteristicas fisicas e dimensionais,
requisitos e métodos de ensaio.
(Esta Norma especifica as dimensdes
de mesas de escritério de uso geral,
inclusive mesas de reunides, os
requisitos mecanicos, de seguranca e
ergondmicos para mesas de
escritorio, bem como define os
métodos de ensaio para o
atendimento destes requisitos. Os
ensaios  aplicam-se a  modveis
completos e prontos para o uso) ou
versdes posteriores;

e NBR 8094 — Corrosdo por exposicao
em cdmara de névoa salina de no
minimo 500 horas (material
metalico) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 5841:2015 -
(determinacao de grau de
empolamento de superficies
pintadas) ou versGes posteriores;

Unidade

185

185

RS 1.367,77

RS 253.037,45
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e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, esta ABNT cancela e
substitui NBR 5.770/84 ou versdes
posteriores.

e NR-17 — Ergonomia (Estabelecida
pela portaria n2 3751 de 213 de
novembro de 1990 do Ministério do
Trabalho e Emprego)devidamente
comprovado por meio de laudo
emitido  preferencialmente  por
profissional membro da ABERGO
(Associagdo Brasileira de Ergonomia)
ou ainda, por médico ergonomista,
fisioterapeuta ou engenheiro
ergonomista.

Observacao: A comprovagdo de atendimento
das referidas NBRs deve ser realizada através
de laudos emitidos por laboratérios
acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem
corresponder a analise do lote de produtos
que sera encaminhado a UFFS e a data de
analise ndo podera ser superior a um ano,
salvo em casos de certificacdo de modo de
producao e nao a certificacdo do material em
si e para esses casos o fabricante deve emitir
declaragdo, sob as penas da lei, de que o
laudo corresponde ao modo de producdo e
permanece valido e vigente.

A madeira utilizada para fabricagdo
do movel, deve ter origem legal,
preferencialmente proveniente de areas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de dreas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovacdo de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificacdo
compativel.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DIMENSOES
e  Altura: 730 mm.
e Lado A: 1400mm.
e lLado B: 1400 mm.
e Llargura: 600 mm.

3. COMPONENTES
3.1 TAMPO E PAINEL FRONTAL

Tampo em MDP ou MDF de 25 mm,
com sec¢do semicirculo (dngulo de 18092).
Revestido com melaminico de baixa pressido
texturizado nas duas faces, cor argila.

Passa fios em polipropileno injetado
(na extremidade da mesa).

Bordas revestidas com fita de PVC ou
ABS, na mesma cor do revestimento
melaminico com raio minimo de 2,0 mm.
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Painel Frontal em MDP ou MDF de 18
mm, revestido nas duas faces com BP,
superficie texturizada, na cor preta fosca.
Bordas encabecadas com fita de bordo em
PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento
do laminado melaminico.

3.2. ESTRUTURA

Estrutura sob o tampo tipo i, travessa
superior confeccionada em chapa de ago
estampada SAE 1010/1020 com no minimo
1,9mm de espessura. Coluna Vertical
confeccionado em chapa de ago estampado
com espessura minima de 1,2mm e largura
minima de 200mm, contendo na parte
interna, tampa de acesso aos cabos
confeccionado em chapa de ago de no minimo
0,6mm de espessura e Possui orificio lateral
preferencialmente em formato oblongo 24 x
80 mm com acabamento e tampa injetados
em ABS possibilitando a passagem de cabos
entre as estruturas. Travessa inferior da
estrutura confeccionado em chapa de ago
estampado com no minimo 1,9mm de
espessura, dotado de passagens de cabos na
regido da coluna, preferencialmente com
formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento
injetado em ABS para evitar o corte dos cabos.
Travessa inferior dispensa o uso de ponteiras,
e deve conter sapatas regulaveis com rosca
M8 injetadas em polietileno copolimero de
alta resisténcia a impactos e abras3o.

Deve conter suporte para passagem
de fiagdo horizontal ( calha) sob o tampo.

Nas partes metalicas prever furos
internos na estrutura para drenagem do
liguido de tratamento. Aplicar tratamento
anticorrosivo que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas, em uma atmosfera
conforme especificagdo da NBR 8094 e
pintura electrostitica a po6, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa,
espessura minima de 60 micrémetros, na cor
preta fosca.

Fixacdo do tampo na estrutura por
meio de parafusos rosca autocortante tipo
chipboard com ¢ 5 mm.

Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes, devendo ser utilizados
materiais puros e pigmentos atéxicos.

Em todas as uniGes de partes
metalicas, devera haver no minimo dois
corddes de solda em lados opostos.
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Soldas e partes metdlicas deverdo ter
superficies lisas e homogéneas, sem qualquer
superficie aspera, pontos cortantes ou
escorias.

Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini,
Marelli, Use Mdveis ou de melhor qualidade.

11

G.M2 — MESA DE TRABALHO RETANGULAR
PARA LABORATORIOS - 800x730x600mm
(LxAxP)
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdo apresentar
relatério de desempenho do produto com
caracteristicas dimensionais, requisitos de
segurancga, usabilidade, estabilidade,
resisténcia e durabilidade em conformidade
com:

e ABNT NBR 13966:2008 - Mdveis para
escritério — Mesas - classificagdo e
caracteristicas fisicas e dimensionais,
requisitos e métodos de ensaio.
(Esta Norma especifica as dimensdes
de mesas de escritdrio de uso geral,
inclusive mesas de reunides, os
requisitos mecanicos, de segurancga e
ergonOmicos para mesas de
escritério, bem como define os
métodos de ensaio para o
atendimento destes requisitos. Os
ensaios aplicam-se a  mdveis
completos e prontos para o uso) ou
versdes posteriores;

e NBR 8094 — Corrosao por exposi¢ao
em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas (material
metalico) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 5841:2015 -
(determinacdo de grau de
empolamento de superficies
pintadas) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, esta ABNT cancela e
substitui NBR 5.770/84 ou versdes
posteriores.

e NR-17 — Ergonomia (Estabelecida
pela portaria n? 3751 de 213 de
novembro de 1990 do Ministério do
Trabalho e Emprego)devidamente
comprovado por meio de laudo
emitido  preferencialmente  por
profissional membro da ABERGO
(Associacdo Brasileira de Ergonomia)
ou ainda, por médico ergonomista,
fisioterapeuta ou engenheiro
ergonomista.

Observacao: A comprovacao de atendimento
das referidas NBRs deve ser realizada através

Unidade

85

85

RS 712,02

RS 60.521,70
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de laudos emitidos por laboratdrios

acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem

corresponder a andlise do lote de produtos

que serda encaminhado a UFFS e a data de

andlise ndo podera ser superior a um ano,

salvo em casos de certificacdo de modo de

producdo e ndo a certificacdo do material em

si e para esses casos o fabricante deve emitir

declaracdo, sob as penas da lei, de que o

laudo corresponde ao modo de producdo e

permanece valido e vigente.

A madeira utilizada para fabricagdo
do movel, deve ter origem legal,
preferencialmente proveniente de areas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de areas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovagao de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagao
compativel.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DIMENSOES
e largura: 800 mm.
e Profundidade: 600 mm.
e  Altura: 730 mm.

3. COMPONENTES
3.1. TAMPO E PAINEL FRONTAL

Tampo em MDP ou MDF de 25 mm
revestido com BP texturizado nas duas faces,
cor argila. Bordas revestidas com fita de PVC
ou ABS com raio minimo de 2,5 mm.

Fixacdo do tampo na estrutura por
meio de parafusos rosca autocortante tipo
chipboard com ¢ 5 mm.

Passa fios no tampo, em

polipropileno injetado.
Painel Frontal em MDP ou MDF de no minimo
15 mm, revestido com BP, superficie
texturizado, na cor preta fosca. Bordas
encabegadas com fita de bordo em PVC ou
ABS, na mesma cor do laminado melaminico
de baixa pressdo (BP).

3.2 ESTRUTURA

Estrutura sob o tampo tipo i, travessa
superior confeccionada em chapa de ago
estampada SAE 1010/1020 com no minimo
1,9mm de espessura. Coluna Vertical
confeccionado em chapa de ago estampado
com espessura minima de 1,2mm e largura
minima de 200mm, contendo na parte
interna, tampa de acesso aos cabos
confeccionado em chapa de ago de no minimo
0,6mm de espessura e Possui orificio lateral
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preferencialmente em formato oblongo 24 x
80 mm com acabamento e tampa injetados
em ABS possibilitando a passagem de cabos
entre as estruturas. Travessa inferior da
estrutura confeccionado em chapa de ago
estampado com no minimo 1,9mm de
espessura, dotado de passagens de cabos na
regido da coluna, preferencialmente com
formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento
injetado em ABS para evitar o corte dos cabos.
Travessa inferior dispensa o uso de ponteiras,
e deve conter sapatas reguldveis com rosca
M8 injetadas em polietileno copolimero de
alta resisténcia a impactos e abrasdo.

Deve conter suporte para passagem
de fiagdo horizontal (calha) sob o tampo.

Nas partes metalicas prever furos
internos na estrutura para drenagem do
liquido de tratamento. Aplicar tratamento
anticorrosivo que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas, em uma atmosfera
conforme especificagdo da NBR 8094 e
pintura eletrostatica a pod, tinta hibrida
Epodxi/Poliéster, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrémetros, na cor
preta fosca.

Fixagdo do tampo na estrutura por
meio de parafusos rosca autocortante tipo
chipboard com ¢ 5 mm.

Pegcas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes, devendo ser utilizados
materiais puros e pigmentos atéxicos.

Em todas as unides de partes
metadlicas, deverd haver no minimo dois
corddes de solda em lados opostos.

Soldas e partes metalicas deverdo ter
superficies lisas e homogéneas, sem qualquer
superficie daspera, pontos cortantes ou
escorias.

Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini,
Marelli, Use Mdveis ou de melhor qualidade.

12

G.M3 — MESA DE TRABALHO RETANGULAR
PARA USO EM LOCAIS DIVERSOS -
1000x730x600mm (LxAxP)
1. CERTIFICAC@ES

Os licitantes deverdao apresentar
relatério de desempenho do produto com

caracteristicas dimensionais, requisitos de| Unidade 55 55 RS 748,52
seguranca, usabilidade, estabilidade,

resisténcia e durabilidade em conformidade

com:

e ABNT NBR 13966:2008 - Mdveis para
escritério — Mesas - classificacdo e
caracteristicas fisicas e dimensionais,

RS 41.168,60
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requisitos e métodos de ensaio.

(Esta Norma especifica as dimensdes

de mesas de escritdrio de uso geral,

inclusive mesas de reunides, os

requisitos mecanicos, de seguranga e

ergonOmicos para mesas de

escritorio, bem como define os

métodos de ensaio para o

atendimento destes requisitos. Os

ensaios aplicam-se a  moveis
completos e prontos para o uso) ou
versdes posteriores;

e NBR 8094 — Corrosao por exposi¢ao
em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas (material
metalico) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 5841:2015 -
(determinagdo de grau de
empolamento de superficies
pintadas) ou versGes posteriores;

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, esta ABNT cancela e
substitui NBR 5.770/84 ou versdes
posteriores.

e NR-17 — Ergonomia (Estabelecida
pela portaria n2 3751 de 213 de
novembro de 1990 do Ministério do
Trabalho e Emprego)devidamente
comprovado por meio de laudo
emitido  preferencialmente  por
profissional membro da ABERGO
(Associagdo Brasileira de Ergonomia)
ou ainda, por médico ergonomista,
fisioterapeuta ou engenheiro
ergonomista.

Observacao: A comprovacao de atendimento
das referidas NBRs deve ser realizada através
de laudos emitidos por laboratdrios
acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem
corresponder a andlise do lote de produtos
que sera encaminhado a UFFS e a data de
analise ndo podera ser superior a um ano,
salvo em casos de certificacdo de modo de
producdo e nao a certificacdo do material em
si e para esses casos o fabricante deve emitir
declaracdo, sob as penas da lei, de que o
laudo corresponde ao modo de producao e
permanece valido e vigente.

A madeira utilizada para fabricacdao
do mobvel, deve ter origem legal,
preferencialmente proveniente de areas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de areas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovagao de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagdo
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compativel.
Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DIMENSOES
e Largura: 1000 mm.
e Profundidade: 600 mm.
e Altura: 730 mm.

3. COMPONENTES
3.1 TAMPO E PAINEL FRONTAL

Tampo em MDP ou MDF de 25 mm
revestido com BP texturizado nas duas faces,
cor argila. Bordas revestidas com fita de PVC
ou ABS com raio minimo de 2,5 mm.

Fixagdo do tampo na
estrutura deve ser com 6 parafusos.

Passa fios no tampo, em
polipropileno injetado.

Painel Frontal em MDP ou MDF de
no minimo 18 mm, revestido com BP,
superficie texturizado, na cor preta fosca.
Bordas encabecadas com fita de bordo em
PVC ou ABS, na mesma cor do laminado
melaminico de baixa pressdo (BP).

3.2 ESTRUTURA

Estrutura sob o tampo tipo i, travessa
superior confeccionada em chapa de ago
estampada SAE 1010/1020 com no minimo
1,9mm de espessura. Coluna Vertical
confeccionado em chapa de ago estampado
com espessura minima de 1,2mm e largura
minima de 200mm, contendo na parte
interna, tampa de acesso aos cabos
confeccionado em chapa de ago de no minimo
0,6mm de espessura e Possui orificio lateral
preferencialmente em formato oblongo 24 x
80 mm com acabamento e tampa injetados
em ABS possibilitando a passagem de cabos
entre as estruturas. Travessa inferior da
estrutura confeccionado em chapa de aco
estampado com no minimo 1,9mm de
espessura, dotado de passagens de cabos na
regido da coluna, preferencialmente com
formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento
injetado em ABS para evitar o corte dos cabos.
Travessa inferior dispensa o uso de ponteiras,
e deve conter sapatas reguldveis com rosca
M8 injetadas em polietileno copolimero de
alta resisténcia a impactos e abrasdo.

Deve conter suporte para passagem
de fiagdo horizontal ( calha) sob o tampo.

Nas partes metalicas prever furos
internos na estrutura para drenagem do
liguido de tratamento. Aplicar tratamento
anticorrosivo que assegure resisténcia a
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corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas, em uma atmosfera
conforme especificagdo da NBR 8094 e
pintura electrostdtica a po6, tinta hibrida
Epodxi/Poliéster, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros, na cor
preta fosca.

Fixacdo do tampo na estrutura por
meio de parafusos rosca autocortante tipo
chipboard com ¢ 5 mm.

Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes, devendo ser utilizados
materiais puros e pigmentos atéxicos.

Em todas as uniGes de partes
metalicas, devera haver no minimo dois
corddes de solda em lados opostos.

Soldas e partes metalicas deverdo ter
superficies lisas e homogéneas, sem qualquer
superficie 4aspera, pontos cortantes ou
escérias.

Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini,
Marelli, Use Mdveis ou de melhor qualidade.

13

G.M4 — MESA DE TRABALHO RETANGULAR
PARA USO DO PROFESSOR EM SALAS DE
AULA - 1200x730x600mm (LxAxP)
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdo apresentar
relatério de desempenho do produto com
caracteristicas dimensionais, requisitos de
seguranga, usabilidade, estabilidade,
resisténcia e durabilidade em conformidade
com:

e ABNT NBR 13966:2008 - Moveis para
escritério — Mesas - classificacdo e
caracteristicas fisicas e dimensionais,
requisitos e métodos de ensaio.
(Esta Norma especifica as dimensdes
de mesas de escritério de uso geral,
inclusive mesas de reuniGes, os
requisitos mecanicos, de seguranca e
ergondmicos para mesas de
escritorio, bem como define os
métodos de ensaio para o
atendimento destes requisitos. Os
ensaios  aplicam-se a  modveis
completos e prontos para o uso) ou
versdes posteriores;

e NBR 8094 — Corrosdo por exposicao
em cdmara de névoa salina de no
minimo 500 horas (material
metalico) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 5841:2015 -
(determinacao de grau de
empolamento de superficies
pintadas) ou versGes posteriores;

Unidade

180

180

RS 809,51

RS 145.711,80
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e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, esta ABNT cancela e
substitui NBR 5.770/84 ou versdes
posteriores.

e NR-17 — Ergonomia (Estabelecida
pela portaria n2 3751 de 213 de
novembro de 1990 do Ministério do
Trabalho e Emprego)devidamente
comprovado por meio de laudo
emitido  preferencialmente  por
profissional membro da ABERGO
(Associagdo Brasileira de Ergonomia)
ou ainda, por médico ergonomista,
fisioterapeuta ou engenheiro
ergonomista.

Observacdo: A comprovacao de atendimento

das referidas NBRs deve ser realizada através

de laudos emitidos por laboratdrios

acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem

corresponder a andlise do lote de produtos

que sera encaminhado a UFFS e a data de

andlise ndo podera ser superior a um ano,

salvo em casos de certificacdo de modo de

producao e ndo a certificacio do material em

si e para esses casos o fabricante deve emitir

declaracdo, sob as penas da lei, de que o

laudo corresponde ao modo de producdo e

permanece valido e vigente.

A madeira utilizada para fabricagdo
do movel, deve ter origem legal,
preferencialmente proveniente de dareas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de dreas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovacdo de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificacdo
compativel.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DIMENSOES
e  Altura: 730 mm.
e largura: 1200 mm.
e Profundidade: 600 mm.

3. COMPONENTES
3.1. TAMPO E PAINEL FRONTAL

Tampo em MDP ou MDF de 25 mm
revestido com BP texturizado nas duas faces,
cor argila. Bordas revestidas com fita de PVC
ou ABS com raio minimo de 2,5 mm. A Fixagdo
do tampo na estrutura deve ser com 6
parafusos.

Passa fios no tampo, em
polipropileno injetado.

Painel Frontal em MDP ou MDF de
no minimo 18 mm, revestido com BP,
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superficie texturizado, na cor preta fosca.
Bordas encabecadas com fita de bordo em
PVC ou ABS, na mesma cor do laminado
melaminico de baixa pressdo (BP).

3.2 ESTRUTURA

Estrutura sob o tampo tipo i, travessa
superior confeccionada em chapa de aco
estampada SAE 1010/1020 com no minimo
1,9mm de espessura. Coluna Vertical
confeccionado em chapa de ago estampado
com espessura minima de 1,2mm e largura
minima de 200mm, contendo na parte
interna, tampa de acesso aos cabos
confeccionado em chapa de ago de no minimo
0,6mm de espessura e Possui orificio lateral
preferencialmente em formato oblongo 24 x
80 mm com acabamento e tampa injetados
em ABS possibilitando a passagem de cabos
entre as estruturas. Travessa inferior da
estrutura confeccionado em chapa de ago
estampado com no minimo 1,9mm de
espessura, dotado de passagens de cabos na
regido da coluna, preferencialmente com
formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento
injetado em ABS para evitar o corte dos cabos.
Travessa inferior dispensa o uso de ponteiras,
e deve conter sapatas regulaveis com rosca
M8 injetadas em polietileno copolimero de
alta resisténcia a impactos e abrasdo.

Deve conter suporte para passagem
de fiagdo horizontal (calha) sob o tampo.

Nas partes metalicas prever furos
internos na estrutura para drenagem do
liguido de tratamento. Aplicar tratamento
anticorrosivo que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas, em uma atmosfera
conforme especificagdo da NBR 8094 e
pintura electrostdtica a po6, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa,
espessura minima de 60 micrometros, na cor
preta fosca.

Fixacdo do tampo na estrutura por
meio de parafusos rosca autocortante tipo
chipboard com ¢ 5 mm. complementares.

Pegcas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes, devendo ser utilizados
materiais puros e pigmentos atdxicos.

Em todas as unides de partes
metadlicas, deverd haver no minimo dois
corddes de solda em lados opostos.

Soldas e partes metalicas deverdo ter
superficies lisas e homogéneas, sem qualquer
superficie daspera, pontos cortantes ou
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escorias.
Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini,
Marelli, Use Méveis ou de melhor qualidade.

14

G. M5 — MESA DE REUNIAO CIRCULAR
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdo apresentar
relatério de desempenho do produto com
caracteristicas dimensionais, requisitos de
seguranga, usabilidade, estabilidade,
resisténcia e durabilidade em conformidade
com:

e ABNT NBR 13966:2008 - Méveis para
escritério — Mesas - classificacdo e
caracteristicas fisicas e dimensionais,
requisitos e métodos de ensaio.
(Esta Norma especifica as dimensdes
de mesas de escritdrio de uso geral,
inclusive mesas de reuniBes, os
requisitos mecanicos, de seguranca e
ergonOmicos para mesas de
escritorio, bem como define os
métodos de ensaio para o
atendimento destes requisitos. Os
ensaios aplicam-se a  mdveis
completos e prontos para o uso) ou
versdes posteriores;

e NBR 8094 — Corrosdo por exposi¢ao
em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas (material
metalico) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 5841:2015 -
(determinagdo de grau de
empolamento de superficies
pintadas) ou versGes posteriores;

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, esta ABNT cancela e
substitui NBR 5.770/84 ou versdes
posteriores.

e NR-17 — Ergonomia (Estabelecida
pela portaria n? 3751 de 213 de
novembro de 1990 do Ministério do
Trabalho e Emprego)devidamente
comprovado por meio de laudo
emitido  preferencialmente  por
profissional membro da ABERGO
(Associagdo Brasileira de Ergonomia)
ou ainda, por médico ergonomista,
fisioterapeuta ou engenheiro
ergonomista.

Observacao: A comprovacao de atendimento
das referidas NBRs deve ser realizada através
de laudos emitidos por laboratérios
acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem
corresponder a andlise do lote de produtos
gque sera encaminhado a UFFS e a data de
analise ndo podera ser superior a um ano,

Unidade

70

70

RS 792,81

RS 55.496,70
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salvo em casos de certificacdo de modo de

producdo e nao a certificacdo do material em

si e para esses casos o fabricante deve emitir

declaracdo, sob as penas da lei, de que o

laudo corresponde ao modo de producao e

permanece valido e vigente.

A madeira utilizada para fabricagdo
do movel, deve ter origem legal,
preferencialmente proveniente de dareas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de areas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovagao de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificacdo
compativel.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DIMENSOES
e Altura: 730 mm
e Diametro: 1200 mm

3. COMPONENTES
3.1. TAMPO

Em MDP ou MDF de 25 mm revestido
em ambas as faces com laminado melaminico
de baixa pressdo (BP) texturizado, cor argila.
Todas as bordas devem ser revestidas com fita
de PVC ou ABS com raio minimo de 2,5 mm.

3.2. ESTRUTURA

Estrutura sob o tampo
confeccionada em  acgo-carbono  SAE
1010/1020, em forma de “X”, com coluna
vertical em tubo de ago redondo, diametro de
1,50 mm, com 05 patas e com apoios
reguldveis no piso em polipropileno ou nylon
injetado, e que permitam intervalo de
regulagem minimo de 10 mm. Pés em chapa
dupla.

Nas partes metdlicas aplicar
tratamento anticorrosivo que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 500 horas, em uma
atmosfera conforme especificagdo da NBR
8094 e pintura electrostatica a po, tinta
hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em
estufa, espessura minima de 60 micrometros,
na cor preta fosca.

Fixacdo do tampo na estrutura por
meio de parafusos rosca autocortante tipo
chipboard com ¢ 5 mm.

Pecas injetadas n3ao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes, devendo ser utilizados
materiais puros e pigmentos atéxicos.

Em todas as uniGes de partes
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metalicas, deverda haver no minimo dois
corddes de solda em lados opostos.

Soldas e partes metalicas deverdo ter
superficies lisas e homogéneas, sem qualquer
superficie aspera, pontos cortantes ou
escorias.

Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini,
Marelli, Use Mdveis ou de melhor qualidade.

15

G. M6 — MESA DE REUNIAO SEMI OVAL
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdo apresentar
relatério de desempenho do produto com
caracteristicas dimensionais, requisitos de
segurancga, usabilidade, estabilidade,
resisténcia e durabilidade em conformidade
com:

e ABNT NBR 13966:2008 - Mdveis para
escritério — Mesas - classificagdo e
caracteristicas fisicas e dimensionais,
requisitos e métodos de ensaio.
(Esta Norma especifica as dimensdes
de mesas de escritdrio de uso geral,
inclusive mesas de reuniBes, os
requisitos mecanicos, de segurancga e
ergonOmicos para mesas de
escritério, bem como define os
métodos de ensaio para o
atendimento destes requisitos. Os
ensaios aplicam-se a  mdveis
completos e prontos para o uso) ou
versdes posteriores;

e NBR 8094 — Corrosao por exposi¢ao
em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas (material
metalico) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 5841:2015 -
(determinacdo de grau de
empolamento de superficies
pintadas) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, esta ABNT cancela e
substitui NBR 5.770/84 ou versdes
posteriores.

e NR-17 — Ergonomia (Estabelecida
pela portaria n? 3751 de 213 de
novembro de 1990 do Ministério do
Trabalho e Emprego)devidamente
comprovado por meio de laudo
emitido  preferencialmente  por
profissional membro da ABERGO
(Associacdo Brasileira de Ergonomia)
ou ainda, por médico ergonomista,
fisioterapeuta ou engenheiro
ergonomista.

Observacao: A comprovacao de atendimento
das referidas NBRs deve ser realizada através

Unidade

25

25

RS 1.652,38

RS 41.309,50
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de laudos emitidos por laboratdrios

acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem

corresponder a andlise do lote de produtos

que serda encaminhado a UFFS e a data de

andlise ndo podera ser superior a um ano,

salvo em casos de certificacdo de modo de

producao e ndo a certificacdo do material em

si e para esses casos o fabricante deve emitir

declaracdo, sob as penas da lei, de que o

laudo corresponde ao modo de producdo e

permanece valido e vigente.

A madeira utilizada para fabricagdo
do movel, deve ter origem legal,
preferencialmente proveniente de areas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de adreas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovagao de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagdo
compativel.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DIMENSOES

e Altura: 730 mm.

e largura: 1100 mm.

e Comprimento: 2400 mm.
Nas dimensbGes da mesa permite-se uma
variagdo maxima de 5%.

3. COMPONENTES
3.1. TAMPO E PAINEL

Tampo em MDP ou MDF de 25 mm,
revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressao (BP) texturizado,
na cor argila ou a definir. Todas as bordas
devem ser arredondadas e revestidas com fita
de PVC ou ABS com raio minimo de 2,5 mm.

Fixacdo do tampo na estrutura deve
ser com 8 (seis) parafusos.

Painel em MDP ou MDF de no
minimo 18 mm, revestido com BP, superficie
texturizado, na cor preta fosca. Bordas
encabegadas com fita de bordo em PVC ou
ABS, na mesma cor do laminado melaminico
de baixa pressdo (BP).

3.2. ESTRUTURA

Estrutura sob o tampo tipo i, travessa
superior confeccionada em chapa de aco
estampada SAE 1010/1020 com no minimo
1,9mm de espessura. Coluna Vertical
confeccionado em chapa de agco estampado
com espessura minima de 1,2mm e largura
minima de 200mm, contendo na parte
interna, tampa de acesso aos cabos
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confeccionado em chapa de ago de no minimo
0,6mm de espessura e Possui orificio lateral
preferencialmente em formato oblongo 24 x
80 mm com acabamento e tampa injetados
em ABS possibilitando a passagem de cabos
entre as estruturas. Travessa inferior da
estrutura confeccionado em chapa de aco
estampado com no minimo 1,9mm de
espessura, dotado de passagens de cabos na
regido da coluna, preferencialmente com
formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento
injetado em ABS para evitar o corte dos cabos.
Travessa inferior dispensa o uso de ponteiras,
e deve conter sapatas regulaveis com rosca
M8 injetadas em polietileno copolimero de
alta resisténcia a impactos e abrasdo.

Deve conter suporte para passagem
de fiagdo horizontal (calha) sob o tampo.

Nas partes metalicas prever furos
internos na estrutura para drenagem do
liguido de tratamento. Aplicar tratamento
anticorrosivo que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas, em uma atmosfera
conforme especificagdo da NBR 8094 e
pintura electrostdtica a po6, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa,
espessura minima de 60 micrometros, na cor
preta fosca.

Fixagdo do tampo na estrutura por
meio de parafusos rosca autocortante tipo
chipboard com ¢ 5 mm.

Pegcas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes, devendo ser utilizados
materiais puros e pigmentos atéxicos.

Em todas as unides de partes
metadlicas, devera haver no minimo dois
corddes de solda em lados opostos.

Soldas e partes metalicas deverdo ter
superficies lisas e homogéneas, sem qualquer
superficie 4spera, pontos cortantes ou
escérias.

Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini,
Marelli, Use Mdveis ou de melhor qualidade.

16

GAVETEIRO VOLANTE COM RODizIOS -
ESPECIFICAGOES
1 - CERTIFICAGOES
Os licitantes deverdo apresentar
junto a proposta de precos Certificados de
Conformidade emitidos pela ABNT ou por
laboratério acreditado pelo INMETRO de que
obedecem as seguintes normas técnicas:
e NBR 13961:2010 - (Especifica as
caracteristicas fisicas e dimensionais
dos armarios para escritérios, bem

191

Unidade 191 RS 759,91

RS 145.142,81
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como estabelece os métodos para a
determinacdo da  estabilidade,
resisténcia e durabilidade. Se aplica,
independentemente do tipo de
material, a todos os tipos de
armarios para escritério, exceto
arquivos deslizantes) ou versdes
posteriores;

e NBR 8094 — Corrosao por exposi¢ao
em camara de névoa salina de no
minimo 500h (material metdlico) ou
versdes posteriores;

e ABNT NBR 5841:2015 -
(determinagdo de grau de
empolamento de superficies
pintadas) ou versGes posteriores;

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, esta ABNT cancela e
substitui NBR 5.770/84 ou versdes
posteriores.

e NR-17 — Ergonomia, estabelecida
pela portaria n2 3751 de 213 de
novembro de 1990 do Ministério do
Trabalho e Emprego, devidamente
comprovado por meio de laudo
emitido, preferencialmente, por
profissional membro da ABERGO
(Associacdo Brasileira de Ergonomia)
ou ainda, por médico ergonomista,
fisioterapeuta ou engenheiro
ergonomista.

OBSERVACAO: A comprovacio de

atendimento das referidas NBRs

deve ser realizada através de laudos
emitidos por laboratdrios
acreditados pelo INMETRO. Os

laudos devem corresponder a

analise do lote de produtos que sera

encaminhado a UFFS e a data de

anadlise ndo podera ser superior a

um ano, salvo em casos de

certificacao de modo de producdo e

nao a certificacio do material em si

e para esses casos o fabricante deve

emitir declaracdo, sob as penas da

lei, de que o laudo corresponde ao
modo de produgcdo e permanece
valido e vigente.

A madeira utilizada para fabricacdao
do mobvel, deve ter origem legal,
preferencialmente proveniente de areas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de areas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovagao de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagdo
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compativel.
Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

3. DIMENSOES
e Altura: 730mm.
e largura: 360 mm
e Profundidade: 600 mm.

4, COMPONENTES
4.1. TAMPO SUPERIOR

Tampo confeccionado em MDP ou
MDF 25 mm de espessura, cor argila,
revestido em ambas as faces em laminado
melaminico liso com bordas em PVC
extrudado com minimo de 2,0 mm de
espessura, na mesma cor do laminado
escolhido.

4..2. ESTRUTURA

Laterais, fundo e base em MDP ou
MDF 18 mm, podendo ser o fundo de 15mm
de espessura, revestido em melaminico baixa
pressdo (BP) em ambas as faces;

Todas as bordas devem ser
revestidas com fita de PVC ou ABS na mesma
cor do melaminico e aplicadas com cola pelo
sistema Hot Melt, com espessura minima de
0,45mm.

Frente das gavetas em MDP ou MDF
18 mm, revestido em melaminico baixa
pressdo (BP) em ambas as faces com
espessura minima de 1,00 mm;

Corpo das gavetas: frente e laterais
em MDP ou MDF espessura minima de 15
mm, revestido em melaminico baixa pressdo
(BP) em ambas as faces;

Fundo da gaveta em chapa de
espessura minima de 3 mm, tipo eucatex;

Ferragens corredigas em ago com
mecanismo em roldanas de nylon que
permita abertura/deslizamento suave;

Elementos de fixacdo por meio de
parafusos embutidos, acompanhado de
tambores (modelo minifix), buchas
rosqueadas em zamak e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem danificar
a madeira;

Puxadores: Um por gaveta, do
tipo alca com minimo de 75 mm de
comprimento e minimo 25 mm de
profundidade, com variagdo de medidas de
5%, metdlico, de liga ndo-ferrosa. Cor prata
fosca. Sua localizagao deve ser centralizada na
parte superior da gaveta, a 50 mm da borda
superior.

Sistema de fecho: fechadura frontal,
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na lateral esquerda da 12 gaveta, em acgo
niquelado com tambor de giro simples
180°, com acionamento simultdneo entre as
gavetas, contendo 02 chaves escamotedveis
com revestimento em polipropileno;

Rodizios em nylon com eixo e haste
de aco.
Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini,
Marelli, Use Méveis ou de melhor qualidade.

Total maximo Estimado para o Grupo 02:

RS 1.240.148,16

GRUPO 03 - MOBILIARIO DE AGO

ITEM

DESCRIGCAO

UNID. DE | REQUISICAO | REQUISICAO

MEDIDA MiINIMA

MAXIMA

VALOR
UNITARIO

VALOR MAXIMO
ESTIMAVEL

17

K.A1- ESTANTE FACE DUPLA
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdo apresentar
junto a proposta de pregcos as seguintes
normas técnicas:

e Certificado de Regularidade do
IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a
empresa estd regularizada junto ao
IBAMA;

e laudo emitido por médico do
trabalho, atestando que os produtos
possuem caracteristicas compativeis
coma NR-17.;

e Laudo NBR 8094/83 / Névoa Salina
avaliacdo NBR ISO 4628-3: Ri0;

e NBR5841: d0/t0 e ASTM D714: n210
— isento de bolhas, com duracgdo
igual ou superior a 340 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo assim
podem ser utilizados em regides
litordneas sem a apresentarem
pontos de oxidagao ou ferrugem;

e lLaudo INMETRO NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 90
micras;

e laudo emitido por Ilaboratério
acreditado pelo INMETRO, de acordo
com a NBR 9209/86, atestando que
os produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou
superior a 0,5g/m2, atestando assim
que as chapas de ago foram
submetidas ao processo de
fosfatizagdo garantindo a melhor
aderéncia da tinta.

Observacao: A comprovacao de atendimento

das referidas NBRs deve ser realizada através

Unidade 136

136

RS 1.202,19

RS 163.497,84
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de laudos emitidos por laboratdrios

acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem

corresponder a andlise do lote de produtos

que serda encaminhado a UFFS e a data de

andlise ndo podera ser superior a um ano,

salvo em casos de certificacdo de modo de

producao e ndo a certificacdo do material em

si e para esses casos o fabricante deve emitir

declaracdo, sob as penas da lei, de que o

laudo corresponde ao modo de producdo e

permanece valido e vigente.

Catadlogo ou endereco de internet
com imagens e dimensGes dos produtos
cotados, em lingua portuguesa, com nivel de
informagdo suficiente para avaliagdo do
Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a
adequacdo da linha de méveis da licitante as
especificagdes requeridas no Termo de
referéncia, nao se admitindo
montagem/desenhos técnicos.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DIMENSOES
e  Altura: 2000 mm.
e largura: 1000 mm.
e Profundidade: 580 mm.

3. COMPONENTES
3.1 ESTRUTURA

Contém uma base retangular,
fechada, confeccionada em chapa n2 20 (0,90
mm), com altura de 175 mm, com 04 sapatas
reguladoras de nivel, que ndo ultrapassam os
limites externos da estante.

Um reforco interno em “Omega”
confeccionado em chapa n2 20 (0,90 mm) e
soldado na extensdo da mesma.

Com 02 anteparos laterais em chapa
n2 16 (1,50 mm) soldados a travessa e fixado
nas laterais da estante por meio de 06 (seis)
parafusos 3/8” de cada lado.

Uma travessa superior horizontal
(chapéu), confeccionada em uma Unica chapa
n2 20 (0,90 mm) e dobrado em forma de “U”
com altura de 70 mm.

Com 02 laterais de sustentagdo com
altura de 2000 mm e largura de 580 mm,
confeccionadas em uma Unica pega chapa n?
18 (1,25 mm). Cada lateral devera possuir 09
linhas retas de 04 fendas cada, com
dimensdes de 28mm de altura e 105mm de
largura, permitindo encaixe das bandejas em
passos de 175 mm.

Possui 08 prateleiras com dimensdes
minimas de 930 mm de comprimento e 235
mm de profundidade, confeccionadas em
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chapa n? 20 (0,90 mm), com dobras nas
laterais que permitem as mesmas a unido as
laterais pelo sistema de encaixe (sem
parafusos), com capacidade para suportar 80
kg cada

Com 02 laterais de fechamento.

Cor a definir.

3.2 COMPONENTES METALICOS
Confeccionados em chapa de ago de
baixo teor de carbono, sem arestas cortantes
e rebarbas. Acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a pd, com
camada minima de tinta de 90 micras.
Marca de Referéncia: Similar a Biccateca ou
de melhor qualidade.

18

K.B2 - ESTANTE FACE SIMPLES
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdo apresentar
junto a proposta de pregos as seguintes
normas técnicas:

e Certificado de Regularidade do
IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a
empresa estd regularizada junto ao
IBAMA;

e laudo emitido por médico do
trabalho, atestando que os produtos
possuem caracteristicas compativeis
com a NR-17.;

e Laudo NBR 8094/83 / Névoa Salina
avaliagdo NBR ISO 4628-3: Ri0;

e NBR5841: d0/t0 e ASTM D714: n210
— isento de bolhas, com duracgdo
igual ou superior a 340 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo assim
podem ser utilizados em regides
litordneas sem a apresentarem
pontos de oxidagao ou ferrugem;

e lLaudo INMETRO NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 90
micras;

e laudo emitido por Ilaboratério
acreditado pelo INMETRO, de acordo
com a NBR 9209/86, atestando que
os produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou
superior a 0,5g/m?2, atestando assim
que as chapas de aco foram
submetidas ao processo de

Unidade

36

36

RS 1.149,17

RS 41.370,12
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fosfatizagdo garantindo a melhor
aderéncia da tinta.
Observacao: A comprovacao de atendimento

das referidas NBRs deve ser realizada através

de laudos emitidos por laboratdrios

acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem

corresponder a andlise do lote de produtos

que sera encaminhado a UFFS e a data de

andlise ndo podera ser superior a um ano,

salvo em casos de certificacdo de modo de

producao e ndo a certificacio do material em

si e para esses casos o fabricante deve emitir

declaracdo, sob as penas da lei, de que o

laudo corresponde ao modo de producio e

permanece valido e vigente.

Catdlogo ou enderego de internet
com imagens e dimensdes dos produtos
cotados, em lingua portuguesa, com nivel de
informagdo suficiente para avaliagdo do
Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a
adequacdo da linha de méveis da licitante as
especificacdes requeridas no Termo de
referéncia, nao se admitindo
montagem/desenhos técnicos.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DIMENSOES
e  Altura: 2000 mm.
e largura: 1000 mm.
e Profundidade: 320 mm.

3. COMPONENTES
3.1 ESTRUTURA

Contém uma base retangular,
fechada, confeccionada em chapa n2 20 (0,90
mm), com altura de 175 mm, com 04 sapatas
reguladoras de nivel, que ndo ultrapassam os
limites externos da estante.

Um reforco interno em “Omega”
confeccionado em chapa n2 20 (0,90 mm) e
soldado na extensdao da mesma.

Com 02 anteparos laterais soldados a
base e fixados nas laterais da estante por meio
de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado.

Uma travessa superior horizontal
(chapéu), confeccionada em uma unica chapa
n2 20 (0,90 mm) e dobrado em forma de “U”
com altura de 70 mm.

Com 02 anteparos laterais em chapa
n2 16 (1,50 mm) soldados a travessa e fixado
nas laterais da estante por meio de 06 (seis)
parafusos 3/8” de cada lado.

Com 02 laterais de sustentagdo com
altura de 2000 mm e largura de 440 mm,
confeccionadas em uma Unica pega chapa n2
18 (1,25 mm). Cada lateral devera possuir 09
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linhas retas de 02 fendas cada, com
dimensées de 28mm de altura por 105mm de
largura, permitindo encaixe das bandejas em
passos de 175 mm.

Possui 04 prateleiras com dimensdes
minimas de 930 mm de comprimento e 235
mm de profundidade, confeccionadas em
chapa n2 20 (0,90 mm), com dobras nas
laterais que permitem as mesmas a unido as
laterais pelo sistema de encaixe (sem
parafusos), com capacidade para suportar 80
kg cada.

Com 02 laterais de fechamento.

Cor a definir.

3.2 COMPONENTES METALICOS
Confeccionados em chapa de ago de
baixo teor de carbono, sem arestas cortantes
e rebarbas. Acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-
ferruginoso e fosfatizante) e pintura através
de sistema eletrostatico a p6, com camada
minima de tinta de 90 micras.
Marca de Referéncia: Similar a Biccateca ou
de melhor qualidade.

19

K.B2 - ESTANTE FACE SIMPLES PARA
DVD/VHS
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdo apresentar
junto a proposta de pregos as seguintes
normas técnicas:

e Certificado de Regularidade do
IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a
empresa estd regularizada junto ao
IBAMA;

e laudo emitido por médico do
trabalho, atestando que os produtos
possuem caracteristicas compativeis
coma NR-17.;

e Laudo NBR 8094/83 / Névoa Salina
avaliagdo NBR ISO 4628-3: Ri0;

e NBR5841: d0/t0 e ASTM D714: n210
— isento de bolhas, com duracgdo
igual ou superior a 340 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo assim
podem ser utilizados em regides
litoraneas sem a apresentarem
pontos de oxidagdo ou ferrugem;

e Llaudo INMETRO NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 90
micras;

Unidade

07

07

RS 1.440,00

RS 10.080,00
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e laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, de acordo
com a NBR 9209/86, atestando que
os produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou
superior a 0,5g/m2, atestando assim
que as chapas de aco foram
submetidas ao processo de
fosfatizagdo garantindo a melhor
aderéncia da tinta.

Observacao: A comprovacgao de atendimento

das referidas NBRs deve ser realizada através

de laudos emitidos por laboratdrios

acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem

corresponder a andlise do lote de produtos

que sera encaminhado a UFFS e a data de

andlise ndo podera ser superior a um ano,

salvo em casos de certificacdo de modo de

producao e ndo a certificacio do material em

si e para esses casos o fabricante deve emitir

declaracdo, sob as penas da lei, de que o

laudo corresponde ao modo de producdo e

permanece vélido e vigente.

Catdlogo ou enderego de internet
com imagens e dimensdes dos produtos
cotados, em lingua portuguesa, com nivel de
informagdo suficiente para avaliagdo do
Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a
adequacdo da linha de maoveis da licitante as
especificacdes requeridas no Termo de
referéncia, nao se admitindo
montagem/desenhos técnicos.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DIMENSOES
e  Altura: 2000 mm.
e largura: 1000 mm.
e Profundidade: 320 mm.

3. COMPONENTES
3.1 ESTRUTURA

Contém uma base retangular,
fechada, confeccionada em chapa n2 20 (0,90
mm), com altura de 175 mm, com 04 sapatas
reguladoras de nivel, que ndo ultrapassam os
limites externos da estante.

Um reforco interno em “Omega”
confeccionado em chapa n2 20 (0,90 mm) e
soldado na extensdo da mesma.

Com 02 anteparos laterais soldados a
base e fixados nas laterais da estante por meio
de 04 parafusos 3/8” de cada lado.

Uma travessa superior horizontal
(chapéu), confeccionada em uma unica chapa
n2 20 (0,90 mm), com altura de 70 mm.

Com 02 anteparos laterais em chapa
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n? 16 (1,50 mm) soldados a travessa e fixado
nas laterais da estante por meio de 04
parafusos 3/8” de cada lado.

Com 02 laterais com altura de 2000
mm e largura de 320 mm, confeccionadas em
chapa n? 18 (1,25 mm). Cada lateral devera
possuir 09 pares de fendas alinhadas em linha
reta de 28 mm de altura por 105 mm de
largura, permitindo encaixe das bandejas em
passos de 175 mm

Possui 04 prateleiras com dimensdes
de 930 mm de comprimento e 172 mm de
profundidade, confeccionadas em chapa n?
20 (0,90 mm), com dobras nas laterais que
permitem as mesmas a unido as laterais pelo
sistema de encaixe (sem parafusos) e uma
bandeja base com as mesmas dimensdes
acoplada na travessa inferior. Cada prateleira
devera conter 29 fendas de 3x50 mm para
encaixe do escaninho em passos de 32 mm.
Serdo 10 escaninhos confeccionados em
chapa n? 20 (0,90 mm) dobrados em “L”.

Cor a definir.

3.2 COMPONENTES METALICOS
Confeccionados em chapa de ago de
baixo teor de carbono, sem arestas cortantes
e rebarbas. Acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-
ferruginoso e fosfatizante) e pintura através
de sistema eletrostatico a pd, com camada
minima de tinta de 90 micras.
Marca de Referéncia: Similar a Biccateca ou
de melhor qualidade.

20

K.B4 - EXPOSITOR ARTICULADO FACE
SIMPLES
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdao apresentar
junto a proposta de pregos as seguintes
normas técnicas :

e Certificado de Regularidade do
IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a
empresa estd regularizada junto ao
IBAMA,;

e laudo emitido por médico do
trabalho, atestando que os produtos
possuem caracteristicas compativeis
coma NR-17;

e Laudo NBR 8094/83 / Névoa Salina
avaliacdo NBR ISO 4628-3: RiO;

e NBR5841:d0/t0 e ASTM D714: n210
— isento de bolhas, com duragdo
igual ou superior a 340 horas. Os

Unidade

20

20

RS 1.249,08

RS 24.981,60
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produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo assim
podem ser utilizados em regides
litordneas sem a apresentarem
pontos de oxidagao ou ferrugem;

e lLaudo INMETRO NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 90
micras;

e laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, de acordo
com a NBR 9209/86, atestando que
os produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou
superior a 0,5g/m2, atestando assim
que as chapas de ago foram
submetidas ao processo de
fosfatizagdo garantindo a melhor
aderéncia da tinta.

Observacdo: A comprovacdo de atendimento

das referidas NBRs deve ser realizada através

de laudos emitidos por laboratdrios

acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem

corresponder a andlise do lote de produtos

que sera encaminhado a UFFS e a data de

andlise ndo podera ser superior a um ano,

salvo em casos de certificacdo de modo de

producdo e ndo a certificacio do material em

si e para esses casos o fabricante deve emitir

declaracdo, sob as penas da lei, de que o

laudo corresponde ao modo de producao e

permanece vélido e vigente.

Catdlogo ou enderego de internet
com imagens e dimensdes dos produtos
cotados, em lingua portuguesa, com nivel de
informagdo suficiente para avaliagdo do
Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a
adequacgdo da linha de méveis da licitante as
especificacbes requeridas no Termo de
referéncia, nao se admitindo
montagem/desenhos técnicos.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DIMENSOES
e  Altura: 2000 mm.
e largura: 1000 mm.
e Profundidade: 445 mm.
3. COMPONENTES
3.1 ESTRUTURA
Contém uma base retangular,
fechada, confeccionada em chapa n2 20 (0,90
mm), com altura de 175 mm, com 04 sapatas
reguladoras de nivel, que ndo ultrapassam os
limites externos da estante.
Com 02 anteparos laterais em chapa
n2 16 (1,50 mm) soldados a base e fixado nas
laterais da estante por meio de 04 parafusos
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3/8” de cada lado.

Uma travessa superior horizontal
(chapéu), confeccionada em uma Unica chapa
n2 20 (0,90 mm) e dobrado em forma de “U”
com altura de 70 mm.

Com 02 anteparos laterais em chapa
n? 16 (1,50 mm) soldados a travessa e fixado
nas laterais da estante através de 04 (quatro)
parafusos 3/8” de cada lado.

Com 02 laterais de sustentagdo com
altura de 2000 mm e largura de 445 mm,
confeccionadas em uma unica pega chapa n?
18 (1,20 mm). Cada lateral devera possuir 09
linhas retas de 03 fendas cada, com
dimensdes de 28mm de altura e 105mm de
largura, permitindo encaixe das bandejas em
passos de 175 mm.

Possui 04 prateleiras inclinadas com
dimensdes minimas de 921 mm de
comprimento e 290 mm de altura,
confeccionadas em chapa n2 20 (0,90 mm),
fixadas as laterais através de parafusos. E 04
prateleiras planas com dimensGes minimas de
930 mm de comprimento e 370 mm de
profundidade, confeccionadas em chapa n?
20 (0,90 mm), com dobras nas laterais que
permitem que as mesmas se unam as laterais
pelo sistema de encaixe (sem parafusos). As
prateleiras deverdo ter a capacidade de
suportar 80 kg cada.

Com 02 laterais de fechamento.

Cor a definir.

3.2 COMPONENTES METALICOS
Confeccionados em chapa de aco de
baixo teor de carbono, sem arestas cortantes
e rebarbas. Acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-
ferruginoso e fosfatizante) e pintura através
de sistema eletrostatico a pd, com camada
minima de tinta de 90 micras.
Marca de Referéncia: Similar a Biccateca ou
de melhor qualidade.

21

K.B5 - ARMARIO GUARDA VOLUME EM ACO
04 PORTAS
1. CERTIFICAC@ES

Os licitantes deverdao apresentar
junto a proposta de pregos as seguintes
normas técnicas :

e C(Certificado de Regularidade do
IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a
empresa estd regularizada junto ao
IBAMA;

Unidade 40 40 RS 871,80

RS 34.872,00

Universidade Federal da Fronteira Sul
Avenida Fernando Machado, N° 108E, Centro,
Chapect - Santa Catarina
Brasil - CEP 89.802-112

www.uffs.edu.br

66 de 93



http://www.uffs.edu.br/

e laudo emitido por médico do
trabalho, atestando que os produtos
possuem caracteristicas compativeis
com a NR-17.;

e lLaudo NBR 8094/83 / Névoa Salina
avaliagao NBR ISO 4628-3: Ri0;

e NBR5841:d0/t0 e ASTM D714: n210
— isento de bolhas, com duragdo
igual ou superior a 340 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo assim
podem ser utilizados em regiGes
litordneas sem a apresentarem
pontos de oxidagao ou ferrugem;

e lLaudo INMETRO NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 90
micras;

e laudo emitido por Ilaboratério
acreditado pelo INMETRO, de acordo
com a NBR 9209/86, atestando que
os produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou
superior a 0,5g/m2, atestando assim
que as chapas de ago foram
submetidas ao processo de
fosfatizagdo garantindo a melhor
aderéncia da tinta.

Observacao: A comprovacdo de atendimento

das referidas NBRs deve ser realizada através

de laudos emitidos por laboratdrios

acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem

corresponder a andlise do lote de produtos

que serda encaminhado a UFFS e a data de

andlise ndo podera ser superior a um ano,

salvo em casos de certificacdo de modo de

producdo e ndo a certificacdo do material em

si e para esses casos o fabricante deve emitir

declaracdo, sob as penas da lei, de que o

laudo corresponde ao modo de producdo e

permanece valido e vigente.

Catdlogo ou enderego de internet
com imagens e dimensdes dos produtos
cotados, em lingua portuguesa, com nivel de
informagdo suficiente para avaliagdo do
Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a
adequacgdo da linha de méveis da licitante as
especificagdes requeridas no Termo de
referéncia, nao se admitindo
montagem/desenhos técnicos.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DIMENSOES
e  Altura: 1850 mm.
e largura: 350 mm.
e Profundidade: 450 mm.
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3. COMPONENTES
3.1 ESTRUTURA

Contém uma base confeccionada em
chapa de ago galvanizado com espessura de
1,25 mm dobrada em forma de “U” e quatro
sapatas reguldveis para corre¢do de pequenos
desniveis.

Possui 02 laterais, um fundo e 02
tampos (superior e inferior) com espessura de
0,60 mm.

Um reforgo  superior interno
(esquadro) com espessura de 1,25 mm, fixado
as laterais.

Com 03 prateleiras confeccionadas
em chapa ago com espessura de 0,60 mm
dobradas fixadas ao corpo do armario através
de rebites para formar os compartimentos.

Com 04 portas com dobras enroladas
confeccionadas em chapa ago 0,60 mm, com
perfuracbes na parte frontal em forma de
quadrados de 5x5mm para ventilagdo interna.
Cada porta contém 02 dobradicgas internas, 02
batentes de borracha para fechamento
silencioso sob leve pressdao e uma fechadura
universal para méveis de ago com rotagdo de
90 graus com 02 chaves. Area de entrada de
no minimo 395 mm de altura x 280 mm de
largura e area interna total dos
compartimentos de 415 mm de altura x 345
mm de largura x 425 mm de profundidade.
Cor a definir.

3.2 COMPONENTES METALICOS
Confeccionados em chapa de ago de
baixo teor de carbono, sem arestas cortantes
e rebarbas. Acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-
ferruginoso e fosfatizante) e pintura através
de sistema eletrostatico a p6, com camada
minima de tinta de 90 micras.
Marca de Referéncia: Similar a Biccateca ou
de melhor qualidade.

22

K.B6 - ARMARIO GUARDA VOLUME EM ACO
03 PORTAS
1. CERTIFICAC@ES

Os licitantes deverdo apresentar
junto a proposta de pregos as seguintes
normas técnicas:

e Certificado de Regularidade do
IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a
empresa estd regularizada junto ao
IBAMA;

e laudo emitido por médico do

Unidade
90 90 RS 549,11

RS 49.419,90
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trabalho, atestando que os produtos
possuem caracteristicas compativeis

com a NR-17.;

e lLaudo NBR 8094/83 / Névoa Salina
avaliagao NBR ISO 4628-3: Ri0;

e NBR5841:d0/t0 e ASTM D714: n210
— isento de bolhas, com duragdo
igual ou superior a 340 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo assim
podem ser utilizados em regides
litoraneas sem a apresentarem
pontos de oxidagao ou ferrugem;

e lLaudo INMETRO NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 90

micras;
e laudo emitido por

que as chapas de

aderéncia da tinta.

Observacdo: A comprovacdo de atendimento

laboratério
acreditado pelo INMETRO, de acordo
com a NBR 9209/86, atestando que
os produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou
superior a 0,5g/m2, atestando assim
aco foram
submetidas ao processo de
fosfatizagdo garantindo a melhor

das referidas NBRs deve ser realizada através

de laudos emitidos por

laboratdrios

acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem

corresponder a andlise do lote de produtos

que serda encaminhado a UFFS e a data de

andlise ndo podera ser superior a um ano,

salvo em casos de certificacdo de modo de

producdo e ndo a certificacdo do material em

si e para esses casos o fabricante deve emitir

declaracdo, sob as penas da lei, de que o

laudo corresponde ao modo de producao e

permanece valido e vigente.

Catdlogo ou enderego de internet
com imagens e dimensdes dos produtos
cotados, em lingua portuguesa, com nivel de
informagdo suficiente para avaliagdo do
Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a
adequacgdo da linha de méveis da licitante as
especificagdes requeridas no Termo de
admitindo

referéncia, nao se
montagem/desenhos técnicos.

Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DIMENSOES
e  Altura: 1850 mm.
e Llargura: 300 mm.

e Profundidade: 450 mm.

3. COMPONENTES
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3.1 ESTRUTURA

Com uma base confeccionada em
chapa de ago galvanizado com espessura de
1,25 mm dobrada em forma de “U” e quatro
sapatas reguldveis para corre¢do de pequenos
desniveis.

Possui 02 laterais, um fundo e 02
tampos (superior e inferior) com espessura de
0,60 mm.

Um reforgo  superior interno
(esquadro) com espessura de 1,25 mm, fixado
as laterais.

Com 03 suportes para cabide tipo
gancho com espessura de 1,25 mm rebitados
ao corpo.

Com 02 prateleiras intermediarias
confeccionadas em chapa de ago com
espessura de 0,60 mm dobradas, fixadas ao
corpo do armario através de rebites.

Com 03 portas com dobras enroladas
confeccionadas em chapa de ago de 0,60 mm
com perfuragdes na parte frontal em forma de
quadrados de 5x5mm para ventilagdo interna
dos compartimentos. Cada porta contém 02
dobradigas internas, 02 batentes de borracha
para fechamento silencioso sob leve pressao
e uma fechadura universal para moveis de aco
com rotacdo de 90 graus com 02 chaves. Cada
compartimento com porta possui area de
entrada de no minimo 530 mm de altura x 230
mm de largura e drea interna do
compartimento de no minimo 550 mm de
altura x 295 mm de largura x 425 mm de
profundidade.

Cor a definir.

3.2 COMPONENTES METALICOS
Confeccionados em chapa de ago de
baixo teor de carbono, sem arestas cortantes
e rebarbas. Acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-
ferruginoso e fosfatizante) e pintura através
de sistema eletrostatico a p6, com camada
minima de tinta de 90 micras.
Marca de Referéncia: Similar a Biccateca ou
de melhor qualidade.

Total maximo Estimado para o Grupo 03:

RS 324.221,46

ITENS INDIVIDUAIS

~ UNID. DE | REQUISIGAO | REQUISICAO VALOR VALOR MAXIMO
ITEM DESCRICAO MEDIDA MI'NIIV‘I;A MAXlMcA UNITARIO ESTIMAVEL
I.SA1 - CADEIRA UNIVERSITARIA COM
PRANCHETA
23 | 1. CERTIFICACOES Unidade 265 530 R$ 377,40 | RS 200.022,00
Os licitantes deverdo apresentar
laudos de Laboratdrios ou Certificados de
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Conformidade que obedegam as seguintes
normas técnicas da Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas:

e NBR 8094 - Corrosao por exposi¢ao
em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas (material
metalico) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 5841:2015 -
determinagdo de grau de
empolamento de superficies
pintadas ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, essa ABNT cancela
e substitui NBR 5.770/84 ou versdes
posteriores.

Observacao: A comprovagdo de atendimento
das referidas NBRs deve ser realizada através
de laudos emitidos por laboratérios
acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem
corresponder a andlise do lote de produtos
que sera encaminhado a UFFS e a data de
analise ndo podera ser superior a um ano,
salvo em casos de certificacdo de modo de
producao e nao a certificacdo do material em
si e para esses casos o fabricante deve emitir
declaragdo, sob as penas da lei, de que o
laudo corresponde ao modo de producdo e
permanece valido e vigente.

A madeira utilizada para fabricagdo
da prancheta, deve ter origem legal,
preferencialmente proveniente de dareas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de dreas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovacdo de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificacdo
compativel.

1.1. CERTIFICACAO ESPECIFICA PARA PESSOA
OBESA

De acordo com a NBR 9050-
11102015 - Acessibilidade a edificagGes,
mobilidrio, espacos e equipamentos urbanos,
0s assentos para pessoa obesa (P.0.) devem
ter:

e Largura equivalente a de 2 assentos
adotados no local, possuir um
espaco livre frontal de no minimo
600 mm e devem suportar uma carga
de no minimo 250 kg.

e Profundidade minima do assento de
470 mm e maxima de 510 mm.

e Largura minima do assento de 750
mm, medida entre as bordas laterais
no tergo mais préximo do encosto.

e Altura do assento entre 410 mm e
450 mm, medida na sua parte mais
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alta e frontal.

e Os apoia bracos devem ter altura
entre 230 mm e 270 mm em relagao
ao assento.

e  Prancheta com sistema antipanico e
com regulagem de altura através de
manipulos laterais.

As demais caracteristicas sdo as mesmas.
Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

2. DESTINAGAO
Salas de aula da UFFS.

3. COMPONENTES
3.1 ASSENTO

e largura: 460 mm

e Profundidade: 410 mm

e Espessura: 5 mm

Assento fundido em polipropileno

com alta pressdo, aditivado, permitindo
suportar esforco mecanico de até 580 kg por
impulso vertical de queda, na or preta. Devera
possuir respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10 mm, na quantidade
de 08 por fileira, possuindo no minimo uma
fileira. Distancia entre os furos de no minimo
40 mm. Moldados com contornos
ergondmicos para conforto das pernas,
evitando pressdo sanguinea. Fixado na
estrutura através de presilhas ja fundidas no
préprio assento, além de colocagdo de 06
parafusos tipo AA cabeca chata e 04 rebites de
aluminio, o que permite uma super-
resisténcia quanto a qualquer tipo de esforco
nao convencional.

3.2 ENCOSTO
e largura: 460 mm
e Altura: 250 mm (no eixo central de
curvatura)
e Espessura: 5mm
Encosto de polipropileno com alta
pressdo, aditivado, permitindo suportar
esforco mecanico de até 420 kg por impulso
na diagonal de até 909, na cor preta. Devera
possuir respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10mm, na quantidade
de 08 (oito) por fileira, e possuindo no minimo
04 (quatro) por fileiras. Distancia entre os
furos de no minimo 4mm. Moldado em
contorno vertical com encaixes retangulares
na estrutura, travamento com pino tampdo
no mesmo polipropileno aditivado.

3.3 PRANCHETA
Confeccionada em madeira MDP ou
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MDF de 18 mm de espessura, revestidos em
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces e bordas arredondadas em
1802 com acabamento em seladora na cor
argila. Fixada a estrutura por meio de
parafusos de ago com arruela de pressdo e
buchas metalicas. Medidas minimas: largura
360 mm e 600 mm de profundidade.

3.4 ESTRUTURA

Estrutura Unica na or preta, com
bragos fixos para colocagdo da prancheta,
toda ela montada em solda MIG. Estrutura do
encosto e do assento em tubo oblongo 30x16
mm em chapa #14 (1,90 mm) de espessura,
com formato trapezoidal. Possui 02 travas
inferiores e 02 travas superiores na
transversal das laterais evitando assim abrir a
estrutura por movimento rigido, ainda, 02
travas verticais, ligadas a estrutura do
assento, para reforgar a estrutura do encosto.
A parte estrutural da prancheta é feita com 02
pedestais soldados a vertical de 902 na lateral
e um frontal soldado a 652 na diagonal,
possuindo um suporte para sacolas ou bolsas.
Porta livros armado de 1/4 liso perfilado
macico em numero de 07, soldados
individualmente com solda MIG, com
anteparo na parte posterior.

Os pés devem possuir 4 (quatro)
sapatas deslizadoras em nylon, fixadas a
estrutura por 02 (dois) rebites cada, com
medidas minimas de 10 mm de altura e 50
mm de comprimento e largura de no minimo
5 mm maior que a medida do tubo.

3.5 COMPONENTES METALICOS

Toda a estrutura metadlica devera
receber tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi pd aplicada pelo processo de deposicdo
eletrostatica com polimerizacdo em estufa.

24

1.SA2 - MESA ADAPTADA PARA CADEIRANTE
1. CERTIFICAC@ES

Os licitantes deverdo apresentar
laudos de Laboratdrios ou Certificados de
Conformidade que obedegam as seguintes
normas técnicas da Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas:

e ABNT NBR 9050:2004 -
Acessibilidade a edificagGes,
mobilidrio, espagos e equipamentos
urbanos ou versGes posteriores;

e NBR 8094 - Corrosao por exposi¢ao
em cdmara de névoa salina de no

Unidade 08 16 RS 481,27

RS 7.700,32
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minimo 500 horas (material

metalico) ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 5841:2015 -
determinagdo de grau de
empolamento de superficies
pintadas ou versdes posteriores;

e ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de
enferrujamento, essa ABNT cancela
e substitui NBR 5.770/84 ou versdes
posteriores.

Observacao: A comprovacgao de atendimento
das referidas NBRs deve ser realizada através
de laudos emitidos por laboratdrios
acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem
corresponder a andlise do lote de produtos
que sera encaminhado a UFFS e a data de
analise ndo podera ser superior a um ano,
salvo em casos de certificacdo de modo de
producao e nao a certificacdo do material em
si e para esses casos o fabricante deve emitir
declaracdo, sob as penas da lei, de que o
laudo corresponde ao modo de producdo e
permanece valido e vigente.

A madeira utilizada para fabricagdo
da mesa, deve ter origem legal,
preferencialmente proveniente de dareas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de areas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovacgdo de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagdao
compativel.

Garantia de Fabrica de 5 anos.

2. DESTINACAO
Salas de aula da UFFS.

3. DIMENSOES
e  Tampo: 900 x 650 mm.
e  Altura: de 600 a 900 mm, montada.

4. COMPONENTES
4.1 TAMPO

Tampo em MDP ou MDF de 15 mm
com cavidade convexa, revestido com BP
texturizado nas duas faces, cor argila. Bordas
revestidas com fita de PVC ou ABS com raio
minimo de 2,5 mm.

Fixacdo do tampo na estrutura deve
ser com 6 parafusos.

4.2 ESTRUTURA

Estrutura sob o tampo
confeccionada em ago carbono SAE
1010/1020 com tubo de aco 30x40, 30x30 e
25x25, com regulagem de altura através de
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manipulos laterais, com porta livios em
aramado na lateral. Pés em chapa dupla.

Nas partes metalicas prever furos
internos na estrutura para drenagem do
liquido de tratamento. Aplicar tratamento
anticorrosivo que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 500 horas. Pintura electrostatica a po,
tinta hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em
estufa, espessura minima de 60 micrometros,
na cor preta fosca.

Fixagdo do tampo e painel com
parafusos na cor preta e buchas metalicas.
Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes, devendo ser utilizados materiais
puros e pigmentos atdxicos. Em todas as
unides de partes metalicas, devera haver no
minimo dois corddes de solda em lados
opostos.

Soldas e partes metalicas deverdo ter
superficies lisas e homogéneas, sem qualquer
superficie aspera, pontos cortantes ou
escorias.

25

I.SA3 - QUADRO BRANCO PARA SALA DE
AULA
1. CERTIFICACAO

A madeira utilizada para fabricagdo
da mesa, deve ter origem legal,
preferencialmente proveniente de dareas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de dreas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovacdo de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificacdo
compativel.
Garantia minima de 12 (doze) meses contra
defeitos de fabricagdo.

2. DESTINAGAO
Salas de aula da UFFS.

3. DIMENSOES
e Comprimento: 3000 mm
e largura: 1200 mm

4. COMPONENTES

Confeccionado em compensado
multilaminado de no minimo 15 mm,
revestido em férmica branca com fundo anti-
umidade. Moldura em aluminio anodizado e
porta pincel/apagador em toda a extens3o.
Sistema de fixac¢do invisivel em quatro pontos.
Deve acompanhar acessoérios para instalacdo.

Unidade

45

90

RS 874,23

RS 78.680,70

26

J.L2 - QUADRO BRANCO PARA LABORATORIO

Unidade

13

26

RS 505,37

RS 13.139,62
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1. CERTIFICACAO

A madeira utilizada para fabricacdao
da mesa, deve ter origem legal,
preferencialmente proveniente de areas de
florestas nativas com Projeto de Manejo
Florestal aprovado pelo IBAMA ou de areas de
reflorestamento, podendo apresentar como
comprovagao de origem legal da madeira CTF
do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagdo
compativel.
Garantia minima de 12 (doze) meses contra
defeitos de fabricagao.

2. DESTINACAO
Laboratérios da UFFS.

3. DIMENSOES
e Comprimento: 2000 mm
e largura: 1200 mm

4, COMPONENTES

Confeccionado em compensado
multilaminado de no minimo 15 mm,
revestido em férmica branca com fundo anti-
umidade. Moldura em aluminio anodizado e
porta pincel/apagador em toda a extens3o.
Sistema de fixagdo invisivel em quatro pontos.
Deve acompanhar acessorios para instalagao.

27

K.A7 — ARQUIVO FRONTAL DE AGO PARA
PASTAS SUSPENSAS
1. CERTIFICACOES

Os licitantes deverdo apresentar
junto a proposta de pregos as seguintes
normas técnicas:

e Certificado de Regularidade do
IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a
empresa estd regularizada junto ao
IBAMA;

e laudo emitido por médico do
trabalho, atestando que os produtos
possuem caracteristicas compativeis
coma NR-17.;

e Laudo NBR 8094/83 / Névoa Salina
avaliagdo NBR ISO 4628-3: Ri0;

e NBR5841:d0/t0 e ASTM D714: n210
— isento de bolhas, com duracgdo
igual ou superior a 340 horas. Os
produtos possuem resisténcia a
névoa salina (maresia), sendo assim
podem ser utilizados em regides
litordneas sem a apresentarem
pontos de oxidagao ou ferrugem;

Unidade 51 102 RS 675,00

RS 68.850,00
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e Llaudo INMETRO NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 90
micras;

e laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, de acordo
com a NBR 9209/86, atestando que
os produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou
superior a 0,5g/m2, atestando assim
que as chapas de aco foram
submetidas ao processo de
fosfatizagdo garantindo a melhor
aderéncia da tinta.

Observacao: A comprovacgao de atendimento
das referidas NBRs deve ser realizada através
de laudos emitidos por laboratdrios
acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem

corresponder a andlise do lote de produtos

que sera encaminhado a UFFS e a data de

andlise ndo podera ser superior a um ano,

salvo em casos de certificacdo de modo de

producdo e ndo a certificacio do material em

si e para esses casos o fabricante deve emitir

declaracdo, sob as penas da lei, de que o

laudo corresponde ao modo de producdo e

permanece valido e vigente.

Catdlogo ou enderego de internet
com imagens e dimensdes dos produtos
cotados, em lingua portuguesa, com nivel de
informagdo suficiente para avaliagdo do
Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a
adequacdo da linha de madveis da licitante as
especificacdes requeridas no Termo de
referéncia, nao se admitindo
montagem/desenhos técnicos.

Garantia de Fabrica de 2 (dois) anos.

2. DIMENSOES
e Altura: 1335 mm
e largura: 470 mm
e Profundidade: 710 mm ou 670mm
(conforme marca Celi).

3. ESTRUTURA

Chapa de ago SAE 1010/1020: Corpo
e estrutura interna em chapa 22 (0,75 mm).

As 4 gavetas devem ser em chapa 24
(0,60 mm), com trilhos telescdpicos e guias
em chapa 16 (1,5 mm). Capacidade de 40 a
50 pastas por gavetas, ou 45 kg. Haste de
travamento de gavetas em chapa 16 (1,5
mm).

Fechamento inferior (junto ao piso)
em chapa 24 (0,6 mm).

Puxadores em al¢ca inteiramente
metalicos, de liga ndo-ferrosa, cromados ou
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niquelados.

Fechadura de tambor cilindrico
(minimo 4 pinos) com sistema de travamento
simultaneo das gavetas. Chaves em duplicata.

Compressores para pastas em todas
as gavetas.

Porta etiquetas em alto-relevo.

4, COMPONENTES

Nas partes metdlicas prever
furos internos na estrutura para drenagem do
liguido de tratamento, quando necessario.
Aplicar  tratamento  anticorrosivo  que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 240 horas, em
uma atmosfera conforme especificagdo da
NBR 8094 e pintura eletrostdtica a pd, tinta
hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em
estufa, espessura minima de 60 micrometros
ou acabamento em esmalte sintético,
espessura de camada de 30 a 40 microns,
polimerizada em estufa de 120°C / 140°C,
superficies lisas e uniformes, na cor a ser
determinada.

Porca soldada internamente a
base para fixagdo das quatro sapatas
niveladoras.

Soldas devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies d4speras ou
escorias. Eliminar respingos e volumes de
solda, rebarbas, esmerilhar juntas e
arredondar quinas agudas.

A estrutura interna deve ser unida
ao corpo do arquivo por meio de solda a
ponto. Os pontos devem ter espagamento
maximo de 400 mm entre si.

Os batentes horizontais e verticais
devem ser unidos por meio de solda de tal
forma que se configure uma Unica estrutura
com o desaparecimento das emendas.

As gavetas devem ser dotadas de
contra chapa na sua parte frontal ao longo de
toda a extensdo da peca. Os parafusos de
fixacdo dos puxadores devem atravessar a
chapa e a contra chapa da parte frontal da
gaveta.

Profundidade minima util da gaveta:
620 mm.

TOTAL MAXIMO ESTIMADO DA LICITACAO:

RS 3.445.414,16

1.2. Especificagbes do objeto
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1.2.1. As descri¢Ges constantes no quadro acima foram elaboradas pelo requisitante do objeto e tém intuito apenas
de fornecer subsidios bdsicos claros e coerentes para que Administragdo consiga realizar uma compra com padrdes
de qualidade, de maneira a suprir suas demandas.

1.2.2. Aempresa vencedora do certame devera ter ciéncia de que os bens deste Termo serdo solicitados em periodos
diferentes, durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos, assim como a entrega dos bens ocorrerd em cidades
distintas conforme Planilha de Distribuicdo de Materiais “ENCARTE B”.

1.2.3. A Contratada devera ter ciéncia de que nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais,
insumos, encargos previdencidrios, trabalhistas, tributdrios, comerciais, de transporte e quaisquer outros que
incidam diretamente ou indiretamente no fornecimento dos bens.

1.2.4. A indicagdo de marca de referéncia foi utilizada em itens que sdo de dificil definicdo de seus padrées de
qualidade e, permite orientar os fornecedores sobre o padrdo minimo de qualidade pretendido pela UFFS. Produtos
de outras marcas poderao ser ofertados, desde que atendam plenamente as especificagdes do Termo de Referéncia.

1.3. Da Pesquisa de Pregos e dos Valores

1.3.1. O valor utilizado como referencial de preco maximo para os itens deste Termo de Referéncia foi definido com
base nos parametros | e IV do Art. 22 da Instrugao Normativa n? 05, de 27 de junho de 2014, da Secretaria de
Logistica e Tecnologia da Informagao do Ministério do Planejamento, Orgamento e Gestdo, aplicando-se para
estimativa de pregos, a média dos prec¢os pesquisados.

1.3.2. Ovalor total estimado para a aquisi¢do dos itens que compdem este Termo de Referéncia é de RS 3.445.414,16
(trés milhGes, quatrocentos e quarenta e cinco mil, quatrocentos e quatorze reais e dezesseis centavos),
distribuido da seguinte forma:

Grupo Itens Total estimado RS
Grupo 01 — Cadeiras e Longarina 01a06 R$ 1.512.651,90
Grupo 02 — Mobilidrio em MDP/MDF 07a1l6 RS 1.240.148,16
Grupo 03 — Mobiliario de Ago 17a22 RS 324.221,46
Itens individuais 23,24,25,26 e 27 RS 368.392,64
Total maximo estimado: RS 3.445.414,16

1.4. Da Garantia

1.4.1. Quanto aos prazos de garantia, desde que observadas e respeitadas as disposicOes legais aplicaveis,
prevalecem os periodos estabelecidos nas especificagdes técnicas, salvo quando for verificado prazo maior na
descricdo contida na proposta comercial do fornecedor, aplicando-se, no que couber, o disposto no Cédigo de Defesa
do Consumidor, Lei n? 8.078, de 11 de setembro de 1990.

1.4.2. Durante o periodo de garantia, quaisquer pegas, componentes ou outros materiais que apresentarem vicio
ou defeitos de fabricacdo ou danos ndo decorrentes de uso em condi¢des normais, incluso os sofridos durante o
transporte até as dependéncias da Universidade, deverdo ser substituidos por originais e novos, sem qualquer 6nus
adicional a UFFS.

1.4.3. As despesas tais como, frete, impostos, tarifas e seguros das pegas e componentes substituidos serdo de
inteira responsabilidade da Contratada.

1.5. Da Qualificagao do produto
1.5.1. Para comprovar a qualificacdo dos produtos deste Termo de Referéncia, o licitante devera observar as
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informagdes constantes na descrigao dos itens.

1.5.2. Caso o licitante seja dispensado de tal registro, por forca de dispositivo legal, deverd apresentar o documento
comprobatdrio ou declaracdo correspondente, sob as penas da lei.

1.6. Da Amostra

1.6.1. O Pregoeiro podera exigir que o licitante classificado em primeiro lugar apresente amostra, sob pena de ndo
aceitacdo da proposta, no local a ser indicado via chat no Comprasnet e dentro de 05 (cinco) dias Uteis contados da
solicitacdo.

1.6.1.1. O prazo estabelecido pelo Pregoeiro, podera ser prorrogado, em casos especificos, mediante justificativa
apresentada pelo licitante e aceita¢do do Pregoeiro. Ex. Greve de categoria que afete a entrega da amostra.

1.6.2. Do envio e recebimento da amostra

1.6.2.1. A amostra devera estar devidamente identificada com o nome do licitante, n? da licitagdo a que se refere, e
dispor na embalagem de informac¢Ges quanto as suas caracteristicas, tais como quantidade do produto e data de
validade.

1.6.2.2. Serdo avaliados os seguintes aspectos e padrdes minimos de aceitabilidade conforme descritos abaixo:
1.6.2.2.1. Em primeira fase, de carater eliminatdrio:

a) Aos itens que forem solicitados apresentacdo de amostra no momento da analise das propostas, deverao estar
rigorosamente de acordo com as especificagdes exigidas no Termo de Referéncia.

b) Esses itens devem estar rigorosamente de acordo com a proposta apresentada pelo licitante.

1.6.2.2.2. Andlise secundaria, também de carater eliminatdrio, que serdo avaliados mediante a realizagdo de testes
e/ou observages, quando for o caso, visando a comprovacao da qualidade do produto:

a) Tipo de material/matéria prima utilizada na fabrica¢do do item;
b) Qualidade do produto;

¢) Precisdo das medidas, peso e volume;

d) ABNT, INMETRO e outras certificagGes, se for o caso.

1.6.2.3. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita pelo
Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das especificagdes previstas neste Edital, a proposta do licitante sera
recusada.

1.6.2.4. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado nao for(em) aceita(s), o Pregoeiro analisara a
aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-4 com a verificagdo da(s)
amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a verificacdo de uma que atenda as especificagdes constantes no Termo de
Referéncia.

1.6.2.5. Os exemplares colocados a disposicdo da Administragcdo serdao tratados como protétipos, podendo ser
manuseados e desmontados pela equipe técnica responsdvel pela andlise, ndo gerando direito a ressarcimento.

1.6.2.6. As amostras ndo aprovadas deverdo ser recolhidas pelos licitantes no prazo de 15 (quinze) dias, a contar da
notificacdo emitida pelo Departamento de Gestdao Patrimonial da UFFS. Decorrido este prazo e ndao havendo o
recolhimento das amostras ndo aprovadas, a Administracdo promoverd sua destinacdo da forma que lhe for
conveniente, sem direito de quaisquer indenizag¢des futuras aos fornecedores.

1.6.2.6.1. As amostras aceitas serdo mantidas pelo setor responsdvel pelo recebimento, a fim de verificar a
conformidade da amostra com os materiais a serem entregues posteriormente pela licitante vencedora.
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1.6.2.7. Os licitantes deverdo colocar a disposi¢do da Administracdo todas as condi¢des indispensaveis a realizagdo
de testes e fornecer, sem 6nus, os manuais impressos em lingua portuguesa, necessdrios ao seu perfeito manuseio,
quando for o caso.

1.6.2.8. A empresa podera enviar um técnico para acompanhar a analise das amostras, porém, sem nenhum custo
para UFFS.

1.6.2.9. As amostras poderao ser encaminhadas para o seguinte endereco:

1.6.2.9.1. Reitoria-UFFS: A/C: Departamento de Gestdo Patrimonial: Avenida Fernando Machado, 108 E, Centro,
Chapecd, Santa Catarina, Caixa Postal 181, CEP: 89.802-112.

1.7. Dos Critérios de Sustentabilidade

1.7.1. Além dos critérios e recomendacgdes descritos nas especificacdes técnicas de cada item, para os itens abaixo
relacionados, cuja atividade de fabricacdo ou industrializagdo € enquadrada no Anexo Il da Instrugdo Normativa
IBAMA n° 31, de 03/12/2009, sé sera admitida a oferta de produto cujo fabricante esteja regularmente registrado
no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de Recursos Ambientais,
instituido pelo artigo 17, inciso Il, da Lei n° 6.938, de 1981, ou ainda, que possua as respectivas licengas ambientais
municipais e ou estaduais pertinentes para:

a) Grupo 2: Cadastro Técnico Federal ou licenga ambiental em nivel estadual e/ou municipal para fabricacdo
de estruturas de madeira e moveis.

b) Grupo 3: Cadastro Técnico Federal ou licenga ambiental em nivel estadual e/ou municipal para fabricacdo
de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.

1.7.1.1. Conforme descri¢do técnica dos itens, para os moveis fabricados em madeira o licitante deve apresentar
comprovacdo de que o fabricante do mével ofertado na licitacdo, faz uso de madeira de origem legal.

1.7.2. Caso o fabricante seja dispensado de tal registro, por forca de dispositivo legal, o licitante devera apresentar
o documento comprobatério ou declaragdo correspondente, sob as penas da lei, conforme modelo disponivel no
“ENCARTE C”.

1.7.3. Cabe informar que o Cadastro Técnico Federal das Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de
Recursos Ambientais e as demais licencas ambientais, quando for o caso, serdo solicitados para os produtos
fabricados nacionalmente, uma vez que os mesmos referem-se ao uso de recursos naturais e modo de produc¢do no
pais, caso a empresa, venha a ofertar produtos de fabrica¢do estrangeira devera apresentar Declara¢do de Origem
do Produto.

1.7.4. Conforme prevé o Decreto Presidencial n2 7.746 de 05 de junho de 2012, que regulamenta o Art. 32 da Lei
8.666/93, a Administracdo Publica Federal Direta, Autarquica e Fundacional e as Empresas Estatais dependentes
poderdo adquirir bens e contratar servicos e obras considerando critérios e praticas de sustentabilidade
objetivamente definidos no instrumento convocatdério, conforme o disposto neste Decreto:

Paragrafo Unico. A adogio de critérios e praticas de sustentabilidade devera ser justificada nos autos e preservar o
cardter competitivo do certame.

Art. 32 Os critérios e praticas de sustentabilidade de que trata o art. 22 serdo veiculados como especificagdo técnica
do objeto ou como obrigagdo da contratada.

Art. 42 S3o diretrizes de sustentabilidade, entre outras:
| — menor impacto sobre recursos naturais como flora, fauna, ar, solo e agua;
Il — preferéncia para materiais, tecnologias e matérias-primas de origem local;

IIl — maior eficiéncia na utilizagdo de recursos naturais como 4gua e energia;
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IV —maior geragdo de empregos, preferencialmente com mdo de obra local;

V —maior vida Gtil e menor custo de manutengdo do bem e da obra;

VI —uso de inovagdes que reduzam a pressao sobre recursos naturais; e

VIl — origem ambientalmente regular dos recursos naturais utilizados nos bens, servicos e obras.

Art. 52 A administragdo publica federal direta, autarquica e fundacional e as empresas estatais dependentes poderdo
exigir no instrumento convocatdrio para a aquisicdo de bens que estes sejam constituidos por material reciclado,
atdxico ou biodegradavel, entre outros critérios de sustentabilidade.

()

Art. 82 A comprovagdo das exigéncias contidas no instrumento convocatério podera ser feita mediante certificagdo
emitida por institui¢do publica oficial ou instituicdo credenciada, ou por qualquer outro meio definido no instrumento
convocatorio.

§ 12 Em caso de inexisténcia da certificagdo referida no caput, o instrumento convocatdrio estabelecera que, apds a
selecdo da proposta e antes da adjudicagdo do objeto, o contratante podera realizar diligéncias para verificar a
adequacgdo do bem ou servigo as exigéncias do instrumento convocatdrio.

()

Art. 162 A administragdo publica federal direta, autarquica e fundacional e as empresas estatais dependentes deverdo
elaborar e implementar Planos de Gestdo de Logistica Sustentavel, no prazo estipulado pela Secretaria de Logistica e
Tecnologia da Informagdo, prevendo, no minimo:

| — atualizagdo do inventério de bens e materiais do drgdo e identificacdo de similares de menor impacto ambiental
para substituigdo;

Il — praticas de sustentabilidade e de racionalizagdo do uso de materiais e servigos;
IIl = responsabilidades, metodologia de implementagdo e avaliagdo do plano; e

IV — agdes de divulgagdo, conscientizagio e capacitagio
1.7.5. O certame esta em consonancia com o Plano de Logistica Sustentavel da UFFS.
1.8. DO ORGAO GERENCIADOR E ORGAOS PARTICIPANTES
1.8.1. UASG GERENCIADORA: Universidade Federal da Fronteira Sul, UASG: 158517

1.8.2. UASG PARTICIPANTE: 232 Batalhdo de Infantaria — Batalhdo Jacintho Machado de Bittencourt, UASG: 160440.

2. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATACAO
2.1. Da Justificativa do objeto para o Orgdo Gerenciador:

2.1.1. A Universidade Federal da Fronteira Sul — UFFS tem como uma de suas missoes, desenvolver atividades de
ensino, pesquisa e extensao buscando a interagao e a integracao das cidades e estados que compdem a grande
fronteira do Mercosul e seu entorno. E para viabilizar as atividades académicas e administrativas da UFFS nos seis
campi da Instituicdo, verifica-se, dentre outras demandas, a necessidade de dotar com mobilidrio os diversos
ambientes educacionais e administrativos da Universidade.

2.1.2. Nesse contexto institucional, verifica-se o ingresso semestral de novas turmas de discentes, nomeacao de
novos servidores Técnico Administrativos em Educag¢do e Docentes, bem como a frequente necessidade de criagao
de espacos que permitam a pratica e o desenvolvimento de atividades académicas. Dessa forma, a demanda de
mobilidrio visa ampliar, melhorar e qualificar as atividades desenvolvidas na UFFS, no que concerne ao ensino,
pesquisa e extensao, cumprindo com o propésito da Instituicdo.

2.1.3. Assim, a atual demanda de mobilidrio da UFFS justifica-se em razdo da necessidade de se equipar salas de
aula, melhorar o ambiente dos laboratérios, ampliar as bibliotecas e adequar o espago fisico dos setores
administrativos dos Campi e da Reitoria da UFFS. Além disso, ha a necessidade em prover mobilidrio e equipamentos

Universidade Federal da Fronteira Sul
Avenida Fernando Machado, N° 108E, Centro,
Chapect - Santa Catarina
Brasil - CEP 89.802-112
www.uffs.edu.br

82 de 93


http://www.uffs.edu.br/

para organizar os novos espacos fisicos que serdo entregues a alguns Campi da UFFS, como o Bloco A em Passo
Fundo-RS, o Bloco B em Erechim-RS, o Hospital Veterindrio em Realeza-PR, o prédio da Biblioteca e setores
administrativos em Chapecdé-SC.

2.1.4. Os quantitativos estimados no item 1.1 deste Termo, tiveram como base o planejamento definido pelos Campi
e Reitoria da UFFS para os exercicios de 2017/2018, considerando a necessidade de adequacdo de novos espacos
educacionais e administrativos que serdo entregues neste periodo.

2.1.5. Da Justificativa do objeto para o Orgdo Participante:

2.1.5.1. A presente participagdo tem como objetivo viabilizar a aquisicdo de materiais para atender as demandas
desta OM. O grande beneficio advém da utilizagdo do poder de compra do Governo Federal, na medida em que, ao
aproveitar as oportunidades de economia de escala, a Administracdo Publica pode obter melhores pregos junto ao
mercado, reduzindo seus custos em beneficio do atendimento de suas diversificadas demandas.

2.2. Da padroniza¢do do mobiliario

2.2.1. A padronizacdo do mobiliario da Universidade Federal da Fronteira Sul rege-se pelo Manual de Padronizagdo
de Mobilidrio instituido pela Instru¢do Normativa n2 15 UFFS, de 12 de setembro de 2012 e considera os seguintes
principios:
Art. 22 “A constituicdo do manual rege-se por principios relacionados a economicidade, sustentabilidade, ergonomia
e uniformizagdo ambiental”.
2.2.2. Cabe ressaltar que as especificacdes dos méveis definidas no Manual de Padroniza¢do de Mobiliario da UFFS
priorizam, além da durabilidade, seguranga, estética e sustentabilidade dos bens, o atendimento as normas de
ergonomia preconizando a preservagao da saude do servidor e a prevengao de patologias relacionadas ao trabalho.

2.3. Dajustificativa dos elementos técnicos e certificagdes técnicas

2.3.1. As certificagdes técnicas solicitadas neste Termo de Referéncia atendem ao Manual de Padronizagdo de
Mobilidrio da UFFS e visam assegurar que a aquisi¢do se de forma satisfatéria, com as minimas condicGes técnicas
de qualidade e seguranca exigidas na producdo dos bens pretendidos pela Instituicdo, e, ainda, garantir o gasto
racional dos recursos publicos. Além disso, tais certificagdes tratam-se de normas estabelecidas por consenso e
aprovadas por organismos reconhecidos, que criam regras, diretrizes e caracteristicas minimas desejdveis para
avaliacdo dos produtos.

2.3.2. Os bens a serem adquiridos, por serem de uso comum, possuem especificagdes e elementos técnicos usuais
de mercado, ndo cerceando, portanto a competitividade do presente certame.

2.4. Da formagao de grupo

2.4.1. O parcelamento parcial do objeto, nos termos do art. 23, §19, da Lei n2 8.666/1993, ndo tem a finalidade de
reduzir o carater competitivo da licitagdo, pois visa assegurar a qualidade do material a ser adquirido, bem como
atingir a finalidade desta Licitacdo, que é a de atender a contento as necessidades da Administra¢do Publica.

2.4.2. O agrupamento do objeto, nos moldes em que se encontra, permite a Administra¢do Publica uma maior
economia com o ganho de escala, bem como prima pela integridade qualitativa do objeto, ja que vérios fornecedores
poderdo implicar a descontinuidade da padronizagao do mobilidrio da UFFS. Além disso, o parcelamento levou em
consideracdo a facilidade no gerenciamento de manutenc¢édo do mobilidrio padronizado institucionalmente, visando
reduzir a variedade de mobilidrios utilizados pela Administracdo e simplificar a gestdo administrativa de assisténcia
técnica e garantia dos bens, ja que essa formatacdo reduz o nimero de fornecedores.

2.4.3. Ademais, o agrupamento dos itens deste Termo considerou ainda a natureza similar dos bens entre si,
conforme entendimento do Acdrdéo 861/2013-Plendrio, Relatora Ministra Ana Arraes, 10.04.2013 “Inexiste
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ilegalidade na realizag¢do de pregdo com previsdo de adjudicagdo por lotes, e ndo por itens, desde que os lotes
sejam integrados por itens de uma mesma natureza e que guardem correlagdo entre si”,

3. DA CLASSIFICAGCAO DOS BENS COMUNS

3.1. O objeto deste Termo de Referéncia se enquadra como bem comum, para fins do disposto no artigo 42 do
Decreto n2 5.450, de 31 de maio de 2005, cabendo licitagdo na modalidade Pregdo, na sua forma Eletrbnica, para
Registro de Pregos, observado o disposto na Lei n? 10.520, de 7 de julho de 2002; no Decreto n? 3.555, de 8 de
agosto de 2000, no Decreto n? 7.892/2013, na Lei n2 8.666, 21 de junho de 1993, com suas alteracbes subsequentes.

3.2. O uso do Sistema de Registro de Precos se justifica em razdo da necessidade de aquisi¢des frequentes e pela
impossibilidade de se poder definir previamente o quantitativo a ser demandado por esta Universidade, conforme
disposto, respectivamente, no Art. 3°, Incisos | e IV do Decreto N2 7.892 de 23 de janeiro de 2013.

4. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAGAO DO OBJETO

4.1. Os bens objeto deste Termo de Referéncia serdo solicitados mediante Nota de Empenho, a ser enviada por
correspondéncia eletronica (e-mail), sendo obrigatdria a confirmacao do recebimento pela empresa.

4.2. O prazo de entrega dos bens é de 40 (quarenta) dias corridos, contados da data de ciéncia por parte do
fornecedor da emissdo da Nota de Empenho.

4.3. Os bens do deverdo ser entregues nos seguintes enderegos:

4.3.1. Orgdo Gerenciador:
4.3.1.1. Campus Cerro Largo/RS: Rua Major Antdnio Cardoso, 590, Centro, CEP: 97.900-000. Cerro Largo — RS.

4.3.1.2. Campus Chapecd/SC: Rodovia SC 484 Km 02, Bairro Fronteira Sul, CEP: 89.801-001. Chapecd/SC. Proximo a
empresa Randon Brantech.

4.3.1.3. Reitoria: Av. Fernando Machado, 108 E, Centro, CEP: 89.802-112. Chapecd, SC.
4.3.1.4. Campus Erechim/RS: Rodovia ERS 135, km 72, n2 200, CEP: 99.700-970. Erechim — RS.
4.3.1.5. Campus Laranjeiras do Sul/PR: BR 158, Km 405, CEP: 85.301-970, Laranjeiras do Sul — PR.

4.3.1.6. Campus Passo Fundo/RS: Rod. RS 153, Km 03, S/N Antigo Semindario Nossa Senhora Aparecida, CEP: 99.034-
600. Passo Fundo — RS.

4.3.1.7. Campus Realeza/PR: Rua Edmundo Gaievski, 1000 (Acesso pela Rodovia. PR 182, Km 466), CEP: 85.770-000.
Realeza-PR.

4.3.2. Orgio Participante:

4.3.2.1. Rua Amazonas, n? 3312, Bairro Garcia, Blumenau/SC. Em caso de necessidade, entrar em contato pelo
telefone (47) 3324-2299 — Ramal 237;

4.3.2.2. As entregas deverdo ser realizadas somente em dias Uteis, nos horarios de expediente de segunda-feira a
quinta-feira das 08:00 as 16:45 horas e sexta-feira das 08:00 as 12:00 horas, no Almoxarifado do 232 Batalhdo de
Infantaria;

4.3.2.3. A entrega dos materiais para o 6rgdo participante devera ser realizada através de emissao de Nota fiscal de
faturamento para o seguinte CNPJ: 09.634.813/0002-99.
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4.4. A entrega dos bens destinados a qualquer outro Campus, que ndo o Campus de Chapeco e Reitoria da UFFS,
devera ser realizada através da emissdo de Nota Fiscal de Simples Remessa com destino ao CNPJ correspondente e
a Nota Fiscal de Faturamento com o CNPJ do Campus de Chapecé-SC.

4.4.1. As notas de Simples remessa deverao ser emitidas nos seguintes CNPJ's de acordo com o Campus de sua
entrega:

a) Campus de Chapecd: CNPJ N° 11.234.780/0001-50;
b)Campus de Cerro Largo: CNPJ N2 11.234.780/0003-12;

c) Campus de Erechim: CNPJ N2 11.234.780/0002-31;

d) Campus de Laranjeiras do Sul: CNPJ N2 11.234.780/0004-01;
e) Campus Passo Fundo: CNPJ N211.234.780/0006-65;

f) Campus de Realeza: CNPJ N2 11.234.780/0005-84.

4.5. A entrega dos bens devera ser realizada em horarios posteriormente definido e indicados na Nota de Empenho,
e habitualmente ocorrerd durante o horario de expediente, das 08h00min as 12h00Omin e das 13h30min as
17h30min, podendo, a critério da UFFS, ser alterada para outros horarios (noturnos, ou dias ndo Uteis), caso a
entrega possa acarretar prejuizos ao normal desenvolvimento dos trabalhos da Instituicdo, sem 6nus adicionais a
UFFS.

4.6. Todos os bens a serem entregues deverdo ser idénticos ao modelo e marca dos bens enviados para a avaliagao
e homologacdo.

4.7. Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de 05 (cinco) dias pelo(a) responsavel pelo acompanhamento
e fiscaliza¢dao do objeto, para efeito de posterior verificagao de sua conformidade com as especificagdes constantes
neste Termo de Referéncia e na proposta.

4.8. Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes constantes
neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 05 (cinco) dias, a contar da
notificacdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.

4.9. Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de até 15 (quinze) dias contados do recebimento provisério,
apos a verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequentemente aceitagdo mediante termo
circunstanciado.

4.9.1. Na hipédtese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo fixado,
reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

4.10. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da Contratada pelos prejuizos
resultantes da incorreta execugao do objeto.

4.11. Nao ocorrendo, num prazo de 30 (trinta) dias a contar do recebimento da comunicagdo formal, o recolhimento
dos bens que estejam em desacordo com as especificagdes contidas no presente Termo de Referéncia, podera a
Instituicdo providenciar a destinagdo que melhor lhe aprouver, independente da abertura e conclusdo de eventual
processo de penalizagdo.

5. OBRIGACOES DA CONTRATANTE
5.1. Sdo obrigacbes da Contratante:

5.1.1. Receber o objeto no prazo e condig¢des estabelecidas no Edital e seus anexos:
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5.1.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos, provisoriamente com as
especificagcdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitacdo e recebimento definitivo;

5.1.3. Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfei¢cdes, falhas ou irregularidades verificadas no objeto
fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

5.1.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada, através de comissdo/servidor
especialmente designado.

5.1.5. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma
estabelecidos no Edital e seus anexos;

5.2. A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros, ainda
gue vinculados a execuc¢do do presente objeto, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia
de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

5.3. A Administracdo realizard pesquisa de precos periodicamente, em prazo ndo superior a 180 (cento e oitenta)
dias, a fim de verificar a vantajosidade dos precos registrados em Ata.

6. DAS OBRIGAGCOES DA CONTRATADA

6.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigacdes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta, assumindo
como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execu¢do do objeto e, ainda:

6.1.1. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especificagdes, prazo e local constantes no
Edital e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as indica¢des referentes a: marca,
fabricante, modelo e prazo de garantia ou validade;

6.1.1.1. O objeto deve estar acompanhado do manual do usudrio, com uma versdo em portugués e da relagao da
rede de assisténcia técnica autorizada.

6.1.2. responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do
Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n2 8.078, de 1990);

6.1.3. substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o objeto com
avarias ou defeitos;

6.1.4. comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os
motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacao;

6.1.5. manter, durante toda a execuc¢do do objeto, em compatibilidade com as obriga¢Ges assumidas, todas as
condi¢Ges de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacao;

6.1.6. indicar preposto para representa-la durante a execugdo do objeto.

7. DA SUBCONTRATACAO

7.1. Nao sera admitida a subcontratacao do objeto licitatério.

8. ALTERACAO SUBJETIVA

8.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporacdo da contratada com/em outra pessoa juridica, desde que sejam
observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitacdo exigidos na licitagdo original; sejam mantidas
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as demais clausulas e condi¢Ges do objeto; ndo haja prejuizo a execucdo do objeto pactuado e haja a anuéncia
expressa da Administracdo a continuidade do objeto.

9. CONTROLE DA EXECUCAO

9.1. Nos termos do art. 67 Lei n2 8.666, de 1993, serd designado representante para acompanhar e fiscalizar a
entrega dos bens, anotando em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com a execuc¢do e determinando
o que for necessario a regulariza¢do de falhas ou defeitos observados.

9.1.1. O recebimento de material de valor superior a RS 80.000,00 (oitenta mil reais) serd confiado a uma comissdo
de no minimo, 3 (trés) membros, designados pela autoridade competente.

9.2. A fiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante
terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfei¢des técnicas ou vicios redibitorios, e, na
ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administracdo ou de seus agentes e prepostos, de
conformidade com o art. 70 da Lei n? 8.666, de 1993.

9.3. O representante da Administragdo anotara em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com a
execucdo do objeto, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funciondrios eventualmente envolvidos,
determinando o que for necessdrio a regularizacdo das falhas ou defeitos observados e encaminhando os
apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.

10. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

10.1. Comete infragdo administrativa nos termos da Lei n2 8.666, de 1993 e da Lei n2 10.520, de 2002, a Contratada
que:

10.1.1. inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigagdes assumidas em decorréncia da contratagao;
10.1.2. ensejar o retardamento da execugao do objeto;

10.1.3. fraudar na execugao do contrato;

10.1.4. comportar-se de modo inid6neo;

10.1.4.1. considera-se comportamento inidoneo, entre outros, a declaragdo falsa quanto as condigdes de
participacdo, quanto ao enquadramento com ME/EPP ou o conluio entre os licitantes, em qualquer momento da
licitagcdo, mesmo apds o encerramento de fase de lances.

10.1.5. cometer fraude fiscal;
10.1.6. ndo mantiver a proposta;

10.2. A Contratada que cometer qualquer das infra¢des discriminadas no subitem acima ficara sujeita, sem prejuizo
da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangdes:

10.2.1. adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que nao acarretem prejuizos significativos para a
Contratante;

10.2.2. multa moratoéria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor
da parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;

10.2.3. multa compensatoria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de inexecucdo total do
objeto;
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10.2.4. em caso de inexecuc¢do parcial, a multa compensatéria, no mesmo percentual do subitem acima, sera
aplicada de forma proporcional a obrigacdo inadimplida;

10.2.5. suspensao de licitar e impedimento de contratar com o érgao, entidade ou unidade administrativa pela qual
a Administragdo Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

10.2.6. impedimento de licitar e contratar com a Unido com o consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo
de até cinco anos;

10.2.7. declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica, enquanto perdurarem os
motivos determinantes da puni¢cdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a prdpria autoridade que
aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

10.3. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, lll e IV da Lei n2 8.666, de 1993, a as empresas e profissionais
que:

10.3.1. tenham sofrido condenacgdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no recolhimento de
quaisquer tributos;

10.3.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacdo;

10.3.3. demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em virtude de atos ilicitos
praticados.

10.4. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrativo que assegurara o
contraditdrio e a ampla defesa a Contratada, observando-se o procedimento previsto na Lei n? 8.666, de 1993, e
subsidiariamente a Lei 9.784, de 1999.

10.5. A autoridade competente, na aplicagao das sangdes, levard em consideragdo a gravidade da conduta do infrator,
o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administracdo, observado o principio da
proporcionalidade.

10.6. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

11. DAS DISPOSICOES GERAIS

11.1. Integram este Termo de Referéncia, para todos os fins e efeitos, os seguintes Encartes:
11.1.1. ENCARTE A — Modelo para apresentagao de proposta;

11.1.2. ENCARTE B - Planilha de Distribuicdo de Materiais;

11.1.3. ENCARTE C — Modelo de declaragdo de isencdo de certificado ambiental;

11.1.4. ENCARTE D - Instrugdo Normativa n? 15/2012/UFFS;

11.1.5. ENCARTE E - Manual de Padronizagao de Mobilidrio da UFFS.

Chapecd/SC, 28 de Julho de 2017.

NADIA INES KIST

Chefe do Servigo de Gestdo de Compras Sustentaveis
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Eu, PERICLES LUIZ BRUSTOLIN, Pré-Reitor de Administracdo e Infraestrutura/Ordenador de Despesas, conforme
disposto no inciso I, § 22 do Art. 72 da Lei 8.666/93, APROVO o presente Termo de Referéncia, visando a aquisi¢do
de mobiliario padrdo para atendimento das demandas da Universidade Federal da Fronteira Sul — UFFS, pelo
Sistema de Registro de Precos, conforme as especificacdes e dados constantes no Termo de Referéncia ora aprovado.

Chapecd/SC, 28 de Julho de 2017.

PERICLES LUIZ BRUSTOLIN
Pré-Reitor de Administragao e Infraestrutura

Ordenador de Despesas
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MINISTERIO DA EDUCACAO
UNIVERSIDADE FEDERAL DA FRONTEIRA SUL
PRO-REITORIA DE ADMINISTRAGCAO E INFRAESTRUTURA
“Superintendéncia de Compras e Licitagoes”

ENCARTE “A”

MODELO DE PROPOSTA
PREGAO ELETRONICO (SRP) N2 14/2017

Razdo Social:

CNPJ:

Endereco:

Telefone: E-mail:

Responsavel pela proposta:

RG: CPF:
" UNIDADE VALOR
ITEM DESCRICAO QUANT. ’ VALOR TOTAL
DE MEDIDA UNITARIO

TOTAL RS

Data: / /

Assinatura/Carimbo
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MINISTERIO DA EDUCACAO

UNIVERSIDADE FEDERAL DA FRONTEIRA SUL
PRO-REITORIA DE ADMINISTRACAO E INFRAESTRUTURA
“Superintendéncia de Compras e Licitagdes”

ENCARTE “B”

PLANILHA DE DISTRIBUICAO DE BENS
PREGAO ELETRONICO (SRP) N2 14/2017

Qtde Qtde Qtde Qtde Qtde Qtde Qtde~239
Item Campus Campus Campus Cam-pfxs Campus Campus Qtde. Batalhao.de Total
Cerro Chapecé/SC | Erechim/RS Laranjeiras Passo Realeza/PR Reitoria | Infantaria
Largo/RS do Sul/PR | Fundo/RS
1 01 37 20 24 - - 08 50 140
2 10 48 20 25 20 17 10 50 200
3 01 --- --- - 05 --- 04 50 60
4 04 250 80 10 - 10 06 50 410
5 - 130 270 - 200 --- - 200 800
6 - 04 --- 25 05 06 - 30 70
7 20 60 42 10 17 15 06 50 220
8 04 22 20 05 20 --- 19 50 140
9 - 10 - -- -- - - 30 40
10 05 71 22 05 20 10 02 50 185
11 - 25 15 05 10 - - 30 85
12 --- 07 - 10 18 --- --- 20 55
13 - 82 30 05 28 05 --- 30 180
14 - 25 07 05 10 03 --- 20 70

Universidade Federal da Fronteira Sul

Avenida Fernando Machado, N° 108E, Centro,

Chapect - Santa Catarina

Brasil - CEP 89.802-112
www.uffs.edu.br

91 de 93



http://www.uffs.edu.br/

Qtde Qtde Qtde Qtde Qtde Qtde Qtde ~23‘E
Item Campus Campus Campus Cam.pfjs Campus Campus Q'tde. Batalhao.de Total
Cerro Chapec6/SC | Erechim/RS Laranjeiras Passo Realeza/PR Reitoria | Infantaria
Largo/RS do Sul/PR | Fundo/RS
15 --- 08 02 05 --- 01 04 05 25
16 08 80 -—- --- 20 16 17 50 191
17 --- 33 29 10 24 10 - 30 136
18 --- 01 -—- 05 05 05 --- 20 36
19 02 05 07
20 06 02 02 10 20
21 03 02 05 30 40
22 15 35 10 30 90
23 - 50 210* 80 160 - - 30 530
24 - 05 04 - 02 02 - 03 16
25 06 26 10 20 13 05 - 10 90
26 - - 11 05 - - - 10 26
27 - 13 25 10 - 04 - 50 102

*Para o quantitativo informado, 10 unidades referem-se a Cadeira Universitaria com prancheta para obesos.
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MINISTERIO DA EDUCACAO
UNIVERSIDADE FEDERAL DA FRONTEIRA SUL
PRO-REITORIA DE ADMINISTRACAO E INFRAESTRUTURA
“Superintendéncia de Compras e Licitagoes”

ENCARTE “C”

MODELO DE DECLARACAO DE ISENCAO DE CERTIFICADO AMBIENTAL
PREGAO ELETRONICO (SRP) N2 14/2017

A BIMPIESA ooveeieieeecreent ettt st st sbesbesbeseeeasaensaes , inscrita no CNPJ sob 0 N2 ....cecveeeeveceeeceee , por
intermédio de seu representante legal, 0 Sr. (3) .vvrrirrninnirer s , portador da Carteira de
Identidade N2 ... € dO CPF N2 . , declara sob as penas da
lei, que esta isenta de apresentar a certificagdo relativa a ......cccoceveeeeveeevcene e , exigida no Edital do Pregao

Eletronico (SRP) n2 14/2017 da Universidade Federal da Fronteira Sul, em razdo de

Nome e assinatura do representante legal e carimbo da empresa

Observagdo: Esta declaragdo deverd ser emitida em papel timbrado da empresa.
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