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MINISTERIO DA EDUCACAO
UNIVERSIDADE FEDERAL DA FRONTEIRA SUL
PRO-REITORIA DE ADMINISTRACAO E INFRAESTRUTURA

“Superintendéncia de Compras e Licitagbes”

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N¢ 153/2017

PREGAO ELETRONICO (SRP) N2 14/2017
Processo n? 23205.002154/2017-91

A UNIVERSIDADE FEDERAL DA FRONTEIRA SUL — UFFS, por meio da Superintendéncia de Compras e
Licitagdes, sediada na Avenida Fernando Machado, 108 E, Bairro Centro, em Chapecd/SC, inscrita no C.N.P.J
sob 0 n? 11.234.780/0001-50, neste ato representada pelo Pré-Reitor de Administragdo e Infraestrutura
PROF. PERICLES LUIZ BRUSTOLIN, nomeado pela Portaria n® 209 de 12 de margo de 2013, publicada no
D.0.U de 13 de Margo de 2013, inscrito no CPF sob o n? 950.605.969-15, portador da Carteira de Identidade
n® 2997109 SSP/SC, considerando o julgamento da licitagio na modalidade de pregdo, na forma eletrénica,
para REGISTRO DE PRECOS n? 14/2017, publicada no D.0O.U. de 28/07/2017, processo administrativo n.¢
23205.002154/2017-91, RESOLVE registrar os pregos da empresa A2 MOVEIS CORPORATIVOS LTDA - ME,
CNPJ N® 10.318.149/0001-77, com enderego na Av. dos Eucaliptos, N2 532, Bairro Indiandpolis, na cidade de
Sdo Paulo/SP, CEP 04.517-050, representada por HEITOR PINTO FILHO, inscrito no CPF 882.022.408-91,
portador da carteira de identidade n® 7336276-1, expedida pela SSP/SP indicada e qualificada nesta ATA, de
acordo com a classificagdo por ela alcangada e na quantidade cotada, atendendo as condigfes previstas no
edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n? 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas
alteragdes, no Decreto n.2 7.892, de 23 de janeiro de 2013, e em conformidade com as disposicOes a seguir:

1. DO OBIJETO

1.1, A presente Ata tem por objeto o registro de pregos para a aquisi¢io de mobilidrio padrao para
atendimento das demandas da Universidade Federal da Fronteira Sul — UFFS, especificado no item 1 do
Termo de Referéncia, anexo | do Edital de Pregdo n? 14/2017, que é parte integrante desta Ata, assim
a proposta vencedora, independentemente de transcricio.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICAGCOES E QUANTITATIVOS

2.1 O prego registrado, as especificages do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as

condig¢es ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:
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P_;_é;__o"_ ‘Unidade de Total do
Grupo | Item Descrigdo Item Unit ér,iq. Me e atd R
7 F.A1 = ARMARIO ALTO COM PRATELEIRA { RS : Unidade | 220 ; 143.000,00 |
[ 1. CERTIFICAGOES 650,00 [ ‘

Os licitantes deverdo apresentar junto a proposta de pregos Certificados de
1 | Conformidade emitidos pela ABNT cu por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de que
l ohedecem as seguintes normas técnicas:
i | | NBR 13961:2010 - (Especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais dos armarios para
| | escritérios, bam como estabelece os métodos para a determinagdo da estabilidade, i
| ! resisténcia e durabilidade. Se aplica, independentemente do tipo de material, a todos os
: tipos de armdrios para escritdrio, exceto arquivos deslizantes) ou versbes paosteriores; |
NBR 8094 - corrosio por exposicio em cémara de névoa salina de no minimo 500 horas; |
(material metdlico)
| ABNT NBR 5841:2015 - (determinagdo de grau de empolamento de superficies |
pintadas); ‘
1

ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de enferrujamento, esta ABNT cancela e substitui NBR

5.770/84.

| | | Observagdo: A comprovagdo de atendimento das referidas NBRs deve ser realizada

[ | | através de laudos emitidos por laboratérios acreditados pelo INMETRO. Qs laudos devem
corresponder a andlise do lote de produtos que sera encaminhado & UFFS e a data de
analise ndo poderd ser superior @ um ano, salvo em €asos de certificagdo de modo de

| producdo e ndo a certificagdo do material em si e para esses casos o fabricante deve |

| emitir declaraciio, sob as penas da lei, de gue o laudo corresponde ao modo de produgdo |
& permanece valido e vigente. |
NR-17 - Ergonomia, estabelecida pela portaria n? 3751 de 213 de novembro de 1990 do |

| Ministério do Trabalho e Emprego, devidamente comprovado por meio de laudo emitido, |
preferencialmente, por profissional membro da ABERGO (Associacdo Brasileira de

i |  Ergonomia) ou ainda, por médico ergonomista, fisioterapeuta ou engenheiro

\

|

‘ ergonomista.
| A madeira utilizada para fabricagao do mével, deve ter origem legal, preferencialmente
| proveniente de dreas de florestas nativas com Projeto de Manejo Florestal aprovado pelo
| IBAMA ou de 4reas de reflorestamento, podendo apresentar como comprovagao de
| origem legal da madeira CTF do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificacfio compativel.
! Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.
i 2. DIMENSGES ‘
| Largura: 800 mm |
\ ! profundidade: 500 mm '
Altura: 1600 mm
{ 3, COMPONENTES
I | 3.1 TAMPO
| | Confeccionado em MOP ou MDF, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces
por laminado melaminica de baixa pressdo (BP) na cor argila.
Acabamentos das bordas em fita de poliestirenc de 2 mm de espessura coladas pelo |
processo "hot melt”, na cor do laminado.
Tampo fixado & estrutura por meio de sistema minifix/rotofix.
3.2 ESTRUTURA
Fechamentos do fundo, laterais @ parte posterior em MDP ou MDF com 18 mm de |
i espessura, fixadas entre si por sistema minifix/rotofix, podende ser o fundo com 15mm {
| de espessura.
I | Revestimento do fundo, laterais e parte posterior em ambas as faces com laminado de
| baixa pressao, na cor preta fosca e com acabamento texturizado. Bordas acabadas em
| fitas de poliestireno de 0,45 mm de espessura, coladas pelo processo “hot melt” na cor
do laminado.
| Nas laterais internas possuem furagdes distanciadas, eixo a eixo, em 32 mm que
possibilitem a regulagem da fixagdo das prateleiras, furos com acabamento de borda em
. material pldstico na mesma tonalidade do laminado e 0s parafusos de montagem devem
| ' ser parafusos ocultos tipo girofix.
| | Devem sér instaladas pecas de reforgo interno sendo:
‘ | - Cantoneirasem aco de 50x50x50 mm chapa de no minimo 1,2 mm de espassura nos 04
| | cantos, fixando a parte posterior, laterais, tampo e fundo, através de parafuso com
: | buchas metdlicas cravadas no MDP ou MDF. As cantoneiras devem ser cobertas por
| | placas removiveis na mesma cor do acabamento interno do mavel.
- Rodapé confeccionado em chapa metalica SAE 1010/1020 perfilada tipa “U” com
| i | minimo de 18x37 mm com 1,2 mm de espessura, com tratamento anticorrosivo, pintura
| | epéxi e secagem em estufa e sapatas reguldveis em forma octogonal com rosca M6 e
| | | injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a impactes e abrasdo, e que
|

GRUPO 02 — MOBILIARIO EM MDP/MDF

' permitam intervalo de regulagem minimo de 10 mm. Cor preta fosca.

e e e — e —e e

|
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' T Ts3 DIVISGES INTERNAS .
04 prateleiras em MOF ou MDP, formando 05 vios de alturas iguais, com possibilidade de !
regulagem de altura a cada 32 mm. '
| 3.4 PRATELEIRAS
Prateleiras em MDP ou MOF de 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces em
| melaminico texturizado baixa pressio. O acabamento das 04 bordas das prateleiras deve
' | ser em fita de poliestireno de 0,45 mm de espessuras coladas pelo processo “hot melt”
‘ | ' na cor preta. l . \
J | .
| 3.5 PORTAS '
O armdrio deve possuir duas portas de abrir, com giro minimo de 1109, confeccionadas
em MDP ou MDF com 18 mm de espessura, revestide em ambas as faces em laminado
melaminico texturizado baixa pressio, cor argila,
0O acabamento das 04 bordas das portas deve ser em fita de poliestireno de 2 mm de
espessura, coladas pelo processo “hot melt” na cor do laminado,
| |
[ 3.5 FERRAGENS 1 ‘ . |
) J | Fechadura sobrepor para armarios verticals, rotacdo da chave 180@ com dois pontos de | [
extracdo da chave (02 e 1802). Sisterna de travamento das portas com batente interno na |
‘ | | porta esquerda, fixado através de parafusos rosca autocortante tipo chipboard para ' | |
| ' madeira. Deve vir acompanhada de 02 chaves em ago niquelada com capa plastica preta
| modelo escamoteavel dupla face, com encabegamento plédstico dobravel, Acabamento
cromada. Deve estar situada na parte superior da porta.
Puxadores das duas portas do tipo alca com minimo de 75 mm de comprimento e
minimo 25 mm de profundidade, com variagdo de medidas de 5%, metalico de liga ndo-
| ferrosa, instalados no sentido horizontal na parte superior da porta. Cor prata fosca,
| | As dobradigas das portas devem ser de tipo caneco didmetro minimo de 35 mm para
| portas de armarios, confeccionada em aco de alta resisténcia, automatica,
| | preferencialmente com tecnologia Silent System, que permite fechamenta suave da
[ | Porta através de um sisterna com micro pistio hidréulico, com amortecedor integradoa |
| | dobradica, impedindo as tradicionals pancadas da porta ao fechar. Sistema de montagem
‘com calgo tipo click, evitando o uso de parafuses, sende no minime 02 em cada porta
' para o armdrio baixo e 03 em cada porta para o armario alto, fixadas por meio de
paratusos para madeira.
3.7 COMPONENTES METALICOS | |
Todos os componentes metdlicos devem ser tratados por banho de desengraxamenito, | {
decapagem e fosfatizacdo.
| Em todos os componentes metélicos deve ser aplicada pintura epéxi po pelo processo de | |
‘ ‘ - deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa,
» I Em todos os componentes metalicos, onde for necessario, deve ser executada solda tipo | |
| i | MIG, sem rebarbas, saliéncias e corddo de solda aparente. No é admitida solda por
[ | | pontos,
| Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini, Marelli, Use Moveis ou de melhor qualidade. !
8 | FAZ-ARMARIO BAIXO COM PRATELEIRA RS Unidade | 140 | 56.700,00

1. CERTIFICACOES 405,00
Os licitantes deverdo apresentar junto a proposta de precos Certificados de
Confermidade emitidos pela ABNT ou por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de que
| obedecem as seguintes normas técnicas |
|  NER 13961:2010 - (Especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais dos armarios para
escritérios, bem como estabelece os métodos para a determinagdc da estabilidade,
resisténcia e durabilidade. Se aplica, independentemente do tipo de material, a todos os
| tipos de armarios para escritério, exceto arquivos deslizantes) ou versdes posteriores;
' NBR 8094 - corrosdo per exposicdo em cdmara de névoa salina de no minime 500 horas;
(material metdlico)
ABNT NBR 5841:2015 — (determinacio de grau de empolamento de superficies
| pintadas);
ABNT NER 4628-3:2015 - grau de enferrujamento, esta ABNT cancels e substitui NBR
5.770/84.
| Observagdo: A comprovagdo de atendimento das referidas NBRs deve ser realizada
[ através de laudos emitidos por laboratérios acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem
corresponder a andlise do lote de produtos que serd ancaminhade 3 UFFS e a data de
| | | andlise ndo poderd ser superior a um ano, salvo em casos de certificagdo de modo de
| produgdo e ndo a certificagdo do material em sj e para esses casos o fabricante deve
| emitir declaragdio, sob as penas da lei, de que o laudo corresponde ao modo de producio i
| ‘ e permanece vélido e vigente,
' NR-17 - Ergonomia, estabelecida pela portaria n2 3751 de 213 de novembro de 1990 do
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| Ministério do Trabalho e Emprego, devidamente comprovado por meio de laudo emitido, ~‘ l
| preferencialmente, por profissional membro da ABERGO (Associagdo Brasileira de | | |
Frgonomia) ou ainda, por médico ergonomista, fisioterapeuta ou engenheiro | |
ergonomista. |
A madeira ulilizada para fabricacdo do maével, deve ter origem legal, preferencialmente | !
proveniente de areas de florestas nativas com Projeto de Manejo Florestal aprovado pelo | |
IBAMA ou de dreas de reflorestamento, podendo apresentar como comprovagao de | |
origem legal da madeira CTF do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificacdo compativel. \ ‘
Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos. | |
2, DIMENSOES | Cod
| Largura: 800 mm ‘ |
profundidade: 500 mm \ i
Altura: 730 mm I ‘ |
3, COMPONENTES
| 3.1 TAMPO | ‘
| Confeccionado em MDP ou MOF, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces ‘ I | |
por laminado melaminico de baixa pressao (BP) na cor argila. | | f

Acabamentos das bordas em fita de poliestireno de 2 mm de espessura coladas pelo \

s — e ey ==
|
|
|
|
|

|

processo “hol melt”, na cor do laminado.
Tampo fixado & estrutura por meio de sistema minifix/rotofix.
3,2 ESTRUTURA
rechamentos do fundo, laterais e parte posterior em MOP ou MDF com 18 mm de \
espessura, fixadas entre si por sistema minifix/rotofix, podendo ser o fundo com 5mm |
de espessura.
Revestimento do fundo, laterais e parte posterior em ambas as faces com laminado de \
baixa pressao, na cor preta fosca @ com acabamento texturizado. Bordas acabadasem |
fitas de poliestireno de 0,45 mm de espessura, coladas pele processo “hot melt” na cor |
do laminado. I
Nas laterais internas possuem furagoes distanciadas, eixo a eixo, em 32 mm que |
possibllitem a regulagem da fixacac das prateleiras, furos com acabamento de borda em | | |
| material plastico na mesma tonalidade do laminado e 0§ parafusos de montagem devem % |
ser parafusos ocultes tipo girofix. |
Devem ser Instaladas pegas de reforco interno sendo: [ I
\
|

|- Cantoneirasem aco de 50x50x50 mm chapa de no minimo 1,2mm de espessura nos 04
cantos, fixande a parte posterior, laterais, tampo ¢ fundo, através de parafuso com
buchas metéalicas cravadas no MDP ou MOF. As cantonelras devem ser cobertas por

| placas removivels na mesma cor do acabamento interno do mavel.

- Rodapé confeccionado em chapa metélica SAE 1010/1020 perfilada tipo “U” minimo de
18%x37 mm com 1,2 mm de espessura, COM {ratamento anticorrosivo, pintura epoxi e |

| sacager em estufa e sapatas reguldveis em forma octogonal com rasca M6 e injetadas 1

" em polletileno copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo, e gue permitam |
intervalo de regulagem minimo de 10 mm. Cor preta fosca. ‘ |

3.3 DIVISOES INTERNAS 1 ‘ ‘

Uma prateleira reguldvel, formando 02 vios de alturas iguais, com possibilidade de | l

regulagem de altura a cada 32 mm. | ‘

3.4 PRATELEIRAS \ | | . .

prateleiras em MOP ou MDF de 18 mm de espessura, revestido em ambas as facesem | \ | | ‘

melaminico texturizado baixa pressdo. O acabamento das 04 bordas das prateleiras deve | ‘

ser em fita de poliestireno de 0,45 mm de espessura, coladas pelo processo “hot melt” ‘| | ‘ |

na cor preta. | | |

3.5 PORTAS [
0 armario deve possuir duas portas de abrir, com giro minimo de 1102, confeccionadas l |

| am MDP ou MDF com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado | |
melaminico texturizado baixa presséo, cor argila. |
0 acabamento das 04 bordas das portas deve ser em fita de poliestireno de 2 mm de |
espessura colada pelo processo "hot melt” na cor do laminado. |

3.6 FERRAGENS 1

Fechadura sobrepor para armarios verticais, rotacio da chave 1802 com dois pontos de |
| extragdoda chave (02 e 1809), Lingueta com acionamento vertical, com fura na

extremidade que possibilita a adaptagdo de barra para travamento. Sistema de l

| travamento das portas com batente interno na porta esquerda, fixado através de |
parafusos rosca autocortante tipo chiphoard para madeira, Deve vir acompanhada de 02
chaves em ago niguelada com capa plastica preta modelo escamotedvel dupla face, com | ‘

encabecamento plastico dobravel. Acabamento cromado, Deve estar situada na parte | [

superior da porta, | |
puxadores das duas portas do tipo alca com minimo de 75 mm de comprimento e l '
minimo de 30 mm de profundidade, metalico de liga ndo-ferrosa ou embutido l
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; | confeccionado em ABS, instalados no sentido horizontal na parte superior da porta. Cor | ! [ |
| prata fosca, | [
As debradicas das portas devem ser de tipo caneco didmetro minimo de 35 mm para
| portas de armérios, confeccionada em aco de alta resisténcia, automatica,
preferencialmente com tecnologia Silent System, que permite fechamento suave da
' porta através de um sistema cam micro pistdo hidraulico, com amortecedor integrado a
! dobradiga, impedindo as tradicionais pancadas da porta ao fechar. Sisterna de montagem

| com calgo tipo click, evitando o uso de parafusos, sendo ne minimo 02 em cada porta

para o armdrio baixo e 03 em cada porta para o armério alto, fixadas por meio de

[ | parafusos para madeira. |

| | 3.7 COMPONENTES METALICOS

‘ Todos os componentes metélicos devern ser tratados por banho de desengraxamento,

| decapagem e fosfatizacso. |

[ } Em todos os componentes metélicos deve ser aplicada pintura epoxi pd pelo processo de |

' deposicio eletrostdtica com polimerizacdo em estufa,

' Em todos os componentes metilicos, onde for necessério, deve ser executada solda tipo
MIG, sem rebarbas, saliéncias e corddo de solda aparente, Nio & admitida solda por
pontos.

Marcas de Referéncia: Similar a Bartolini, Marelli, Use Méveis ou de melhor qualidada.

9 | FA3=ARMARIO ALTO SEMIABERTO RS Unidade 40 21.600,00

| | 1. CERTIFICAGOES | 540,00

| Os licitantes deverio apresentar junto & proposta de precos Certificados de |

| Conformidade emitidos pela ABNT ou por laboratério acreditado pelo INMETRO de que

| obedecem as seguintes normas técnicas: |
NBR 13961:2010 - (Especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais dos armarios para i

| escritorios, bem como estabelece os métodos para a determinagio da estabilidade,
resisténcia e durabilidade. Se aplica, independentemente do tipo de material, a todos os
tipos de armarios para escritorio, exceto arquivos deslizantes) ou versdes posteriores;
NBR 8094 - corroséo por exposicdo em cdmara de névoa salina de no minimo 500 horas;

| (material metalico)

|  ABNT NBR 5841:2015 — (determinagdo de grau de empelamento de Superficies |

| | pintadas); | [

| | ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de enferrujamento, esta ABNT cancela e substitui NBR |

' | 5.770/84. ‘

| Observagdo: A comprovacio de atendimento das referidas NBRs deve ser realizada [

| | através de laudos emitidos por laboratérios acreditados pelo INMETRQ, Os laudos devem |

| corresponder a andlise do lote de produtos que serd encaminhado a UFFS o adata de
anilise ndo podera ser superior a um ano, salvo em casos de certificacio de modo de
producdo e ndo a certificagdo do material em si e para esses casos o fabricante deve
emitir declaragdo, sob as penas da lei, de que o laudo corresponde ao modo de producio
e permanece vilido e vigente,

i NR-17 - Ergonomia, estabelecida pela portaria n2 3751 de 213 de novembro de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, devidamente comprovado por meio de laudo emitido, |
preferencialmente, por profissional membro da ABERGO (Associagdo Brasileira de | | [ |
Ergonomia) ou ainda, por médico ergonomista, fisioterapeuta ou engenheiro |

‘ ergonomista.

| A madeira utilizada para fabricagdo do mével, deve ter arigem legal, preferencialmente |
proveniente de dreas de florestas nativas com Projeto de Manejo Florestal aprovado pelo
IBAMA ou de dreas de reflarestamento, podendo apresentar como comprovagio de
origem legal da madeira CTF do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificacio compativel,

| Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos,
2. DIMENSQES
Largura: 800 mm

| Profundidade: 500 mm

 Altura: 1600 mm

| 3. COMPONENTES i

3.1 TAMPO |
Cenfeccionado em MDP ou MODF, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces

| por laminado melaminico de baixa pressao (BP) na cor argila,

Acabamentos das bordas em fita de poliestireno de 2 mm de espessura coladas pelo
processo “hot melt”, na cor do laminado.

| Tampo fixado a estrutura por meio de sistema minifix/rotofix.

3.2 TAMPO INTERMEDIARIO |
Confeccienado em MDP ou MDF, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces |
| por laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor argila.

| | Acabamentos das bordas posterior e laterais em fita de poliestireno de 2 mm de

espessura, coladas pelo processo “hot melt”, na cor do laminado.
| 3.3 ESTRUTURA
Universidade Federal da Fronteira Sul
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| Fechamentos do fundo, laterais e parte posterior em MDP ou MDF com 18 mm de \ | I ‘
espessura, fixadas entre si por sistema minifix/rotofix, podendo ser 0 fundo com i | ‘

espessura de 15mm de espessura. ‘ \ |
Revestimento do fundo, laterais e parte posterior em ambas as faces com laminado de | |
baixa pressaa e com acabamento texturizado, na cor argila. Bordas acabadas em fitas de | ‘ |

poliestireno de 0,45 mm de espessura, coladas pelo processe “hot melt” na cor do l \ | |
| laminado, |

Nas laterais internas possuem furacbes distanciadas, gixo a eixo, em 32 mm gue l | |
possibilitem a regulagem da fixacdo das prateleiras, furos com acabamento de borda em | | |
material plastico na mesma tonalidade do laminado e 05 parafuscs de montagem devem | [ |
ser parafusos ocultos tipo girofix. [ \
Devern ser instaladas pecas de reforco Interno sende: | l
. Cantoneirasem ago de 50 x 50 x 50 mm chapa minima de 1,2mm de espessura nos 04
cantos, fixando a parte posterior, \aterais, tampo e fundo, através de parafuso com | ‘ | |
buchas metdlicas cravadas no MBP ou MDF. As cantoneiras devem ser cobertas por ; | ‘
“placas removiveis na mesma cor do acabamento interno do movel. |
. Rodapé confeccionado em chapa metalica SAE 1010/1020 perfilada tipo "U" medidas
minimas de 18%37 mm com 1,2 mm de espessura, COM tratamento anticorrosivo, pintura | \
epdxi e secagem em astufa e sapatas reguldveis em forma octogonal com rosca M6 e 1 |
injetadas em polietileno copelimero de alta resisténcia a impactos @ abrasdo, e que \
permitam intervalo de regulagem minimo de 10 mm. Cor preta fosca. l | |
3.4 DIVISOES EXTERNAS £ INTERNAS ’ | l

Umia pratelelra reguldvel externa e uma prateleira regulavel interna.
3.5 PRATELEIRAS \
Prateleiras em MDP ou MODF de 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces em \ l
melaminico texturizado baixa pressdo. O acabamento das 04 bordas das prateleiras deve
ser em fita de poliestireno de 0,45 mm de espessura, coladas pelo processo “hot melt” |
na cor argila. | ‘ |
3.6 PORTAS : |
O armario deve possuir duas portas de abrir, com giro minimo de 1109, confeccionadas | |
em MDP ou MOF com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado |
melaminico texturizado baixa pressao, cor argila. " \
0 acabamento das 04 bordas das portas deve ser em fita de poliestirenc de 2 mm de l |
espessura, coladas pelo processo “hot melt” na cor do laminado. ‘ | |
3,7 FERRAGENS | | |
Fechadura sobrepor para armarios verticals, rotacdo da chave 1802 com dois pontos de [ H !
extracdo da chave (0% e 1802). Lingueta com acionamento vertical, com furo na ‘
| extremidade que possibilita a adaptagdo de barra para travamento. Sistema de | | '
{ravamento das portas com batente interno na porta esquerda, fixado atraves de |
parafusos rosca autocortante tipo chipboard para madeira, Deve vir acompanhada de 02 |
chaves em aco niquelada com capa plastica preta modelo escamoteavel dupla face, com |
encabecamento plastico dobravel. Acabamento cromado. Deve estar situada na parte [
superior da porta. [
puxadores das duas partas do tipo zlga com minimo de 75 mm de comprimento e |
| minimo de 30 mm de profundidade, metalico de liga ndo-ferrosa ou ambutido i
| confeccionado em ABS, instalados no sentido harizontal na parte superior da paorta. Cor |
prata fosca. ‘
| As dobradicas das portas devem ser de tipo caneco diametro minimo de 35 mm para | | [
portas de armarias, confeccionada em ago de alta resisténeia, automatica, |
preferencialmente com tecnologia Silent System, que permite fechamento suave da | |
porta através de um sistema com micro pistdo hidraulico, com amortecedor integrado a | |
dobradica, impedindo as tradicionais pancadas da porta a0 fechar, Sistema de montagem |
com ealco tipo click, evitando o uso de parafusos, sendo no minimo 02 em cada porta |
para 0 armario baixo e 03 em cada porta para 0 armaric alto, fixadas por meio de l
parafusos para madeira.
3.8 COMPONENTES METALICOS
Todos os componentes metalicos devem ser tratados por banho de desengraxamento,
decapagem e fosfatizago, |
Em todos os componentes metalicos deve ser aplicada pintura epoxi pd pelo processo de |
deposigao eletrostatica com polimerizagao em estufa. |
£m todos os componentes metdlicos, onde for necessario, deve ser executada solda tipo |
MIG, sem rebarbas, saliéncias e cordio de solda aparente. Nao é admitida solda por \
pontos. |
| Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini, Marelli, Use Moveis ou de melhor qualidade. | | !

10 G. M1-MESA (ESTAGAO DE TRABALHO) EM L
| 1. CERTIFICAGOES
| Os licitantes deverao apresentar relatério de desempenho do produto com
| caracteristicas dimensionais, requisitos de seguranca, usabilidade, estabilidade,

Unidade 1135 119.559,95

| .
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resisténcia e durabilidade em conformidade com:

ABNT NBR 13966:2008 - Mdveis para escritdrio — Mesas - classificagdo e caracteristicas
i fisicas e dimensionais, requisitos e métodos de ensaio. (Esta Norma especifica as
’ dimensGes de mesas de escritdrio de uso geral, inclusive mesas de reunides, os |

| requisitos mecanicos, de seguranca e ergonémicos para mesas de escritério, berm como |
define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam- '
se @ moveis completos e prontos para o uso) ou versdes posteriores; |
| ‘ NBR 8094 - Corrosdo por exposicdo em camara de névoa salina de no minimo 500 horas
| ; “{material metalico) ou versdes posteriores;
| ABNT NBR 5841:2015 — {determinagdo de grau de empolamento de superficies pintadas)
ou versdes posteriores; |
ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de enferrujamento, esta ABNT cancela e substitul NBR
[ | 5.770/84 ou versdes posteriores.
| | NR-17 - Ergonomia (Estabelecida pela portaria n® 3751 de 213 de novembro de 1990 do
| Ministério do Trabalho e Emprego)devidamente comprovado por meio de laudo emitido
| preferencialmente por profissional membro da ABERGO (Associagdo Brasileira de
| Ergonomia) ou ainda, por médico ergonormista, fisioterapeuta au engenheiro
ergonomista,
Observagdo: A comprovagio de atendimento das referidas NBRs deve ser realizada
| através de laudos emitidos por laboratérios acreditados pelo INMETRO. Os laudos devemn
corresponder a andlise do lote de produtos que serd encaminhado & UFFS e a data de
andlise ndo poderd ser superior a um ano, salvo em casos de certificagic de modo de
| Producdo e ndo a certificacio do material em si e para esses casos o fabricante deve | |
I emitir declaragdo, sob as penas da lei, de que o laudo corresponde ao modo de produgdo | |
€ permanece vilido e vigente.
A madeira utilizada para fabricagio do movel, deve ter origem legal, preferencialmente
| proveniente de dreas de florestas nativas com Projeto de Manejo Flarestal aprovado pelo |
| | IBAMA ou de éreas de reflorestamento, podendo apresentar como comprovagao de
[ | origem legal da madeira CTF do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagio compativel,
| | Garantia ce Fabrica de 5 (cinco) anos. |
| | 2. DIMENSOES |
Altura: 730 mm,
Lado A: 1400mm.
Lado B: 1400 mm. |
Largura: 600 mm. |
'3, COMPONENTES
3.1 TAMPO E PAINEL FRONTAL
Tampo em MDP ou MDF de 25 mm, com secdo semicirculo {(dngulo de 1809). Revestido
com melaminico de baixa pressdo texturizado nas duas faces, cor argila,
| Passa fios em polipropilens injetado (na extremidade da mesa).
Bordas revestidas com fita de PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento melaminico |
‘ ' com raio minimo de 2,0 mm. ‘ !
| Painel Frontal em MDP ou MDF de 18 mm, revestido nas duas faces com BF, superficie
j texturizada, na cor preta fosca, Bordas encabecadas com fita de bordo em PVC ou ABS,
na mesma cor do revestimento do laminado melaminico.
| 3.2, ESTRUTURA
| | Estrutura sob o tampo tipo |, travessa superior confeccionada em chapa de aco
estampada SAE 1010/1020 com no minime 1,8mm de espessura, Coluna Vertical
confeccionado em chapa de aco estampado com espessura minima de 1,2rmm e largura
| minima de 200mm, contendo na parte Interna, tampa de acesso aos cabos
| | confeccionado em chapa de aco de ne minimo 0,6mm de espessura e Possul orificio
lateral preferencialmente em formato oblongo 24 x 80 mm com acabamento e tampa |
| injetados em ABS possibilitando a passagem de cabos entre as estruturas. Travessa ‘
| Inferior da estrutura confeccionado em chapa de ago estampado com no minimo 1,9mm |
i | de espessura, dotado de passagens de cabos na regido da coluna, preferencialmente com | [
‘ [ formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento injetado em ABS para evitar o corte dos
cabos. Travessa Inferior dispensa o uso de ponteiras, e deve conter sapatas reguldveis
' com rosca M8 injetadas em polietilenc copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo.
Deve conter suporte para passagem de fiagdo horizontal ( calha) sob o tampo,
Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem de liquido de
' tratamento. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 500 horas, em uma atmosfera conforme
especificacdo da NBR 8094 e pintura elactrostatica a pé, tinta hibrida Epdxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, espessura minima de 60 micrometros, na cor preta fosca. |
Fixagdo do tampo na estrutura por meio de parafusos rosca autocortante tipo chipboard |
| |com@ 5 mm,
| | Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecio ou partes cortantes,
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devendo ser utilizados materials puros € pigmentos atoxicos.
Em lodas as unides de partes metalicas, deverd haver no minimo dois corddes de solda
em lados opostos.
Soldas e partes metalicas deverdo ter superficies lisas e homogéneas, sem qualquer

| superficie dspera, pontos cortantes ou escorias.

| Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini, Maralli, Use Maveis ou de melhor qualidade.

11 G.M2Z - MESA DE TRABALHO RETANGULAR PARA LABORATORIOS - 800x730x600mm
{LxAXP) | 309,19
1, CERTIFICACOES T
0s licitantes deverdo apresentar relatério de desempenho do produto com | |
caracteristicas dimensionais, requisitos de seguranca, usabilidade, estabilidade, ‘ !
resisténcia e durabilidade em conformidade com: l
ABNT NBR 13966:2008 - Maveis para escritério — Mesas - classificacdo e caracteristicas l 1 | | |
fisicas ¢ dimensionais, requisitos e métodos de ensaio. (Esta Norma especifica as ¥ I | | [

dimensdes de mesas de escritorio de uso geral, inclusive mesas de reunides, s
requisitos mecanicos, de seguranca & ergonamicos para mesas de escritorio, bem como \ i
| define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitcs. Os ensaios aplicam- ] |
se 3 maveis completos e prontos para o uso) ou versdes posteriores; | ‘
| NBR 8094 - Corrosio por exposi¢do em camara de névoa salina de no minimo 500 horas 1 |
(material metdlico) ou versbes posteriores; | I
| ABNT NBR 5841:2015 - (determinacao de grau de empolamento de superficies pintadas) |
ou versdes posteriores; l ' |
ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de enferrujamento, esta ABNT cancela e substitui NBR ‘
5.770/84 ou versdes posteriores. |
| NR-17 - Ergonomia (Estabelecida pela portaria ne 3751 de 213 de novembro de 1990 do \
| Ministéria do Trabalho e Emprego)devidamente comprovada por meio de laudo emitido ‘
' preferencialmente por profissional membro da ABERGO (Associagdo Brasileira de i
Ergonomia) ou ainda, por médico ergonomista, fisioterapeuta ou engenheiro l \
| ergonomista. I
Observagdo: A comprovagao de atendimento das referidas NBRs deve ser realizada ' ‘
atraves de laudos emitidos por labaratérios acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem |
corresponder a analise de lote de predutos que sera encaminhado & UFFS e a data de |
analise ndo podera ser superior 8 um ana, salvo em casos de certificagdo de modo de | |
produgdo e ndo a certificagao do material em si e para esses casos 0 fabricante deve | [
emitir declaracdo, sob as penas da le), de que o laudo corresponde a0 modo de producdo | | | 1
| e permanece vélido e vigente. | ‘ ‘
A madaira utilizada para fabricacdo do mével, deve ter origem legal, preferenciaimente
proveniente de dreas de florestas nativas com Projeto de Manejo Florestal aprovado pelo | |
IRAMA ou de dreas de reflorestamento, podendo apresentar como comprovagdo de \
origem legal da madeira CTF do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagdo compativel. |
Garantia de Fabrica de 5 [cinco) anos. |
2. DIMENSOES
Largura: 800 mm,
Profundidade: 600 mm. |
Altura: 730 mm. | | ‘
3, COMPONENTES | [
3.1, TAMPO E PAINEL FRONTAL { \
' Tampo em MDP ou MDF de 25 mm revestido com BP texturizado nas duas faces, cor ‘ ‘ ‘
| argila, Bordas revestidas com fita de PVC ou ABS com raio minime de 2,5 mm. | i ‘
| Fixacio do tampo na estrutura por meio de parafusos rosca autocortante tipo chipboard
com @ 5 mm. l
Passa fios na tampo, em polipropileno injetado. |
painel Frontal em MDP ou MDF de no minima 15 mm, revestido com BP, superficie I |
|

{exturizadoe, na cor preta fosca, Bordas encabegadas com fita de bordo em PVC ou ABS,

na mesma cor do laminado melaminico de baixa pressao (BP).

3.2 ESTRUTURA

Estrutura sob o tampo tipo |, travessa superior confeccionada em chapa de aco |
| estampada SAE 1010/1020 com no minimo 1,9mm de espessura, Coluna Vertical
confeccionado em chapa de ago estampado com espessura minima de 1,2mm e largura | ‘
| minima de 200mm, contenda na parte interna, tampa de acesso aos cabos | |

confeccionado em chapa de ago de no minirmo 0,6mm de espessura e Possul orificio ‘
| |ateral preferencialmente em formato oblongo 24 x 80 mm com acabamento e tampa ‘

injetados em ABS possibilitando a passagem de cabos entre as estruturas. Travessa 1 ‘ !
inferior da estrutura cenfeccionado em chapa de ago estampado com no minimo 1,9mm |
de espessura, dotado de passagens de cabos na regido da coluna, preferencialmente com l | |
formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento injetado em ABS para evitar o corte dos
cabos. Travessa inferior dispensa o uso de ponteiras, e deve conter sapatas regulaveis |

com rosca M8 injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a impactos e l
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| ' abrasdo. |
| | Deve conter suporte para passagem de fiagdo horizontal (calha) sob o tampo. [ | | [
‘ Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de |
tratamento. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosdo em |
| 1 camara de névoa salina de no minimo 500 horas, em uma atmosfera conforme |
: | especificagdo da NBR 8094 e pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida Epoxi/Poliéster,
' polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrémetros, na cor preta fosca,
i | Fixagdo do tampo na estrutura por meio de parafusos rosca autocortante tipo chipbeard
'com g5 mm, |
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes,
devendo ser utilizados materiais pures e pigmentos atoxicos.
| Em todas as unides de partes metalicas, devers haver no minimo dois corddes de solda
"em lados opostos. .
[ Soldas e partes metalicas dever3o ter superficies lisas e homogéneas, sem qualquer I
| [ | superficie dspera, pontos cortantes ou escérias.
| Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini, Marelli, Use Maveis ou de melkior qualidade. 1
| 12 G.M3 — MESA DE TRABALHO RETANGULAR PARA USO EM LOCAIS DIVERSQS - RS Unidade 55 17.908,00

1000x730x600mm {LxAXP) 325,60
1. CERTIFICACOES
Os licitantes deverdo apresentar relatério de desempenho do produto com
caracteristicas dimensionais, requisitos de seguranca, usabilidade, estabilidade,
' resisténcia e durabilidade em conformidade com:
| ABNT NBR 13966:2008 - Mdveis para escritdrio — Mesas - classificacdo e caracteristicas
| ‘ fisicas e dimensionais, requisitos e métodos de ensaio. (Esta Norma especifica as
dimensdes de mesas de escritdrio de uso geral, inclusive mesas de reunides, os
| requisitos mecénicos, de seguranga e ergondmicos para mesas de escritério, bermn como
| | define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-
5@ 8 moveis compietos e prontos para o uso) ou versdes posteriores;
NBR 8094 - Corrosédo por exposicdo em cdmara de névoa salina de no minime 500 horas
{material metdlico) ou versdes posteriores;
ABNT NBR 5841:2015 - (determinaciio de grau de empolamento de superficies pintadas)
ou versbes posteriores;
ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de enferrujamento, esta ABNT cancela e substitui NBR
5.770/84 ou versdes posteriares,
NR-17 - Ergonomia (Estabelecida pela portaria n® 3751 de 213 de novembro de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego)devidamente comprovado por meio de laudo emitido
preferencialmente por profissional membro da ABERGO (Associacdo Brasileira de
Ergonomia) ou ainda, por médico ergonomista, fisioterapeuta ou engenheiro
ergenomista,
| | Cbservagdo: A comprovagio de atendimento das referidas NBRs deve ser realizada
| através de laudos emitidos por laboratdrios acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem |
| corresponder a andlise do lote de produtos que serd encaminhado a UFFS @ a data de
analise ndo podera ser superior a um ano, salvo em casos de certificagdo de modo de
producdo e ndo a certificagio da material em si e Para esses casos o fabricante deve
emitir declaragdo, sob as penas da lei, de que o laudo corresponde ao modo de produgio |
@ permanece valido e vigente.
| A madeira utilizada para fabricacic do mavel, deve ter origem legal, preferencialmente
proveniente de dreas de florestas nativas com Projeto de Manejo Florestal aprovado pelo
| | | IBAMA ou de dreas de reflorestamento, podendo apresentar como comprovacio de |
origem legal da madeira CTF do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificacdo compativel. |
| Garantia de Fébrica de 5 (cinco) anos. | |
2. DIMENSBES ‘ ‘ |
Largura: 1000 mm,
Profundidade: 600 mm,
Altura: 730 mm.
3. COMPONENTES
3.1 TAMPO E PAINEL FRONTAL
i ‘Tampo em MDP ou MDF de 25 mm revestido com BP texturizado nas duas faces, cor
| argila. Bordas revestidas com fita de PVC ou ABS com raio minimo de 2,5 mm
Fixacdo do tampo na estrutura deve ser com 6 parafusos.
| | Passa fios no tampa, em palipropilenc Injetado.
Painel Frontal em MDP ou MDF de no minimo 18 mm, revestido com BP, superficie
‘ ‘ texturizado, na cor preta fosca. Bordas encabegadas com fita de bordo em PVC ou ABS,
| na mesma cor do laminado melaminico de baixa pressao (BP).
3.2 ESTRUTURA
Estrutura sob o tampo tipo |, travessa superior confeccionada em chapa de ago
| estampada SAE 1010/1020 com no minimo 1,9mm de espessura. Coluna Vertical
- tonfeccionado em chapa de ago estampada com espessura minima de 1,2mm e largura
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minima de 200mm, contendo na parte interna, tampa de acesso aos cabos
confeccionado em chapa de ago de no minima 0,6mm de espessura e Possui orificio
lateral preferencialmente em formato oblongo 24 x 80 mm com acabamento e tampa
injetados em ABS possibilitando a passagem de cabos entre as estruturas. Travessa
inferior da estrutura confeccionado em chapa de ago estampado com no minimo 1,9mm

| de espessura, dotado de passagens de cabos na regido da coluna, preferencialmente com
formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento injetado em ABS para evitar o corte dos
cabos, Travessa inferior dispensa 0 Uso de ponteiras, e deve conter sapatas reguléveis

| com rosca M8 injetadas em polietileno copelimero de alta resisténcia a impactos e
abrasae, |
Deve conter suporte para passagem de fiacdo horizontal { calha) sob o tampo.

Nas partes metalicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de |

tratamento. Aplicar tratamanto anticorrosivo que assegure resisténcia A corrosao em
| camara de névoa salina de no minimo 500 horas, em uma atmosfera conforme |

especificagdo da NBR 8094 e pintura electrostatica a pd, tinta hibrida Epdxi/Paliéster, \

polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrémetros, na cor preta fosca.

Fixagio do tampo na estrutura por meio de parafusos rosca autacortante tipo chipboard |

| com @ 5 mm.

" pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdio ou partes cortantes, \
devendo ser utilizados materiais puros € pigmentos atoxicos. |
Em todas as uniges de partes metélicas, devera haver no minimo dols corddes de solda
em lados opostos. |
Soldas e partes metalicas deverao ter superficies lisas e homogéneas, sem qualquer
superficie aspera, pontos cortantes ou escorias.

Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini, Marelli, Use Méveis ou de melhor qualidade. |

G.M4 = MESA DE TRABALHO RETANGULAR PARA USO DO PROFESSOR EM SALAS DE AULA
. 1200x7230x600mm (LxAxP)

| 1. CERTIFICAGOES
Os licitantes deverdo apresentar relatério de desempenho do produto com
caracteristicas dimensionais, requisitos de seguranca, usabilidade, estabilidade,
resisténcia e durabilidade em conformidade com:
ABNT NBR 13966:2008 - Mdveis para escritério — Mesas - classificacio e caracteristicas |
fisicas e dimensionais, requisitos e métodos de ensaio. (Esta Norma especifica as ‘

dimensdes de mesas de escritorio de uso geral, inclusive mesas de reunides, 05 ‘I
requisitos mecénicos, de seguranga e ergondmicos para mesas de escritorio, bem como
define os métodos de ensalo para o atendimento destes requisitas, Os ensalos aplicam- {

' se a méveis completos e prontos para o uso) ou verses posteriores; |
NER 8094 ~ Corrosan por exposigdo em camara de névoa salina de no minimo 500 horas 1
{material metdlico) ou versoes posteriores; |
ARNT NBR 5841:2015 - (determinagdo de grau de empolamento de superficies pintadas) [
ou versoes posteriores; [
ABNT NBR 4628-3:2015 - prau de enferrujamento, esta ABNT cancela e substitui NBR
5.770/84 ou versdes posteriores. |
NR-17 - Ergonamia (Estabelecida pela portaria n® 3751 de 213 de novembro de 1890 do |
Ministério do Trabalho e Emprego)devidamente comprovado por meio de laudo emitide |
preferencialmente por profissional membro da ARERGO (Associagdo Brasileira de [

| Ergonomia) ou ainda, por médico ergonomista, fisioterapeuta ou engenheiro \

‘ ergonomista. l
Observagio: A comprovagdo de atendimento das referidas NBRs deve ser realizada |
através de laudos emitidos por laboratérios acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem |
corresponder a andlise do lote de produtos que sera encaminhado a UFFS e a data de
andlise ndo poderd ser superior a um ano, salvo em casos de certificagdo de modo de

| produciio e nde a certificagdo do material em si e para esses casos o fabricante deve

" emitir declaragdo, sob as penas da lei, de que o laudo corresponde ao modo de produgdo
e permanece valido e vigente.

| A madeira utilizada para fabricagdo do movel, deve ter origem legal, preferencialmente
proveniente de dreas de florestas nativas com Projeto de Manejo Florestal aprovado pelo
IBAMA ou de areas de reflorestamento, podendo apresentar como comprovagao de

i origem legal da madeira CTF do IBAMA, DOF, CERFLOR, F5C, ou certificagdo compativel.
Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.
2, DIMENSQES i

|
|

Altura: 730 mm.

Largura: 1200 mm.
profundidade: 600 mm. ‘

|3, COMPONENTES
3.1. TAMPO E PAINEL FRONTAL
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Tampo em MDP ou MDF de 25 mm revestido com BP texturizado nas duas faces, cor
| argila. Bordas revestidas com fita de PVC ou ABS com ralo minimo de 2,5 mm. A Fixagdo
¥s
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do tampo na estrutura deve ser com 6 parafusos,

| Passa fios no tampo, em polipropileno injetado,
' Painel Frontal em MDP ou MDF de no minimo 18 mm, revestido com BP, superficie
| texturizado, na cor preta fosca, Bordas encabegadas com fita de bordo em PVC ou ABS,
na mesma cor do laminado melaminico de baixa pressdo (BP),
3.2 ESTRUTURA
Estrutura sob o tampo tipo i, travessa superior confeccionada em thapa de aco
estampada SAE 1010/1020 com no minimo 1,9mm de espessura, Coluna Vertical
confeccionade em chapa de aco estampado com espessura minima de 1,2mm e largura
| minima de 200mm, contendo na parte interna, tampa de acesso aos cabos |
 confeccionado em chapa de aco de no minimo 0,6mm de espessura e Possui orificio
lateral preferencialmente em formato oblongo 24 x 80 mm com acabamento e tampa
| injetados em ABS possibilitando a passagem de cabos entre as estruturas, Travessa |
inferior da estrutura confeccionado em chapa de ago estampado com na minimo 1,9mm
de espessura, dotado de passagens de cabos na regido da coluna, preferencialmente com
! formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento injetado em ABS para evitar o corte dos
cabos. Travessa inferior dispensa o uso de ponteiras, e deve conter sapatas regulaveis
com rosca M8 injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a impaclos e
abrasdo,
Deve conter suporte para passagem de fiagdo horizontal (calha) sob o tampo,
| Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de |
tratamento. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia & corrosio em
cdmara de névoa salina de no minimo 500 horas, em uma atmosfera canforme
especificagdo da NBR 8094 e pintura electrostatica a pd, tinta hibrida Epdxi/Poliéster, [
polimerizada em estufa, espessura minima de 60 micrometros, na cor preta fosca.
Fixagdo do tampo na estrutura par meio de parafusos rosca autocertante Lipo chipboard
com @ 5 mm. complementares.
Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes,
devendo ser utilizados materiais PUros e pigmentos atoxicos.
Em todas as unides de partes metdlicas, devera haver no minimo dois corddes de solda
em lados opostos.
' Soldas e partes metdlicas deverdo ter superficies lisas e homogéneas, sem qualquer
superficie dspera, pontos cortantes ou escorias,
| Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini, Marelli, Use Mdveis ou de melhor qualidade. |

G. M5 ~ MESA DE REUNIAO CIRCULAR RS

| 1. CERTIFICAGOES 391,25

| Os licitantes deverio apresentar relatdrio de desempenho do produto com
caracteristicas dimensionais, requisitos de seguranca, usabilidade, estabilidade,
resisténcia e durabilidade em conformidade com:

ABNT NBR 13966:2008 - Mdvels para escritério — Mesas - classificacdo e caracteristicas

fisicas e dimensionais, requisitos e métodos de ensaio, (Esta Norma especifica as

dimensdes de mesas de escritério de uso geral, inclusive mesas de reunides, os
| requisitos mecénicos, de Seguranca e ergondmicos para mesas de escritério, bem como
| define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-
' 5e a moveis completos e prontos para o uso) ou versdes posteriores;

NBR 8084 - Corrosdo por exposicio em cimara de névoa salina de no minimo 500 horas |
| (material metalico) ou versdes posteriores; !
| ABNT NBR 5841:2015 - (determinagio de grau de empolamento de superficies pintadas)

ou versdes posteriores;
| ABNT NBR 4628-3:2015 - prau de enferrujamento, esta ABNT ¢ancela e substitui NBR
5.770/84 ou versdes posteriores.

NR-17 = Ergonomia (Estabelecida pela pertaria n? 3751 de 213 de novembro de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego)devidamente comprovado por meio de laudo emitido
preferencialmente por profissional membro da ABERGO (Associacdo Brasileira de
Ergonomia) ou ainda, por médico ergonomista, fisioterapeuta ou engenheira
ergonomista,
Observacdo: A comprovagio de atendimento das referidas NBRs deve ser realizada
através de laudos emitidos por laboratarios acreditados pelo INMETRO. Os laudos devem
corresponder a andlise do lote de produtos que serd encaminhado a UFFS e a data de
andlise ndo podera ser superior a um ano, salvo em casos de certificagdo de modo de
produgdo e ndio a certificagio do material emn si e para esses casos o fabricante deve
emitir declaragdo, sob as penas da lei, de que o laudo corresponde ac modo de produgio
¢ permanece valido e vigente,

A madelra utilizada para fabricagdo do movel, deve ter origem legal, preferencialmente
 proveniente de dreas de florestas nativas com Projeto de Manejo Florestal aprovado pelo
| IBAMA ou de dreas de reflorestamento, podendo apresentar como comprovagio de |
| origem legal da madeira CTF do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificagdo compativel.
| Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos.

Universidade Federal da Fronteira Sul
Avenida Fernando Machado, N° 108E, Centro,
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2. DIMENSOES {
Altura: 730 mm |
Didmetro: 1200 mm |
3. COMPONENTES
1.1, TAMPO i
Em MDP ou MDF de 25 mm revestido em ambas as faces com laminado melaminico de
baixa pressao (BP) texturizado, cor argila. Todas as bordas devem ser revestidas com fita
de PVC ou ABS com raio minimo de 2,5 mm.

3.2, ESTRUTURA l

Estrutura sob o tampo confeccionada em aco-carbona SAE 1010/1020, em forma de Gr 3"

com coluna vertical em tubo de aco redondo, didmetro de 1,50 mm, com 05 patas e com

| apoios regulaveis no piso em poliproplieno ou nylon injetado, e que permitam intervalo

de regulagem minimo de 10 mm. Pés em chapa dupla.

| Nas partes metalicas aplicar tratamenta anticorrosivo que assegure resisténcia a

corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 500 horas, em uma atmosfera
confarme especificagdo da NBR 8094 e pintura electrostaticaa pd, tinta hibrida
Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 650 micrémetros, na cor
preta fosca.

Fixacio do tampo na estrutura por meio de parafusos rosca autocortante tipo chipboard |
com @S mm. |
pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes,
devendo ser utilizados maleriais puros e pigmentos atoxices. \
£m todas as unides de partes metalicas, deverd haver no minimo dois cordBes de solda l
em lados opostos. |
Soldas e partes metalicas deverdo ter superficies lisas e homogéneas, sem qualquer [

| superficie dspera, pontos cortantes ou escorias.

Marcas de Referéncia: Similar a gortolini, Marelli, Use Moveis ou de melhor qualidade.
G. M6 = MESA DE REUNIAQ SEMI OVAL
1. CERTIFICAGOES ~

| Os licitantes deverdo apresentar relatério de desempenho do produto com

caracteristicas dimensionais, requisitos de seguranca, usabilidade, estabilidade,

resisténcia e durabilidade em conformidade com:
| ABNT NBR 13966:2008 - Moveis para escritorio — Mesas - classificacdo e caracteristicas

fisicas e dimensionais, requisitos & métodos de ensaio. (Esta Norma especifica as
dimens&es de mesas de escritério de uso geral, inclusive mesas de reunides, 0s
requisitos mecanicos, de seguranca e ergondmicos para mesas de escritario, bem como
define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-

NBR 8094 ~ Corrosdo por expesicdc em camara de névoa salina de no minimo 500 horas
(material metélica) ou versbes posteriores;

| 5o a mdveis completos e prontos para o uso) ou versdes posteriores; \
|
|

ABNT NBR 5841:2015 - |determinagdo de grau de empolamenta de superficies pintadas)

| gu versbes posteriores;

ABNT NBR 4628-3:2015 - grau de enferrujamento, esta ABNT cancela e substitui NBR
5.770/84 ou versdes posteriares.

NR-17 - Ergonomia (Estabelecida pela portaria n2 3751 de 213 de novembro de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego)devidamente comprovado por meio de laude emitido |
preferencialmente por profissional membro da ABERGO (Associacdo Brasileira de |
Ergonomia) ou ainda, per médico ergonamista, fisioterapeuta ou engenheiro

ergonomista. \
Ohservagao: A comprovagao de atendimento das referidas NBRs deve ser realizada |
através de laudos emitidos por |aboratérios acreditados pelo INMETRO. 0s laudos devem |
corresponder a andlise do lote de produtos que sera encaminhado a UFFS e 3 data de |
andlise ndio poderd ser superior a um ano, <alvo em casos de certificagdo de mado de
pradugdo e nao a certificacao do material em si e para esses casos o fabricante deve
emitir declaragdo, sob as penas da lei, de que o laudo carresponde ac moda de produgdo

| e permanece valido e vigente.

A madeira utilizada para fabricagdc do mével, deve ter origem legal, preferencialmente

| proveniente de areas de flarestas nativas com Projeto de Manejo Florestal aprovado pelo

IBAMA ou de areas de reflorestamento, podendo apresentar como comprovagao de
origem legal da madeira ¢TF do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificacio compativel.
Garantia de Fabrica de 5 (cinco) anos. |
2. DIMENSOES \

| Altura: 730 mm,

Largura: 1100 mm. ‘
Comprimento: 2400 mm.

| Nas dimensBes da mesa permite-se uma variagdo méaxima de 5%.

3, COMPONENTES
3.1. TAMPQ E PAINEL

Universidade Federal da Fronteira Sul
Avenida Fernando Machado, N 108E, Centro,
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Tampo em MOP ou MDF de 25 mm, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressio (BP) texturizado, na cor argila ou a definir. Todas as bordas | |
| devem ser arredondadas e revestidas com fita de PVC ou ABS com raio minima de 2,5 |
. ‘ | mm. ‘ !
| Fixacdo do tampo na estrutura deve ser com 8 (seis) parafusos.
‘ i Painel em MDP ou MDF de no minimo 18 mm, revestido com BP, superficie texturizado,
| na cor preta fosca. Bordas encabecadas com fita de bordo em PVC oy ABS, na mesma cor
| | do laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
1 3.2, ESTRUTURA |
\ Estrutura sob o tampo tipo i, travessa superior confeccionada em chapa de ago
estampada SAE 1010/1020 com no minimo 1,9mm de espessura. Coluna Vertical
| confeccionado em chapa de aco estampado com espessura minima de 1,2mm e largura |
' minima de 200mm, contendo na parte interna, tampa de acesso aos cabos | |
| confeccionado em chapa de ago de no minimo 0,6mm de espessura e Possui orificio | |
| lateral preferencialmente em formato oblongo 24 x 80 mm com acabamento e tampa
injetados em ABS possibilitando a passagem de cabos entre as estruturas, Travessa
inferior da estrutura confeccionado em chapa de ago estampado com no minimo 1,9mm
| de espessura, dotado de passagens de cabos na regido da coluna, preferencialmente com
| formato oblengo 24 x 80 mm e acabamento injetado em ABS para evitar o corte dos | |
| cabos. Travessa inferior dispensa o uso de ponteiras, e deve conter sapatas regulaveis
com rosca M8 injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo,
| f | Deve conter suporte para passagem de fiagdo horizontal (calha) sob o tampo. | |
' Nas partes metdlicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de |
| | tratamento. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosdc em '
I cdmara de névoa salina de no minimo 500 horas, em uma atmosfera conforme
especificagdo da NBR 8094 e pintura electrostatica a pg, tinta hibrida EpoxifPoli¢éster,
polimerizada em estufa, espessura minima de 60 micrémetros, na cor preta fosca.
| Fixagdo do tampo na estrutura por meio de parafusos rosca autocortante lipo chipboard
com@smm.
Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injeciic ou partes cortantes,
devendo ser utilizados materiais puros e pigmentos atoxicos.
J | Em todas as unides de partes metdlicas, deverd haver no minimo dois cordées de solda |
| . em lados opostos, |
' Soldas e partes metalicas deverio ter superficies lisas e homogéneas, sem qualquer
| superficie dspera, pontos cortantes ou escérias.
| Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini, Marelli, Use Mdveis ou de melhor qualidade.

|16 GAVETEIRO VOLANTE COM ROD{ZIOS — ESPECIFICACOES RS Unidade 191 64.558,00
1 - CERTIFICACOES 338,00
Os licitantes deverdo apresentar Junte a proposta de preges Certificados de
| Conformidade ernitidos pela ABNT ou por labaratério acreditado pelo INMETRO de que
| obedecem s seguintes normas técnicas:
| NBR 13961:2010 - (Especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais dos armdrios para i
| | escritérios, bem como estabelece os métodos para a determinagdo da estabilidade, | |
| | [ resisténcia e durabilidade. Se aplica, independentemente do tipo de material, a todos os | |
| | tipos de armarios para escritdrio, exceto arquivos deslizantes) ou versges posteriores; |
| NBR 8094 - Corrosdo por expasicio em cimara de névoa salina de no minime 500h
(material metélico) ou versdes posteriores;
| ABNT NBR 5841:2015 - (determinagio de grau de empolamento de superficies pintadas)
ou versdes posteriores;
ABNT NER 4628-3:2015 - grau de enferrujamento, esta ABNT cancela e substitui NBR
5.770/84 ou versdes posteriores.
' NR-17 - Ergonomia, estabelecida pela portaria n® 3751 de 213 de novembro de 1990 do
| Ministério do Trabalho e Emprego, devidamente comprovado por meio de laudo emitido,
| preferencialmente, por profissional membro da ABERGO (Associagdo Brasileira de i
Ergonomia) ou ainda, por médico ergonomista, fisioterapeuta ou engenheiro |
| ‘ ergonomista. [
| OBSERVAGAQ: A comprovacdo de atendimento das referidas NBRs deve sor realizada
| através de laudos emitidos por laboratérios acreditados pelo INMETRO. Os laudos devern
corresponder a andlise do lote de produtos que serd encaminhado 4 UFFS ¢ a data de
analise ndo poderd ser superior a um ana, salvo ern casos de certificagdo de modo de
producdo e ndo a certificacio do material em si e para esses casos o fabricante deve
L emitir declaragiio, sob as penas da lei, de que o laudo corresponde ao modo de producio
€ permanece valido e vigente,
- A madeira utilizada para fabricacdo do mével, deve ter origem legal, preferencialmente | [
| | proveniente de dreas de florestas nativas com Projeto de Manejo Florestal aprovado pelo |
J | | IBAMA ou de dreas de reflorestamento, podendo apresentar como comprovagio de :
origem legal da madeira CTF do IBAMA, DOF, CERFLOR, FSC, ou certificacio compativel.

Universidade Federal da Fronteira Sul
Avenida Fernando Machado, N© 108E, Centro,
Chapecé - Santa Catarina
Brasil - CEP 89,802-112
www.ulfs,edu,br




 UFFS
 Folha |

\
‘I Rubrica

| Garantia de Fabirica de 5 (cinco) anos. l | ‘ |
' 3. DIMENSOES * [ ' ‘
Altura: 730mm. I |
Larpura: 360 mm 1 ;
profundidade: 600 mm. I
4, COMPONENTES | |
B TAMPQ SUPERIOR |
Tampo confeccionado em MDP ou MDF 25 mm de espessura, cor argila, revestido em |
ambas as faces em laminado melaminico liso com bordas em PVC extrudado com !
minima de 2,0 mm de espessura, na mesma cor do laminado escolhido. { |
4.2, ESTRUTURA | \ ;
Laterais, funda e base em MDP ou MDF 18 mm, podendo ser o fundo de 15mm de ‘ |
| - espessura, revestido em melaminico baixa pressao (BP) em ambas as faces; \ \
Todas as bordas devem ser revestidas com fita de PVC ou ABS na mesma cor do 1
melaminico e aplicadas com cala pelo sistema Hot Melt, com espessura minima de ‘
| ‘  0,45mm. . .
Frente das gavetas em MOP ou MDF 18 mm, revestido em melaminico baixa pressdo (BP) | | |
| em ambas as faces com espessura minima de 1,00 mm; | |
Corpo das gavetas: frente e laterals em MOP ou MDF espessura minima de 15 mm, |
revestido em melaminico baixa pressdo (8P) em ambas as faces; !
Fundo da gaveta em chapa de espessura minima de 3 mm, tipo eucatex; [
faerragens corredigas em ago com mecanismo em roldanas de nylon que permita l ‘ I
| | abertura/deslizamento suave; \ | \
 Elementos de fixagdo por meio de parafusos embutidos, acompanhado de tambores \ l |

(modelo minifix), buchas rosqueadas em zamak e cavilnas, possibilitando a
' desmontagem sem danificar a madeira; | l
i puxadores: Um por gaveta, do tipo alga com minimo de 75 mm de comprimento e |
minimo 25 mm de profundidade, com variacao de medidas de 5%, metélico, de liga ndo- | i
ferrosa. Cor prata fosca. Sua localizagdo deve ser centralizada na parte superior da [ |
pgaveta, 3 50 mm da borda superior.
sistema de fecho: fechadura frontal, na lateral esquerda da 14 gaveta, em ago niguelado i
com tambar de girc simples 180°, com aclenamento simultdneo entre as gavetas, | | | |
contendo 02 chaves escamoteaveis com revestimento em polipropilenc; | ‘
Rodizios em nylon com eixo e haste de ago.
| Marcas de Referéncia: Similar a Bortolini, Marelli, Use Mdveis ou de melhor qualidade.

i

3. ORGAO(S) PARTICIPANTE(S)

3.1,  Sdo drgdos e entidades publicas participantes do registro de pregos:

3.1.1. 23° Batalhdo de Infantaria — Batalhdo Jacintho Machado de Bittencourt — UASG: 160440.
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4, VALIDADE DA ATA

4.1. A validade da Ata de Registro de Precos serd de 12 meses, a partir da sua assinatura, nio podendo
ser prorrogada.

5, REVISAO E CANCELAMENTO

5.1. A Administracdo realizara Pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos nio superiores a 180
(cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos pregos registrados nesta Ata.

5.2. Os precos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual redugdo dos pregos
praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo 3 Administracdo
promover as negociagdes junto ao(s) fornecedor(es).

5.3, Quando o prego registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por motivo
superveniente, a Administracdo convocara o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a reducdo dos pregos aos
valores praticados pelo mercado.

5.4. O fornecedor que ndo aceitar reduzir seu preco ao valor praticado pelo mercado serd liberado do
compromisso assumido, sem aplicacio de penalidade.

5.4.1. A ordem de classificagdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus precos aos valores de
mercado observara a classificacdo original.

5.5. Quando o prego de mercado tornar-se superior aos pregos registrados e o fornecedor nao puder
cumprir o compromisso, o érgio gerenciador podera:

5.5.1. liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagdo ocorra antes do pedido de
fornecimento, e sem aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes
apresentados; e

5.5.2. convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociacéo.

5.6, Ndo havendo éxito nas negociagdes, o orgdo gerenciador deverd proceder 3 revogacao desta ata de
registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obtengdo da contratagdo mais vantajosa.

5% O registro do fornecedor serd cancelado quando:
5.7.1. descumprir as condigdes da ata de registro de pregos;

5.7.2. nao retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administragdo, sem justificativa aceitavel;
5.7.3. ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipotese deste se tornar superior aqueles praticad

no mercado; ou

5.7.4. sofrer sangdo administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato administrativo,  _
alcangando o érgdo gerenciador e orgdo(s) participante(s).

5.8. O cancelamento de registros nas hipoteses previstas nos itens 5.7.1, 5.7.2 e 5.7.4 serd formalizad
por despacho do 6rgdo gerenciador, assegurado o contraditdrio e a ampla defesa.

5.9, O cancelamento do registro de precos podera ocorrer por fato superveniente, decorrentq de?

fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados;
Universidade Federal da Fronteira Sul \
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5.9.1. porrazdo de interesse publico; ou

5.9.2. apedido do fornecedor.

6. CONDICOES GERAIS

6.1. As condicdes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do objeto, as
obrigagbes da Administracio e do fornecedor registrado, penalidades e demais condicbes do ajuste,
encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

6.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de pregos, inclusive o
acréscimo de que trata o § 12 do art. 65 da Lei n2 8.666/93.

6.3. A ato de realizagdo da sesséo publica do pregdo, contendo a relagdo dos licitantes que aceitarem
cotar 0s bens ou servicos com precos iguais ao do licitante vencedor do certame, serd anexada a esta Ata de
Registro de Pregos, nos termos do art. 11, §42 do Decreto n. 7.892, de 2014.

para firmeza e validade do pactuado, 2 presente Ata foi lavrada em 2 (duas) vias de igual teor, que, depois
de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada cépia aos demais drgdos participantes

(se houver).
& Chapecd/SC, 02 de Outubro de 2017,
a e M
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